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УДК 621.914.22.025.7:006 ..354 Группа Г23

госудАрствЕнный СТАНДАРТ СОЮЗА сер

фрЕзы концввыв СФЕРИЧЕСКИЕ
ггэшевидныв ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ цвльныв

ДЛЯ ТРУДНООБРАБАТЫВАЕМЫХ стхлвя
, И СПЛАВОВ гост

Конструкция и размеры

Solid carblde-tipped spherical bulb-type end mi11ing
cutters for cutting hardworking steels and alloys.

Design and dimensions

18934-:-73

ОКП 39 :18'50

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров
СССР от 26 июня 1973 г. ом 1557 срок введения установлен t

с 01.01.75
Проверен в 1984 г.

1, Конструкция и основные размеры фрез должны соответство-
вать указанным на чертеже и в таблице.

ММ_

Обозначение
фрез

Прнме-
няемость d

Э844-'ОIБI(} 1 4 25 4--
21814 4 -0602 6 32 6-- ---
21844 -:016()J3 8 40 8

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диамет-
ром D=8 мм из твердого сплава марки ВК8:

Фреза 2844-0603 ВК,8 ГОСТ 18934-73
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С. 2 ГОСТ 18934-73

2. К9Нiст.рУ:КТИ'8ные элементы и геометрические параметры фрез
указаны в приложении.

3. Технические требования -'-- по ГОСТ 18949-73.
4. Центровое отверстие формы А - по ГОСТ 14004-74.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

констгэкгивныв элвивнты И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

1', Конструктивные элементы и размеры фрез должны соответствовать ука-
занным на черт. 1 н в табл. '1'.

* Размеры для справок.
Черт. 1

ТаБЛllца
Раз м еры в мм

Масса фрезы
D d, 1 г г, для твердого

сплава марки
ВI(8. г

4 3.5 6,З· 2 8 4.6

6 5.0 If2,{) 3 \121 IНt,O

8 6,0 116,,0 41 ']6 '23,0

2. Геометрические параметры фрез должны соответствовать указанным на
черт. 2 и твбл, 21.
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гост 18934-73 С. 3

А -А

Таблица 2

Днаметр фрез D •....

Обрабатываемый
Вид

4 I 6 I 8.. агериал V об/работXJI

Число зубьев z

)ЮJ.РОfllJО1lНЫIa стали iI! черновая 112 112 1~,; 18
сплавы, чугун н бронза -215°

чистовая 16 00 '24;126

Сплавы на ' титановой - черновая 8 ,10 :16
основе _100

чистовая ·112 16 20
,

Черт. Q;
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