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СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

КЛИНЬЯ К ИНСТРУМЕНТУ С КОНИЧЕСКИМ
ХВОСТОВИИQМ

ГОСТ
3025-78KOHeTpYKЦНJI и оеновные размеры

S!eel drifts for use with morse taper sockets and sleeves.
Design and basic dimensions

Взамен
ГОСТ 3025-69

Поетановпением roeYAapcTBeHHoro комитета стандартов Совета Министров СССР
от 27 феврапя \1978 r. N!! 571 ерок денетвия уетановпен

до O~. __~ ..

Нее06mодение етандарта преепедуетея по закону ~.г::-~
1. Настоящий стандарт распространяется на клинья к инстру-

менту с коническим хвостовиком.
Стандарт не распространяется на клинья для ручных свер-

лильных машин.
2. Конструкция и основные размеры должны соответствовать

указанным на чертеже и в таблице.

е 01.01. 1979 г,--

* Размер ДЛЯ справок.

НЗ,llание ОфИЦИlп"ное
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Цс,
• Стр. 2 ГОСТ 3015-78

мм

1 применя-I Конус I L 1I 1/. I ~ I d I ь с 1Обознвчени е емость r

7851-0011 I О 90 18 8 14 3 3.5 1.5-- - - - -
7851-0012 1;2 120 26 12 17 5.0 0,5

Морзе --
7851-0013 3 160 38 15 21 5 7.0 2,0

7851-0014 4 10.0- - - - - - --
7851-0015 5;6 200 50 20 29 15.0 1.0 4,0- - - -
7851-0016 80 265 70 25 3В 22.0 5,0

10 -
7851-0017 100; 340 90 30 48 30,0 7.0Метри- 120

ческий -- - - -- - 1.5
7851-0018 160 450 120 35 60-- - - - - -- --
7851-0019 200 560 150 40 72 15 40,0 8.0

При м е р у с л о в н ог о о б о з н а ч е н и я клина к конусам
Морзе 1; 2:

км.« 7851-0012 гост 3025-78
3. Материал: сталь марки Ст6 по ГОСТ 380-71 или сталь

марки 45 по ГОСТ 1050-74.
4. Твердость широкого конца клина на длине l должна быть

HRC 40 ...50.
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