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ГОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ТРЕХСТОРОННИЕ
С РАЗНОНАПРАВЛЕННЫМИ ЗУ&ЬЯМИ

ДЛЯ ОБРАБОТКИ пнкях СПЛАВОВ

КОНСТРУКЦИIIи размеры

Face and side disc milling cutters with alternative
teeth for machining light alloys.

Design and dimensions

ГОСТ

16117-81

ОКП 39183

Дата введеНИII 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на трехсторонние
дисковые фрезы с разнонаправленными зубьями диаметром D от
,50 до 100 мм, для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука-
.занным на чертеже и в таблице.
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ГОСТ 16117-81 С. 2

Прнме· Число
Обозначение фрез няемость D В d dl зубьев
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При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
D= 100 мм, шириной В= 10 мм для паза с полем допуска Р9:

Фреза 2240-0513 Р9 ГОСТ 16227-81

3. Предельные отклонения на размер ширины фрезы В, пред-
назначенной для обработки пазов - по ГОСТ 3755-78.

4. Размеры шпоночного паза - по ГОСТ 9472-83.
5. Допускается взамен фаски О,5Х450 изготовлять фрезы с ра-

диусной переходной кромкой не более 0,5 мм.
6. Маркировать: обозначение фрезы, ширину фрезы с обозна-

чением поля допуска, марку стали и товарный знак предприятия-
изготовителя .

7. Технические требования - по ГОСТ 1695-80.
,8. (Исключен, Изм. Н!! 1).
9. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет-

ры фрез указаны в рекомендуемом приложении.
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С. 3 ГОСТ 16117-81

прИЛОЖЕНИЕ
РекоменДуемое

ЭЛЕМЕНТЫ констРУКЦИИ. РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ
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Размеры, мм

Диаметр Ширииа Ь t r Шаг
фрезы фрезы а d, СII HI2 с, с. h h, не т, т. М винтовоЙ
D В более канавки

5
Зt5 эе 5815,650 19 5 21,1 1,5 1,5 5

6 -- 0,5 -- -- --

2,{) 2,0
1,,0 4

8
63 212 фа 6 24,1 -- 6 25 700,Q

10 -- 1,0 --
'112 3,0 ~ 8-- -- -- --
6 ~ 0,5 _!L
8

2,10 -- 2,0
80 '1О 27 55 7 29,8 8 зо 9'137,4-- --

1/2 1,0
3.,0 3,5

-li4 -- 1,2 5 -- _--- -- -- --
8 ~яо 2,0

10 -- --
1100 1& 32 70 8 314,8 10 315 10 !Il7l1,8

3,0 1,0 2,5
14 -- --
16 3,5 3,5
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с. 5 ГОСТ 16211-81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановпением Государ-
етввннеге комитета СССР по стандартам от 30.04.81 HS! 2167

1. Срок проверки - 1996 r.
Периодичность проверки - 10 пет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16117-70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обовначенне нтд, на который
дана ссылка

7
3
4

гост ивв-ео
ГОСТ 31715:5-7'8
ГОСТ 94J712-83

5. Переиэданне (май 1990 r.) с Изменением NS! 1, утвержден-
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3-88)
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