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Р. К. Канторовнч
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промыwnенности
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УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановnением rocYAapcT.
8eHHoro комитета СССР по стандартам от 12aBrycTa 1980 r. Н! 4198



Группа Г2а

к гост 9473-80 Фрезы торцовые насадные МeJlкозубые со вставными но-
жами, оснащенными пластинамн из твердого сп..ава. I(ОНСТРУКЦИR и разме-
ры

в каком месте Должно бытьНапечатано

Пункт 4. Таблица 5.
Наименование графы
графа «Обозначение плас-

• тин по ГОСТ 25408-82».
Для правых ножей,

для левых ножей

. Форма пластин по
ГОСТ 2209-69

2005
2007

2006
2008

(ИУС N2 8 1985 г.)

Обозначение пластин
по ГОСТ 25408-82

20050
20070

20050
20080



УДК 621.914.22.025.7:006.354 Группа Г23

.ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ МЕЛКОЗУБЫЕ СО
ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ. ОСНАЩЕННЫМИ
ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Конструкци. и размеры

Shell and mills \vith Ппе pitch inserted carblde teeth.
Construction and dimensions

ГОСТ
9473-80

Взамен
ГОСТ 947Э-71

ОКП 39 1854

Постановпением Государственноrокомитета- СССIГпо стандартам от 12 aBrycTa
1980 r. Н!! 4198 срок введения установпен

с 01.01. 1982 r.

НесоБПlOдение стандарта преспедуетс. по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на торцовые насад-
ные фрезы, закрепляемые на фрезерных оправках или- на концах
шпинделей фрезерных станков.

2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан-
ным на черт. 1 и 2, в табл, 1, 2.

Фрезы .в.иаметром от 100 до 200 мм

1 l

h

Черт. 1

Издание Офнцнапьное

*
Перепечатка· воспрещена

@ Издательство стандартов, 1980



Таблица 1--
Фреза Поз. 1. Корпус Поз. 2. Нож

;

Праворежущий I ЛеворежущийПрввсрежушая Леворежущая '" .. Праворежущей I Ле80режущеА
'" фрезы фреsы

D L d '" ..
'" '"::1 iE

'" ~ .
Лриме- Приме- '"Обоэна~е- ..; о

ОБОзначение няе- НАе- .. ·О.бозначеНИIIине ;. uМОСТЬ МОСТЬ ,.
мм :т

2214-Ш'53 22104-0154 100 39" 32 4
I() 2214-0153/001, 2214..()154/001 2021-00 13/002 2021-0014/00'2--

2214-0155 2214-0156 125 42 40 12 2214-0155/001 2214-0156/001-- --- 1- - - -
2214..() 1'57 2214-0.158 160 16 2214-0157/001 2214-0158/00 1-- - 46 50 5 1..,...- 2021-00 15/002 2021-0016/002
2214-0159 2214-0160 200 20 2214-0159/001 2214.0160/001

,

При м е р уел О в н О г О О б 03 Н а ч е ни я -праворежущей фрезы диаметром D=200 мм с ножа-
ми, оснащенными пластинами .ИЗ твердого сплава марки ВК8:

Фреза 2214-0159 ВК8 ГОСТ 9473-80
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Таблица ~ I~
'Р.
..;

Фрез. Поз.: 1_ Корпус П08. 2. Но.",. Ko.JI. Z

Праворежущвя Леворежущая .
., N Праворежущей I ЛеворежущеА .q:равореJКYЩИЙ Леворежущий., фрез~ фрезыD L = а:

'" '" _41

'" jI! iIi
'" .4> О.. = '"Прнне- Прнне- '" о -Обовнвче- '" ~Обовначевне няе- няе- с .. _ 9бозначениимасть ние " <.>

МОСТЬ u '":s: .... ::r
_/.

2214-0161 2214-016~ " 1 ~
41 24 . 2214-0 161,IOO1 :2214·0t~1· 2021-0015/002 2О21-()()16fOO2

2214·0313 1- 221'4-0314 .. 1
~15 " 30

ml4-О3lз/ооi 22I4-Q314/001~
2214·017'1 2214,0172 2 66 2214-0171/001 2214::0112/001

2021-0011'1/002 ~I-OO 18/002
_.

2214.-00 15 :2214'ОЗ16 1
400

2.214-03lб/О(}1 2214-03 16/001
--+- -_._ 36

2214-0113 2214-0174 2 2214-{)173,юо1 2214-0174/001
_.:... -- -- 6

2214-0:t17 .. 2214-0318 ' 1 500 44
2'214-()317/001 22Н-0318/001

.-. -.-._
2214-0175 2214-0176 '2 11

2214-0175/0Ql 221.(-01 М/ООl
2021-00 191002 2021 -{)(}20/002~ I~

2214-0019 . ;2214-0321 1 22114-0319/001' 2214.(021/001
2214-0177 .~214~0178 ' 2 ~ . 52 2214-()177/00[ , 2'214-0178/00 1.. ,

-,

При м: е р у с л ~>В.HО г о . о 6 о з р,8.Ч ~Н;И Я праворежущей фрезы диаметром' D = 630 мм с но-
жами, оснащенными пласзиввин из.твердого сплава всполненвя 1:

. , .

, r;pреза i214-0319 ВК8 ГОСТ 9473-80
\

.-........
wг
I



.rOCT •• 73-80' CTP~ 5

3. Основные размеры корпусов фрез должны соответствоватъ
.указанным на черт. 3. 4. 5 и в табл.' 3. 4. '

\ Корпуса фрез диаметром от 100' до 200 мм

" ~А

lJuil А . ';"

'. I

B~P б

["

.1 д:-Е..-
Черт. 3

Таблица 3
Обозначение Kop~y~a

Число
Праворежущих левофежущих :D LI ,4 dt С I й О ' , пазовс<~I'e5 . ' рез - z

:

2214~~'lm/(Юl; .2'2J4~OI'54VOOI 90 35 32 56 28 9,91 10;21 10---- _..._ -
2aH.-ОI55/001 '. 12214-0i56/001 115 38 '40 12--' _- _.. -.- _ - - -- --
221 ....0157/001 2214-0158/001 150

50 67 10,51
16

41 94 31 10,21
2214-0159/001 2214-01,60/001 186 20

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса праворежу-
щнх фрез диаметром D= 150' мм;· .

Корпус 2214-0157/001 ГОСТ 9473-80
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I(opnyca фрез АИ8МetРом ОТ 250 АО 630 м.
Испаянгнив 1

\r Buil А
L,

Черт ...



rOCT ~.7J-80 Стр. 7.

Корпуса фрез АИаметром от 315 ,JI.О 630 мм

НСnOАненuе 2

А-А

Черт. 5



Таблица 4
Раз ы еры в мм

Обозначение' корпуса IИспоя-
Dt l:.r 11 d. в, f G »., rПравореJКУЩИХ I nевофежущих вение

фрез рез

~14-()161/001 ~14-0 162/00 1 1 236 42 18 26 10,21 10,51- -
2214-03113J001 2t2'14-0314i1001 1

300
11,95 12,25 '---- --

2214-0171/001 22Н-0172/001 2 225 - - - - 18:
60 - 101,622114-0.115/001 2214-0316/001 1 - 18 26 11.95 12.25 -385

2214-0173/001 2214-0174/001 2 310 - - - 201-
2~14-0317/001 0.!14-ОЗI8!ОО1 1

482 - 18 26 ,13,38 13,68 --- -- ~
2214-0175/001 2214-0176/001 2 390

,
2065 - - - --- --

2.214-0319/001 2214-оз.21/001 1
612 - 22 34 177,8 13,38 13.68 ---

2214-0177/001 ~14-0178/001 :2 510 - - 101.6 ..:... - 20

При м е ч а н н е. Фрезы исполнения '1 являются предпочтительными дяя прияененвя.. г

пр :им: е р у с л о в н о г о о б о 3 Н а ч ени я корпуса
D = 482 ММ, нсполвеняя 1:

праворежущей фрезы диаметром

Корпус 2214-03171001 ГОСТ 947з-80

n....
"!' .'
CXI
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4, Основные размеры ножей должны соответствовать указан-
ным на черт. 6 и в табл. 5

. !joqllыu .,.\. ,del/b/U:

,~M.
(' . 'А

~t~.j.\~· .... ~~~ ~
~8ц~A

(пuВеРliflmо)~C~18_'
_:"iШE·

Черт. 6

Таблица 5
Раз м еры в мм

ОбоэначеНllе ножей Формы
паветин по- ГОСТ 2?09-69

Ь. L Н I • Вс т
Правых Левых АJlЯ I АJlЯправых вевых

ножей ножей

~21,001.з/OQ2 2021-00 14/002 100,125 28,8 22,5 8,51 8,21 11,1 -2005 2006
2021-00151002 20011-QO16/002 160-250 33,8 24,0 8,46 8,16 11,4- - - ~ - -- --
2021-0017/002: ~02,1-0018/002 315,400 45,8 31,3 9,24 8,94 13,2

2007 2008
2021-0019/002 20.21-0020/002 500,630 50,839,3 10,23 9,93 14,7

При м е ч а н и е. Размеры g и gc 'даны без учета 'припус:ка на натяг.
i

4.1. На передней поверхности ножа допускается уступ до
0,3 мм l!ЛЯ выхода шлифовального круга при з-атачивании.

4.2. Допускается утопание пластины 'Относительно передней П'О-
верхноетвножа не более .о,З ММ. .

5. Ш~t1Н'ОЧН'ЫЙпаз располагать против паза под нож. Допуска-
ется у' "фрез 'диаметрО"м 160 'ММ шпоночный паз фрезеровать на-
пр 'ОХОД. -' -

6. Размеры шпоночного' паза для фре·з диаметром от 100 мм до
200 ьем - по ГОСТ 9472--;-70. .
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1. Технические требования - по ГОСТ 24360-80.
8. Конструктивные размеры И геометрические параметры фрез

_приведены в реroмендуемом приложении.

ПРНЛОЖЕННЕ
Рекомендуемое

KOНCТPYKJНlHWE РА3МЕРЫ И rEОМIТРНЧЕСКНЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕ3

1. Элементы КОНСТРУКЦИИ корпусов фрез -диаметром от 100 до 200 мм ука-
заны на черт. 1 и в табл. 1 .

.-.

г '1'аСl(и

./

СХ "'3'

1-}I
._ f5·

.::,.~
,"",,:~.. . .!.~" .

.8 ~ :!.
Че".. I
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мм ТаБЛllца 1

а ь
Диаметр

d
(пред. (пред. h••. с т m.фрезы ОТКЛ. ОТКЛ. не менее
±О,5) ±О,2)

100 - 7,0 27,0 22 - 10
125 75 8,8 39,3' 13

160 11,0 55,8 . 1 12
90 26

200 14,0 75,0 14 11

2. Элементы конструкции корпусов фрез диаметром от 250 до 630 мм ука-
заны на черт. 2 и в табл. 2

. ...~

го

Черт. 2



Стр. 12 ГОСТ 947Э-80

Таблица 2

а 1&
днаметg t,

d
(пред. (пред. . 1&1' Нфрезы не менее откя. откв. не менее т п
±О.б) ±О,2)

250 130 130 17,5 99,7 26 ~ 4
5 -315 22,0 124,7

3.7 17
4()() 28,0 167,6 12

220 225 --
500 35,0 208,5

2142 6 -
630 44,5 212,8 \ 15

З. Геоиетрвческие параметры режущих частей указаны на черт. З.

Черт. 3

• Для фрез диаметром 1()()-250 <мм ленточка f должна быть 8 Rределвх
3--4J мм, диаметром 315-630 мм - в пределах 6--:-8мм.



Изменение .м ] ГОСТ 9473-80 .реа .. TopQ .... e .. с..... е ..eoм.~_y.. е со кт ...
ИWМIIно•• м" оснащеннwми маеТIIIJ ..... nepaoro CILt.... Хонстру.цв •
p.SMep ..
.'ПостаНО8JIением ГосудаРСТ8еннorо .ОМ8Тета СССР во стацартам ОТ 29.0].82
ом 363 срок аве.ени. устано.лен

с 01.01.82

Пункты 2, 1. Таблицы 1, 2, 5. Обозиачение дет.nеЙ вожей (поз. 2). Искяю-
чнть черту н цифры: /002. ,

ПУНКТ 2. Чертеж 2. Главный внд н нсполвевве 1 дополнить_ отверстиями, как
покаэано на чертеже: I

Пример уСловного оёовваяеввя после слов сиз твердого Спл••• ~ дополиить
словами: «марки ВК8». , .. ,

ПУНКТ 3. Таблица 3. Графы ,dl Н 1 ДОПОЛНИТЬСЛЦУЮЩRмН размер.ми:

32 45
.56

25
28

Чертеж 4. Заменить размер R 12,7 11. R 12,85. Гn •• ныЙ 811д АОПОЛИНТ" от·
верстиявв в размером fl. ВИД сбоку ДОПОIНИТЬ терnи"ми в размерами da. d ..
как показвно на чертеже:

(nPO&M~.Hue см. стр. 92)



(Продолжение изменения к ГОСТ 9473-80)

Таблица 4. Исключить обозначения праворежущнх и леворежущих ф_реэ
(исполнения 1): 2214-0161/001, 2214-0313/001, 2214-0162/001, 221~0314/OO1
со всеми относящимвся к ним размерами;

ТI8б.лицу4 дополнить графами: dэ, d.. Ь:
графы d2, О, ОС изложить в новой редакции:

Иепоянеине 1 d. d. ,.
2 18 - - -
1 26 22 34 177,8 11,95 12,25,

2 18 - -
J 26 22 34 177.8

2 18 - - - 13.38 13,68
1 34 \ - - -
2 18 - - -
Чертеж 5. Замевить обозначенне размера: dl иа d.
Пункт 5 после слов «у фрез диаиетроиэ дополнить словом: «до:..

(ИУС ом 5 1982 г.)
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основныв ЕДИНИЦЫ СИ
ЕAIIНИца

Велн"ина НаИJIеИОS8пе
Обоана'leИ8е '

русс,:о,l! ..еждУ"'РОД_:

ДЛИНА метр 11 m
МАСС" R.ИnОГрах. 11:1' kg
ВРЕМЯ -: секуНда с S
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