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ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ДЕСЯТИШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИй
С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ
ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ КОМБИНИРОВАННЫЕ

ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ. ДВУХПРОХОДНЫЕ
Конструкция и размеры

Вгоаспев comblned for lO-slittiпg holes with straightside profile and c8ntrin~
at outside diameter, alternatives. DоuЫе driven.

Design and dimensions

ГОСТ
24823-81

831М8Н

ми 4155-63

ОКП 39 23130

ПОСТ8ноаnеннем rocYAapcTaeHHoro комнтета СССР п. стандартам
срок введен НАустано.nен

от 5 Н!еН. 1981 r. Н!! 2856

с 01.01 1983 r.

Нессбnюденне стандарта пресnедуеТСА по эакону

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные двухпроходные протяжки пере-
менного резания, предназначенные для обработки десятишлицевых втулок с прямосочным профи-
лем и допусками по ГОСТ 1139-80 с центрированием по наружному диаметру.

2. Основные параметры и размеры протяжек l-го прохода должны соответствовать укааавным
на черт. 1,2 и в табл. 1, 2; 2-го прохода - на черт. 3 и в .табл. 3 и 4.

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать укааен-
ным на черт. 4 и в табл. 5.

Переп.четка lоспреЩ.И8Иэдание официcsnьиое

*
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ПРОТJlЖК" l-ro проходаФ-к-ш (фatOчиые. Kpyr.llble и ·Ш.IIицевые зубья)
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• Размеры дая справок.
•• Ширина боковой ленточки f - по ГОСТ 79413-78.
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Протяжки т-го прохода
Схема резания Ф-к-ш (фасочные, круглые и шлицевые зубья)

Тип 2
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• Размеры для справок .
•• Ширина боковой ленточки f - не ГОСТ 9'943-78.

Черт. 2
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rocт 2482Э-8i Стр. 4

.>.,
Размеры в мм Таблица

-.--.

ОCSoaи ...... При- ие- D•• ие
D. D. 1. 1 '. 1. 1. '. 1. 1. 1.мен.е· пояне- Тип zXdXD D. D. бовеепpcn.... мость иие

.
1 , 1150

234 54 65 252 \00
24Ф-1581

lОх72х78 -- 12 455
2 12752402-1682 -- -- --- - - - ------

1075241(Jl-1б83 1
11 405 176 48 55 304 80------

12002402-1584 2
70 -- --- - - -.71,5 71,4 71,9 74 -- ---- -- -- 1

12002402-1:585 1
10х72х82 12 430 198 54 65 342 85------- -- --

13252402-1586 2
-- ------ - -.-- ---- --

1300f2402-1б81 1
13 465 220 60 70 380 110-~ -

14252400-1'588 2
-- -- -- - - --- -- -- - - - --~ -

10502402-1589 1
12 440 198 72 65 162 90--- --

11752402-1591 2 lОх82х88 -- -- -- - - ---------
11752402-169'.2 1

13 465 220 80 70 220 110-----
1300.2i402·1,593 2

-- -- - - ------ ----т- --
1100240'.И~94 1

11 405 176 64 55 304 80--- --
2 2 81,5 81,4 81,9 84 80 1225a402-1&в5 ---- -- -- - 1- - -----1 12252402-1896 10Х82Х92 -- 12 435 198 72 65 342 90-

13502402-1897 2
---- -- -- -- - - - -г. -

2402-1. 1 1325-- 13 465 220 80 70 380110
__.__

~-1999 - 2 I 1450

О
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л 'родолженив табо4. 1
Размеры в мм

3уБЬJl С крупным шагом
3уБЬJl с мелким шагом

Число зубьев чистовые и калибрую-
щие круглые

o&IIa ... !фиоч- круг-
Номер Х (пред.

вых Аых шлицевых t. отк я, С! СЬ / nарат.... черновых t про- -0,03)
и каJlибру- фИЛJl Число Номер

червовых и ющих зубьев t, про-
IIIреХОАВЫХ фнля

2402-11581 0,75 0,52
14 14 18 12 13 9 20 52,29 31

2402-1. 0,83 0,58--- ------ ---- 2
2402-1583 0,90 0,63

3 16 11 6 11 8 19
2402-15184 1,01 0,70

12 20 ------ --- -- --- 52,30 29 --24(fl-158б 0,93 0,65
18 12 13 9 20 42402-1586 1,03 0,71

9 3ак.l842 129



Стр. 5 ГОСТ14113-1t

Продолжение табл. 1

Зубья с крупным шагом

Число зубьев
Зубья с мелким шагом
чистовые и калибрую·

щне круглые

Обозначение фасоч-\ круг- х (пред.
ных лых шлицевых Номер t. откл. С/ СЬ I n

протяжки черновых t про- -0.03)
и калибру- фИЛII Число Номер

черновых и ющих зубьев t I про-
пер еходных филя

f24Оfl-l5!Ю 0,87 0,61

3 20 20 13 14 10 21 52,30 29 3
241Q2-15S8 0,96 0,67

-- -- -- --
2402-,}1589 0,76 0,54

10 18 12 13 9 20
2402-1591: 0,86 0,61

-- -- -- -- 4
2)4,02-11592 0,77 0,55

12 20 13 14 10 21
2402-'1593 0,85 0,60

12 -- -- 6 -- ---- --
24~-1i594 0,90 0,64

4 58,29 30 316 11 11 8 19
2402-1595 1,00 0,71

-- -- -- -- -- --
2402-1596 20 0,.89 0,63

18 12 13 9 20
12'402-1597 0,98 0,70

---- ------ 4

2400-,1598 0,87 0,62

20 13 14 10 21
2402-115199 0,95 0,67

р аз~ еры в ММ

Пример условного обозначения протяжки длиной L=1150 мм для шлицевого сое-
дннения с числом зубьев z= 10, внутренним данметром d=72 мм, наружным диаметром D=78 мм,
ширнной зуба Ь = 12 мм, с центрированием по наружному диаметру, группы заточки 11, исполнения 1,
l-й проход:

Протяжка 2402-1581 1I ГОСТ 24823-81

При IМ е ч а н и Я~
:1\.Сf и С ь - величины подъема заднего центра на длине L при шлифовании фасонным кругом боковых поверхнос-

тей, соответственно фасочных оншлицевых (варнаят '2) зубьев.
2. Днаметры D2 и Dз зубьев относятся соответственно к первому фасочному и к первому шлицевому зубьям.
3. Размер Х относится к последнему фасочному зубу.
4. Полный размер фаски F - на калибрующих зубьях. Номер последнего режущего зуба без следов фаски - т.
5. В протяжках по варианту 2 ширина шлица Ь должна быть выдержана на зубьях без следов фаски Р.
6, Размеры профиля (глубина 'и радиусы) зубьев с шагом t2 одинаковы с размера!МИпрофиля зубьев с шагом tl
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ГОСТ 24823-8t Стр. 6

Таблица 2
р а З1-! еры в мМ

оёовнвчевие 2402-1581 2402-158з1 2402-1585 2402-1587 2402-15891 2402-1592 2402-15941 2402-1596I 2402-1598
протяжхи 2402-1582 2402-1584 2402-1586 2402-1588 2402-1591 2402-1593 2402-1595 2402-1597 2402-1599

zXdXD 10Х72Х78 10Х72х82 10Х82Х88 10Х82Х92

1 71,73 71,77 71,77 71,77 81,77 81,77 81,77 81,77 81,77--
2 71,69 71,73 71,73 71,73 81,73 81,73 81,73 81,73 81,73

3 72,08 72,17 72,17 72,17 82,17 82,17 82,17 82,17 82,17

4 72,04 72,13 72,13 72,13 82,13 82,13 82,13 82,13 82,13

5 72,43 72,57 72,57 72,57 82,57 82,57 82,57 82,57 82,57--
6 72,39 72,53 72,53 72,53 82,53 82,53 82,53 82,53 82,53

фасоч- черно- 7 72,78 72,97 72,97 72,97 82,97 82,97 82,97 82,97 82,97
ных вых

72,93 72,93 72,93 82,93 82,93 82,938 72,74 82,93 82,93-- - .
9 73,13 73,37 73,37 73,37 83,37 83,37 83,37 83,37 83,37

10 73,09 73,33 73,33 73,33 83,33 83,33 83,33 83,33 83,33

11 73,48 73,77 73,77 73,77 83,77 83,77 83,77 83,77 83,77

12 73,44 73,73 73,73 73,73 83,73 83,73 83,73 83,73 83,73

13 73,83 71,82 71,82 71,78 81,66 81,66 81,66 81,66 81,66-
14 73,79 71,95 71,95 71,95 81,82 81,82 81,82 81,82 81,82

черно- 15 71,80 I 72,04 72,04 72,04 81,98 81,98 82,98 82,98 81,98
a:I вых и 72,10 72,10 72,10 I 82,07 82,07<11 16 71,95 82,07 82,07 82,07,Q пере-
10
>. ходных 17 72,04 72,14 72,14 72,14 \ 82,13 82,13 82,13 82,13 82,13'"Q 18 72,10 72,16 72,16 72,16 82,17 82,17 82,17 82,17 82,17
:!! круг- чисто- 72,14 82,19 82,19 82,19 82,19 82,19i:' лых вых 19
<11 -- 72,16 72,16 72,16 I::1 20 72,16'"== 82,19 82,19 82,19 82,19 82,19~ 21
== калиб- --
'" рующих 22 72,16 74,12 74,12 74,12
с.
<11 74,08 74,08 74,08 84,12 84,12 84,12 84,12 84,12::1 23о:r: 24 74,13 74,52 74,52 74,52 84,08 84,08 84,08 84,08 84,08

25 74,09 74,48 74,48 74,48 84,52 84,52 84,52 84,52 84,52--
26 ,74,48 74,92 74,92 74,92 84,48 84,48 84,48 84,48 84,48--
27 74,44 74,88 74,88 74,88 84,92 84,92 84.92 84,92 84,92--
28 74,83 75,32 75,32 75,32 84,88 84,88 84,88 84,88 84,88

черно- --
вых 29 74,79 75,28 75,28 75,28 85,32 85,32 85,32 85,32 85,32

30 75,18 75,72 75,72 75,72 85,28 85,28 85,21i 85,28 85,28--~
31 75,14 75,68 75,68 75,68 85,72 85,72 85,72 85,72~ 85,32

шлице- 32 75,53 76,12 76,12 76,12 85,68 85,68 85,68 85,68
вых 33 75,49 76,08 76,08 76,08 86,12 86,12 86,12з:г 75,88 70,52 76,52 76,52 85,72 86,ОЬ 86,U!S 86,08

35 75,84 76,48 76,48 76,48 86,5:2 86,52 86,52
калиб- 36 75,88 76,92 76,92 76,92 86,48 86,48 86,48
рующих --37 76,88 76,88 76,88 86,92 86,92 86,92-

38 77,32 77,32 77.32 86,88 86,88 86,88-- -
39 77,28 77,28 77,28 87,32 87,32 87,32--

1

40 - 77,32 77,32 77,32 87,28 87,28 87,28--
41 87,32 87,32 87,3242 - - I -
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Протяжки 2-го прохода
Схема резания ШЬ -Шd (шлицевые, калибрующие по ширине и

шяицевые, калибрующне по диаметру)
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• Размеры для справок .
•• Шнрвна боковой ленточки f - по ГОСТ 7943--78.

Черт. 3
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Размеры в мм
Таблица 3

24«1-1601

2'+02-'1602

2.f02-1!600

2402-1604

2402-1605

2402-1'606

2400-1607

2402-1608

2402-1609

2402-161.1--
2'402-1612

2402-1613
2402-1614

~2-1615

2402-11616
2402.-1617

2402-'1618
24ф-1619

2402-1621

2402-1622

'~402-1623

2402-1624

2402-'1625-~ ~4OO-11626

т 1

1

lOX72X82

2

2
10Х72х78

2 •
--1

2

2

2

2

1--1-
2

2

1

2

1

2

zXdXO
Сочетание

ПОJlей
ДОПУСКОВ

О и Ь
ь 10••ие 1 1О. бовее О. О.

Н7 D9 112,093

Н7 FIOI12,081

Н8 F8 112,043

Н8 П9

Н7 П9

-172
Н7 FIOl12,081

71,9

1 Г 3у6ь. С крупным ша-
rOM черновые и пе- I

реховвые Ш •
d ЧИСЛО зу6ьев------~.----~~----- .

т

L z 1 '. 1 1. 1 1. 1 1. 11. 1 1.

I

28
------,---

3у6". С меJlКИМ ш.rом

Номер I IЧистовыепрофи- ШЬ и К.Аи6ру-
.118 ющие Шd

16 11

060sвачевве Iприме-I ие-
прот~ ние- ПОJlве-

ывстъ ине

_1 1 112,093
1

ЧНСJlО
зубьев

I I I I 1 I I 1
I 1 I 1 I 1 I I

1050---
1175--
1050
--
1175

75,751 1751 I~I 145515213061169110013201 16 1 18
1050
1---
1175

--
1250_-

Н8 F8 112,0431 1 1 1 1 '~_-
177,20

1250

I --
Н8 D91

1125
79 ---

12,093
1250---

Н7'п91
1250-'-

-- 1375--
Н7 F10 12,081

1250_-
1375---

Н8 F8 12,043
1250

1-
1375---,

Н8 D9112,0931 1 1 1 1 1 1250
1375

---
1050-
1175

-1 1---
1125---
1250

701--119
1125

-'-1-1-1-1-1---1---'-----

4051 55146411431801290

'---'--'-1---'--'--

4301 651522116918513\0

12 1 5

.6

18 12

---1---1-1-

14

13

11

13

т 1n
Номер
профи-

.11.

8

911114

2613

9

"""о
!э

0It-
QO



продолжен.ue тбя. 3
Раз .. еры В ....

3убьSl с крупным ша- 3убьSl с мелким шагом
гоя черновые и пе-

Обозначение Сочетание реходные Шd
Чисяо '~'~~Приме- Ис- полей%X~XЙ Ь й. й. D. й. D. ь I 1. 1. '. 1. 1. 1. т ппротяжкв няе- полне- допусков Номермость иие D и Ь Чистовые

I
Чисяо номер ШЬ и К8J1ибрJl\ t. профи-
зубьев t профи- ЛII

.1111 ющие Шd

1- .
2402-1627 1 1375

Н7 D9 12,093 --
240'2-'1628 2 1500-- - -- --
2402-11629 1 1375---- Н7 но 12.081 --
2402-1631 2 1500

-- IОх72х82 72 77.20 71,9 79 70 - 19 465 70 580 182 110 28 20 13 6 14 10 26
2402-163.2 1 1375-- Н8 F8 12,043 --
2402-1633 2 1500---- 1-
2402-1634 1 1375

-- -- Н8 D9 --
2402-1635 2 1500 •-- 12,093 - --- -- - - - - - - - - -- -- -- - -- -- :---- -
2402JI636 1 1050

1- Н7 D9 --
2402-11637 2 1175

-- 320 14 4
2402JI638 1 1050- -- Н7 не 12,081 --
2402-1639 2 85,20 1175 440 26 342 169 90 18 18 12 3 13 9 13-- - --
2402-1641 1 " -~ 1050-- И8 F8 12,043 --
2400-1642 2 1175-- -- --
2402-1643 1 1050- -- И8 D9 --
2402JI64J4 2 lОх82х88

82 81,9 85 во 1175 20-- 12,093 -- - - - - - -- 1- -- - -- - 1- -
2402-1645' 1 1050- Н7 D9 -
2402-1646 2 1175-- --
2402-1647 1 1050 •-- Н7 но 12,081 --
2400-1648 2 85,60 1175 465 42 300 182 110 14 20 13 4 14 10 10 3-- --
2402-1649 1 1050- И8 F8 12,043 --
2402-1651 2 1175

1--- --
2'402-1652 '. 1 I 1000

ИВ D9 12,093 --
2402-1653 2 1175

...оа



11родо.сженue tаб.А. ,
Размеры в 1111 ____ .__ __о -

зу6ыI С крупн .... ша. 3у6ыI с .. еJlКИ.. шаго ..
го .. черновые н пе-

<>бозиачеиие Сочетание рехоян .. е Шd Чневе зубьевПри .. е- ие- полей
·орот.IlИD няе- пояне- zXtx,D АОПУСКОВ Ь ., D. D. D. D. L I 1, 1., 1. 1. 1, 1. т n

.. ость иие D и Ь Но .. ер
Число Номер ШЬ

Чисяовые

"
профн-

зу6ьев t профн- и каяибру- .1111
.1111 ющне Шd

2402-1654 1 1125- 1- Н7 D9 12,093 --
:2402-1655 2 1260-- -- --
2402-rnб6 1 1125

1- Н7 РI0 12,081 --
2402-1651 2 1250-- - -- 405 55 464 143 80 290 16 11 11 11
2402-1,658 1 1125-- -- Н8 F8 12,043 --
2402-1б59 2 1250

1- -- -- --
2402-11661 1 1125

Н8 D9 --
2402-1662 2 1250 3

-- 12,093 . -- - -- - - - ---2402-1663 1 1250--1- 10х82х92 Н7 О9 82 87,20 81,9 89 80-- 21 28 6 14 26
2-402-1004 2 1375--1- --
2Ф02-1665 1 1250-- Н7 РI0 12,081 -- 435 65 522 169 90 310 18 12 13 92402-lб66 2 1375-- --1- -- 12502402-1667
2402-1668 -- l-г Н8 Р8 12,043 1J375
2402-1б69 -- --1- 1- 1250
2400-1671 -- -2- Н8 D9 1375-- --1- 12,093 1375- - 1- - - - - -- -- -- -- -2402-1672 Н7 D9
2402~1673 -- -2- 1500- -1- -- 13752402-1ifi74 Н7 FIO-- '-т 12,081 15002402-1675 465 70 510 182 110320 20 13 14 10 4-- -1- -- 1375~402-1676 -- -2- Н8 Р8 12,043 l5002402-1677 -- -1- 13752400-1678
2402-1679 -2- Н8 О9 12,093 l500

При м е р у с Л о в н о го о б о з н а 11е н и я протяжки ДЛИНОЙ L= 1050 мм для шлицевого соединения с числом зубьев г= 10, вну-
тренним диаметром d=72 мм, наружным диаметром Д=78 ММ,шириной зуба Ь=12 мм, с центрированнем по наружному диамет-
ру, с посадкой по центрирующему диаметру Н7 и по размеру Ь FI0, группы заточки II, исполнення 1, 2-й проход:

~ Протяжка 2402-1603 I1 ГОСТ 24823-81
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Обозначенне
протяжка

Таблица 4
Раз~еры в мм

2402-1601

I
2402-1605 r 2402-1609 I 2402-1614 I 2402-1618

I
2402-1623

I
2402-1627

I
2402-1632

2402-1602 2402-1606 2402-1611 2402-1615 2402-1619 2402-1624 2402-1628 2402-1633
2402-1603 2402-1607 2402-1612 2402-1616 2402-1621 2402-1625 2402-1629 2402-163-4
2402-1604 2402-1608 I 2402-1613 2402-1617 2402-1622 2402-1626 2402-1631 2402-1635

Сочетанне попей
допусков D н Ь IIH7D9: H7F10 \Н8Р8: H8D9 \H7D9; H7F10 IH8F8; H8D9 \H7D9; Н7Р10 IH8F8; H8D9 IH7D9; H7F10 IH8F8: H8D9

zXdXD 10Х72Х78 10Х72Х82

1 73,6510 73,650 73,700 73,700 73,7{)0 73,70'() 73,700 73,700

2 74,150 74,150 74,300 74,300 74,300 74,ЗОО 74,300 74,300

шлицевых ШЬ чистовых 3 74,'650 74,650 74,900 74,9.00 -- 74,900 74.900 74,90074,900

4 75.150 75,1150 75.500 75,500 715,500 75,500 75,500 75,500

5 75,650 75,650 76,100 76ЛОО 76,100 76,100 76,1'0() 76,100

6 76,000 76;0О() I 76,700 7670() 76,700 76,700 76,700 76,700

7 75,960 75,960 ___l"&~ 77,100 77;1.00 77"JIOО 77,100 77,100
8 76,350 76,350 77,000 77,000 77fJб0 77,060 77,060 77,060
9 76,310 76,310 77,500 71.500 77,500 77,000 77,500 77,500
10 76,700 76,700 77,460 77,460 77,460 77,400 77.460 77.460

Номера и дна- 11 76,660 76,660 77,900 77,900 77,9('fJ 77,900 77,900 77,900етры Di зубьев
12 77,050 77,050 77,860 77,860 77,860 77,860 77,000 77,800

черновых 13 77,010 п.ою 78,300 718.зоо 78,'300 78,300 7&;300 78,ЭОО
и переход-

14 77,400 77,400 78,260 78,200 78.200 78,260 78,260 78,260ных
15 77,3160 77,300 78,700 78,700 78,700 78,700 78,700 ']8,700- -

шлицевыя ш, 16 77,660 77,610 78,660 78,6160 78,660 78,660 78,660 78,660

17 77,620 77,57fJ 79,100 79,100 79,100 79,100 79,100 79,100

18 77,8ШО 77,760 79.060 79,000 79,060 79,060 79,060 79.000
19 77,770 77,72Q 79,500 79,500 79,500 79.500 79,500 79,500

20 77,880 77,900 79,460 79,460 79,46{) 79,460 79,460 _7~_.~
21 77,840 77,800 79,900 79,900 79,900 79,900 79,900 79,900

22 77,920 ТТ,930 79,000 79;860 .79,860 79,800 79,1!60 79,860

23 77,890 77,900 ЭQ,3QO воэоо 80,300 ео.зоо 8{),300 80,300
чистовых

24 71.930 77,940 8{),260 80,260 80,260 80,260 80,260 80,260

I

м
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лродОАЖенue та6А. 4
Раз~еры в им

,OCIoa •• чesие 2402-1601 2402-1605 2402-1609 2402-1614 2402-1618 2402-1623 2402-1627 2402-1632
2402·1602 2402-1606 2402-1611 2402-1616 2402-1619 2402-1624 2402-1628 2402-1~

аротdaDI 2402·1603 2402-1607 2402-1612 2402-1616 2402-1621 2402-1626 2402-1629 2402-1634
2402-1604 2402·1608 2402-1613 2402-1617 2402-1622 2402-1626 2402-1631 2402-1635

-----
Сочетавие п~еА

H7D9; H7F10 H8F8; H8D9 нт9; H7F10 H8F8; H8D9 нт9; H7F10 H8F8; H8D9допуCIIDВ D • Ь нт9; H7F10 H8F8; Н8ОО

lJXtIXD 10Х72Х78 10Х72Х82

25 77,950 77,9&1 80,700 80,700 80,700 80,700 80,700 80,700

26 77,970 77,900 80,660 80,ббQ 80,6610 80,660 80,660 80.660

чистовых 27 717,990 78,000 81.100 81,100 81',ЮО 81,100 81,100 81.,100

28 78,'010 78..oz5 81,060 81,()6() 81,060 81,060 81,,060 81,000

29 7-8,030 78,046 81,500 ~l.ooo &1,500 81.500 81,500 8:1~OOO

30 81,,460 вт.ео 81,460 81,460 81,460 811,460

31 81.,760 8i1.760 81.760 81,700 81,700 81,760

32 . 81,720 81,120 81,720 81,720 81,720 81,720калибрую- 7'8,030 78,046

I
щих 33 81,8810 ,&li,900 8~ 8:1,900 81,880 81,900

34 81840 81,860 81,840 81,860 8184'() 81860
Номера и дна- з5 81,920 81.9410 &1,920 81,940 81,9:20 81,940

метры D, зубьев шлицевых ш,
36 8,1,1800 81,910 8'1,890 ~!Q_ 81,890 8'1,910

37 81,930 811,950 81,930 81.950 81,9;Ю 81.950

38 81,950 81,970 81,9510 81,970 81,950 81,970 -
39 81,970 81,990 81,970 81,990 81,970 81,990

40 81\990 аз.ою 8.1.,990 взою 81,990 82,010

41 82,015 82,{)З4 82,015 82,034 82,015 82,034

42 82,035 82,054 82,035 82,054 82,035 82.054
I- -43

44

45

46 82;005 82,054 82,035 82,054 82,035 82,054

47 •48

..,
оn
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Продолжение тООл. -1
р аз,.. ер ы в мм

Обозначение 2402-1636 2402-1641 2402-1645 2402-1649 24.-1654 2402-1658 2402-1663 2402-1667 2402-1672 2402-1676
2402-1637 2402-1642 2402-1646 2402-1651 2402-1655 2402-1659 2402-1664 2402-1668 2402-1673 2402-1677

протяжки 2402-1638 2402-1643 2402-1647 2402-1652 2402-1656 2402-1661 2402-1665 2402-1669 2402-1614 2402-1678
2402-1639 2402-1644 2402·1648 2402-1653 2402-1657 2402-1662 2402-1бб6 2402-1671 2402-1675 2402-1679

Сочетание попе!!
нт9; H7FI0 H8F8; H8D9 нт9; H7F10 H8F8; H8D9 H7D9; H7FlO H8F8; H8D9 H7D9; H7FI0 Н8Р8; H8D9 нт9; H7FI0 Н8Р8; H8D9допусков D и Ь

оах» 10Х82Х88 10х82х92

I
1 83,760 .вз,760 83,760 83,750 813;760 83,760 83,760 83,760 83,760 &'3,760

шлице- --
вые ШЬ чистовые 2 84·300 84,360 184,360 84.зБО 84;360 84,360 841,360 ввзео 84;360 84,360- •

3 84,960 &4,900 84,960 84,900 84,960 84,960 84,960. 84,960 84,960 84,~60-
4 85,360 85,360 85,560 85,560 85,560 815.560 86,560 &5.,560 86,560 86,560--
5 185,320 85.320 85,~ 85,960 86.160. 86,160 86,16() 86.160 86.160 86,160--
6 85,760 85,760 85,920 85,92() 86,760 86,760 86,760 86.760 816,760 &>,760:

1-
7 85,720 8И20 86,.360 86,360 87,160 87.160 87.160 87,160 87.160 87,160-- ----
8 86,НЮ 86,160 86,320 86,320 87,120 87,120. S7,120 87,120 87,120 87,120-- -
9 86,120 86,120 86.,760 816,760 87,560. 87,560 87,560 87.500 87,500 87,560

C:I --
Q) 10 86,560 86,560, 86,720 86,720. 87,1520 87Ю0 87,520 87,'520 87,1520 87,'520..Q
'о 1-, .;:.., 11 86,520 86,БQО 87.160 87,160 i87,960 '817,900 87,96() 87,960 87,960 87,960'" черновые --Q и переход- 12 86,960 86,960 87,12()1 87,120 87,920. 87,9.2() 87,920 87,9.20 87,920 87,920
:а Вhle --
р, 13 86,92{) 86,920 87,560 81,560 88,360 88,360 88,300 88,360 88,360 88,360foo
Q) -- -
::!! 14 '87,360 87,360 87.520 87,520 88,З.20 88,320 88,3~ 88,32Q 88,320 88,320c<s
3:1 шлице- --
t:( вые Ша 15 87,320 87.320 87,76IJ 87,760 88,760 88,760 88,760 88,760 88,760 88,760
3:1 --
а 16 81,620 87,620 87,720 87,720 88,7201 88,720, 88,720_ 88,720 88,72G 88,720--Q)

17 87',580 87,580 87,880 87,900 89;1БО 89Д60 89.1160 89~Шо. 89Щ3"О::1 еэявео --:I: 18 87,790 87,810 87,840 87.860 89,1120 89,1120 89,1120 89,120. 89,120 89,120--
19 87,750 87,770 87,92'0 87,9040 89,560 ~9~ 89,560 89;560 89,560 89,560--
20 87,880 81,900 87,890 87,910 89,:500 89,~ 89,.520 89,51210 89,500 89.500
21 87840 81"g6() 87,930 87,950 89.96(} 89.900 89.960 89.900 89.960 89·900

22 87,920 87,940 87,950 87,970 $,920 89,920 В9,920 89,920 89,920 89,920

23 87,890 87,9I1Ю ЮЩО 87,990 9Q,3'60 90.,3'60 90,000 9а,360 90,360 9Q,360--
чистовые 24 817,930 87,950 87.99.0 ваою 90,320. ~~ 90,320 90,320 90,320. 90,320--

25 87Д50 87,970. 88,015 88,034 00,760 9Q,760 90.760 90.760 90.760 90.760

w...оn...
"'"...еw
I
0Ct-



р аз,. ер ы в мм
пpoaOA3lCelt~ та6л. <1

-,-

Обозначенне 2402-1636 2402-1641 2402-1645 2402-1649 2402-1654 2402-1658 2402-1663 2402-1667 2402-1672 2402-16762402-1637 2402-1642 2402-1646 2402-1651 2402-1655 2402-1659 2402-1664 2402-1668 2402-1673 2402-1677протяжки 2402-1638 2402-1643 2402-1647 2402-1652 2402-1656 2402-1661 2402-1665 2402-1669 2402-1674 2402-16782402-1639 2402-1644 2402-1648 2402-1653 2402-1657 2402-1662 2402-1666 2402-1671 2402-1675 2402-1679

'--Сочетание полей
Н7О9; H7F1O Н8Р8; Н8О9 Н7О9; H7FI0 Н8Р8; Н8О9 нгва, H7FIO Н8Р8; Н8О9 Н8Р8; Н8О9 Н7О9; H7F10 Н8Р8; Н8О9допусков D и Ь нт9; Н7РI0

zX4XD юхезхев IОХ82Х92

26 87,970 87,990 I 88,005 88,054 90,720 90,720 90,720 90,720 90,720 90,720-
27 87,990 88,010 91,16.0 91.160 91,160 91.160 91.160 91,160чистовые 1-
28 88.015 88.034 9.1.lt2Ot 91,12.0 91,120 91,12.0 91,120 91,12О

29 818,035 88,054 91,560 9,1,56ОО 9,1,560 91,5601 91,560 911,560
8i8i035 88,054

30 911,520 91,520 91,520 91,520 91,520 91,52.0-- -
31 9,1,760 91,770 911,770 91,770 91,77.0 ~l,770--

калибрую- 32 91.72.0 91',730 Ю',730 91,730 91~731O 91~730
щие -- 818,035 88,.054

33 91,880 91,900 9,}I,860 9Il~900 91,880 91,900
111 -----V --
.Q , 34 91,840 91,860 91,840 91,800 9,1,840 Щ,860\о
>. \"35'"Q 91,920 91,94.0 91,920 91,94.0 9,11,920 9,1,940

-----:Е
36 91,89.0 91.910 91,890 91,91.0 91,890 91,910'".... --v шлице- 911',,93.0 91,950 91,930 91,950 91,93.0 91.950:2 37'" вые Шd -- I:s:

1=( 38 91,950 91.,970 91,9~O 92.97.0 91,950 9],97()
:s: --
'" 39 91,97.0 91,900 9'1,970 92.99.0 91,97.0 91,990
Q, --v

40 9.1,99.0 92,01(1 91,990 92,ЩО 91.990 92,0:10::;:
о -- - -:t 4] 92,015 92,004 92,015 9i2,0014_ 92,015 92,0314--

92,054 92,03'5 92,05442 92,035 92.054 92,0015-- - - I43--
44--
45--
46 92,.035 92.054 92,OЗI5 92,054 92,035 92,.054--
47--
48
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Стр. 15 гост 1481Э-8t

ь

Число Jyobe8 - Z

• Размер для справок.
Черт. 4

Гв б л н ц а 5
Р а з и еры в мм

Длина ПрОТЯгивания Усилие врот вгивания Р, Н(кгс) при

Обозначение Номер Сочетание d. "(поле Сталь и
переднем угле

протяжки zXdxD про- полей допус- Ь допуска алюмини- Чугун, брон-

I I
"--

хода ков D и Ь Н11) евые спла- за, латунь,
вы медь 200 150 100

2402-'1'581 1 *
2402-1582 --
2402-1601

н7 D9
2400-1600
2402 1603 Н7 FIO

281040 354830 330200

240'2·1604
10X72X78 65~140 65-190 (28650) (31310) (33660)

2 -----2402-аЮ5
Н8 F8

24Q2-1606

2402-;1007
Н8 D9

24{)2-1608

2402-'1:5I8З •1
240211584

2402-1609
,Н7 D9

24О12~1611 71,512
2402-1612 50-90 50-115 235260 257120 276410

Н7 по (23982) (262\0) (28176)
24Q2-1613 2
2.402-'161114-

НВ F8
2402-1615
Q400-1616

2402-1617
10X72X82 НВ D9

--
2400-1585

1 •
2402-11586

2402-1618---- Н7 D92402-1619
2402-11&21 65-115 65-165 274490 299990 322490

2402-1622
Н7 F\O (27980) (30580) (32870)

2
2400-162'3

НВ F8
2402-16124

2402-1625 НВ О9-
2402-1626
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rocт 14813-8'1 Стр. 16

продОllЖенuе табл. 5

-
длина прот.гиванн. Усилие протягивания Р. Н(кгс) при

Обозначение Номер Сочетание 4. (поле Сталь и
переднем угле

протяжки »сосо про- полей допус- Ь допуска алIOМИНИ- Чугун, брон-

Iхода ков D и Ь Н11) евые спла- за, латунь, Iвы медь 20· 15· 10·

24(J2-1б87 1 •
tм02-1588 --
2400-1627

2400-1628
н7 D9

2402-1629 10х72х·82 71,5 75-150 75~200 313710 342860
(31980) (34950) -

н7 по
2402-1631 2
2402-1632
2400-.1633

Н8 F8

2402-1634

2400-1635
Н8 D9

1--
2400-1589

1 •
2400-1591
2402-1636

2402-1637
Н7 D9

240.2-1.638 65-125 65-150 274220 299695 322160

2402-1639
Н7 по (27950) (30550) (32840)

2
2402-16411
2402..,11642

Н8 F8

2402-1643
2-I02-164<4 L--

Н8 D9

2400-1592 юхеахва 12---- 1
2402-1593 •

--
2400-1645
Э402-164б

Н7 D9

2.ю2-16417 75-150 75-200 313445 342565 _.
2402-1648 2

Н7 FlO
(31950) (34920)

21402-1649 81,5

2402-1651
Н8 F8

2400-1652
2402-1653 Н8 D9

2402·1594 1
2402-11595 •--
2402-1654

240.2-1655 Н7 О9

2402-1656
2400-1657 lОх82х92 Н7 FlO 50-90 50-115 235080 256920 276190 '

(23960) (26190) (28150)
2402-1668 2

:м.<)2-1659 Н8 F8

2i402-1661

2402-1662 Н8 D9

Раз)(ер Ы в ММ
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Cfp. 11 rO<:T24823-8f

продОАЖенue таб..t. 5
Раз 101еры в МК

I ·длина- протягивания Усилие протягивания Р. Н(кгс) при
пере)l.нем угле

Обоаначение Номер Сочетание do (поле Сталь и Чугун, брон- I I
про- полей допус- Ь ДO~CKa алюммии-протяжки zXdXD ков D и Ь 11) евые спла- за, латунь.

20· 15· 10·
хода I вы

медьI
2402 11596 1 •
24<12-1&97 --
~.ю2-1 б6i3'

Н7 D9
~-16б4

274220 299695 3221602402-11665 Н7 FIO 65-120 65-145 (27950) (30550) (32840)2402-1666
2

2402·1667 Н8 Р8
2402-1668,

12'402·1669
Н8 D9

2402·1671
10х82х92 -- 12 81,5

2402-1'598
1 •

2400-1599 --
2402-167i2

Н7 D9
2402·1673

2402·11674
Н7 РlO 75-150 313450 342560 -75-150 (31950) (34920)2402-1.675

22400-1676
Н8 Р8

24012-1677

2402-1678
Н8 D9

2402·1679

• ~ля всех сочетаний полей допусков.

Пр н м е ч а н и е. Поле допуска размера d - Hl1.

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей нз стали
I-IV групп обрабатываемости в состоянии поставки. ...

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и другнх материалов величину
р следует умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 24818-81.

При м е ч а и и е. Группы обрабатываемости протягиваемых материалов указаны в ГОСТ 203165-74.

5. Центровые отверстия - по ГОСТ 14034-74, форма В илн Т.
6. Хвостовики - по ГОСТ 4044-70, тип 2 исполнение 1.
Хвостовики типа 2 исполнений 2, 3 и 4 изготовляются по заказу потребителя.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, валов Ь14, остальных

+ IТ14
- 2 .
8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по-

верхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм.
9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточкн и форма передней гранн зубь-

ев протяжек - по ГОСТ 20365-74.
10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых н переходных .... 30
чистовых . . . . .. '" 20
калибрующих . . . . . . . . . . 10.
11. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни - справочные. Для

протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре-
дел длин протягивания по стали, следует заказывать специальные протяжки с увеличенной длиной
до первого зуба [\ соответственно общей длины протяжки.
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r6CT 24823-81 Стр. f 8

При м е ч а н и е. Длины протягивания указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ J 9265-73' и
стали марки ХВГ по ГОСТ 5950-73.

12.Протяжки для сочетаний полей допусков H7D9, H8D9 и H8F8 изготовлять без боковой лен-
,!ОЧКИ f не рекомендуется.

13. Тнповой чертеж протяжки
14. Технические требования --

\,

~
t
\
l'

\

'\
~:

1 ~ l

I ..

указан в справочном приложении (см. вкладку).
по ГОСТ 7943-78.
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г- _:_7i_:и:..:.п:_:_0=-8=-0=-е=--_ _:о...!.ф~ар:_:_М....:.:..:л_:е:_:_н:_:u:_:.?__ ч:_:еI_'PfТ7:..:..:.:.:::.е:_:Ж:_:_Q.:::___,прат я )Нки -_ --, ,_- Приложение l'

СпроОочное.

Диаметры
зуоьв8

J]i

Номера зуtfьв{} I I I I I
нацменоданив ЧистоВые Черноf!ые l.(цст0Вые 1 Л'алuOj iНJЩllе

зуоьеВ Шлцце8ыв Шь ша

Д ~ Ai 51 с= п50 ~ 'r в11-< ... ------ .. ----

ГОСТ24813-8.

лре асльные
отклонения - 0,020 -0,010

~(V)

н т=го-г
82 ..С35

1, Материал: рооnчеu части-столь марки Рбt15 госТt9Zб5-7J,
хОосmоОои части-столь марки чох ГОСТ *5113-71

2. квнтантная стыкадоя зпектросдарка оплоtJлением
.3 . НЯС Б2 ... 65- зу/iье8 и заrJнеt1 нопраfJляш,еti.;

НЯС БО••• 65- псреtJнеt1 напро8ляюш,еt1.
НЯС 42 ... 50-ЗШ1КаtJоt1 части переtJнего хёостоёика.

4. * Размеры аая споаёо«.
5. Неljказuнные /1реrJельные отклонения разнеро8:

отВерстий Н1*; (jало8 17/4-; остальных ± ITffl./Z .
б. Полный размер фаски r- на калиОрующux зуt7ьilх.

/lCNCP послеt!не~о режуш,его зу/iа оез cl!etJo8 фаски - 26.
7. [{u/шнdpЦ4'СС!f!/I-J ленточку /оелаfТ7Ь на калиорую-

ш,их зуtfьях,
8. Протяжка радатагт f} комплекте из tJ8/jX ШfТ7!jК,

UСlJзначенце протяжки /- го прахааа: 24V2 -IS8~
5. 110jJКiiРО!J(]!Пь: mо8арныа знак преilприяmия-

-иэгстоботеля, 2402 -1611, .IJ-lОх72х82Н7хf21Jg, 2пр.
50..,90 мм, гоо оэеотогпвкия; марку стааа раffочеt1 часта,

10, Геккичеокав mреооtJонuя -по гос т 7943 -78

чз» ff=f4J 20405 ,5><fl=S';;_.,.J,- .. 29~1б~'rБ'" :>01_ _1' з1
I ' 1УО ;0.1. ..1201"' 80 ~_ , !! I ~ _ 1

Ф70

нечетныв
с NP7 по N!1J5

Б-Б
Шлuцебые 3!10ЬЯ
с NP1 по не 3 л

112,5: 1
Зуоья С t/!!f по /'I{!б и cN{!3S по /'IH8

Остильныв
Вuо Д-- l

/>12,5: 1
3!JОЬЛ с Nnrто/'l{!З*

ff

_-._ .._ .._-._--_-." -- .. __ -- ------- -_----_- _---



Тип080е Оформление чертежа протяжки '--------- ..-------'---~=----- Прuпожение I
~--, ------------------------------------------------------------------~~------------~---- СпраОочное

,~. +lfJ~J - 1-0,?Z -0,020 I -0,016

Диаметры
зуоье8

..lJ {:

гост 24823-8.

-0,020

Номера зуоьеtJ

Шлиц,е8ые

'IерноВые 'IерноtJыеHaUMeHotJ(]Hue
з!!оье8 qJасочные

Нечетныв с #~Z9по
НЕ Jg и NNE 40, 41

т-ВЫlfружек

г---------7-------~--~-----------------т ~05
Данные 00 издели а 1~-=::4t1~_+--+-c+

f, Материал изаелия:
сталь легираданная
НВ f98 ... 229.

2.Длина протягибания:
[,пр = 50.,. 901'11'1,

з. Д иаметр оmfkрсlТiUЯ
ОопротягиВанuя:

do;7~JMM.

4. t1аксuмальное !!ClL-
лие протягиёания :

Ртах = 25210 кгс.

Иатериол: раоме;; часта- столь марш РБ1'15 ГОСТ!9Zб5-7J
хОосmОООii часта- столь морк« 40Х ГОСТч5'fJ-7! '

Z. Контактная стыкоtJоя злентрасдоргаг опладаем/е»
3. НЯС 62 65 - зуоье8 и заонеа нопра8ляющей;

HRC 60 65- переdнеr1 напра8I1flющеr1;
НЯС 1;2 50- замко80й. части пеоеонега xfJocmo8UKa.

!+. ~ Размеры ОI1Я сарада«.
5, lfе!J1([!;юнные преdельные отгоюнвчия размероб:

стёврстш: Н14 ; ВалоtJ h 1"; оста I1ЬНЫх:t. IT!If/2.

6. Дппуск сиМNстричностlL О0ко8ых поtJе/Zхностеr1 фа-
сочных SYObe{J OIOHOcumel1bHOооко8ых ло[Je/Zхностей.
11/I111це8t1Х3!J06e8 не dОl1жен преtJышать 0,05 мм.

7. Лоа ШIi!.:г.tJ08аНUlL ооко8ых поёеохчосте« фаСОЧН6/Х
;j(jtJbetJ . по !JПjl!./анmу 2 поrJнять заdниr1 хбосто-
6'./1( на ~ 01 NM на {/Лllне L.

В, При ШЛllфобаНlllL ооко8ых поВерхностеr1 Шf7{f~еВых
Jl/оьеб о асоняом I<ругоrr поdнять заdНllr1 хддста-
вик на 0,701"1/1 на dлцне с.

9. {~llЛllнrJрцческую ленточку / dелать на калш)-
РУЮЩllХ :J!!ОЬЯХ.

10. /llZоmяжка радотавт В комплекте «з и8!1~ штljК.
ОоощачеНt!e протяжки 2 - го прохоtlа.- '2402- 15ft

11. MapKupo8amb: тоВарный знак преdПР/.1яmlfJ? -изго
тодителя, ?~'02-f58q, Д-!Ох 72x82H7xf2lJ9, IПр,JЬ:..90НМ.
.;oduзгоmо/!леНltЯ, марк!! стали раоочеr1 части,

12, ТеХНU,,'!]Сl(иг тредодония - по ГОСТ 7943 -78

I
пг.в.:

3у5ья с #Е f по N§f5/1 с #1122 по НЕ41

<РОР/>1атtJ

2чО2 - 1584
Протяжка ШЛlfu,е8ая

tl8ухпрохоdная
I n-:.-_r;,:: 1 I I I j}-10 х 72 х82Н7)( {2 IJg

t-ый. прохоif

1:2,5
ЛистоО1

СКТ5И

___ ~~_~,~~~- ,_------.,~.-----.. :,[jП'!Р..о::.::б~а:;л,;_: _



Изменение Х. 1 ГОСТ 24823-81 ПРО~ЯЖIШ дЛЯ десятишяицевых отверстий с
прямобочным профилем с центрированием по наружному диаметру комбиниро-
ванные переменного резания. Двухпроходвые. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28.03.86
.Ni 794 срок введення установлен

с 01.09.86

Пункт 1 изложить В новой редакции: «1. Настоящий стандарт распростра-
няется на комбинированные двухпроходные протяжки переменного резания уни-
версального назначения, предназначенные для обработки десягишлицевых вту-
лок с прямобочным профилем по ГОСТ 1139-80 с центрированием по наруж-
ному Диаметру».

Пункт 2 дополнить абзацем: «Допускается ПО требованию заказчика коррек-
тировка размеров Ь (табл. 3) и диаметров чистовых и калибрующих зубьев
(табл. 4)>>;

таблица 1. Графа lз. Заменить значение: 252 на 234;
графа п. для протяжек 240'2,-15'8l-2402-1582 заменить значение: 2 на 3;
примечание 4. Исключить слова: «Номер последнего режущего зуба без

следов фаски - т»; примечание 5 исключить;
(Продолжение СМ, с. 88)



(Продолжение изменения 1( ГОСТ 24823-81)
таблица .2. Для протяжек 2402-1587-2402-1588 и номера зуба 13 заме-

нить значение: 71,78 на 71,82;
таблица 3. Графу т исключить; ,
пример условного обозначения дополнить абзацем: «То же, протяжки с ОТ-

корректированными исполнительными размерами: u
Прохяжка 2402-:1БО3К П ГОСТ 24823-81»; .....

таблица 4. Графа H8F8; H8D9. Заменить значения для протяжек: 2402-
1605-24102-НЮ8 и номера зуба 16 - 77,610 на 77,660; номера зуба 17 ~ 77,570
на 77,620; номера зуба 18 - 77,760 на 77,810; номера зуба 19 - 77,720 на
77,770.

Приложение. Пункт 3. Заменить обозначения: HRC э 62 ... 65 на 63, ..
66 HRC э ; HRC 60, .. 65 на 61 ... 66 HRC в : HRC 42 .,.50 на 43,5 ... 51,5нкс , (2 раза).

Обозначение 2402-1584. Пункт 7. ИСКЛЮЧИТЬ слова: «по варианту 2»;
пункт 8 исключить.
Обозначение 2402-1611. Пункт 6. Второй абзац исключить.

(ИУС Н2 7 1986 г.)



I1зменение "" 2 гост 2"823--~ t' ПрО'!'яжки АЛЯ десягишлицевых отверстиА с
примобочным. профилем е ц~нтрироаанием по наружному диаметру комбнниро-

,lIанные переменного резании., ДВУХПРОХОДllые. KOНCTPYKЦНl.и размеры '

)'т.еРЖ.II.ено и .аеJ,еио '. ....Т.ие Постановлением' rdcYAapcTBeHHoro комитета
ссср по стан,цаР,там от 23.09.8'7 1ft 3623 ' ,

Дата вве.в.еннSl 01.02.88

Пункт 2. Размеры '2, 1з, 14"(чертежи 1-3), '5 '(чертежи 1,2) дополнить зна-
ком сноски ";.. ' ,

чертежи 1,. 2. Сечение г-г. Размеры 2{), 14 и параметр 11' дополнить знаком
слоеки ***; , . , " .

чертеж 3, Сечение В-В. Размеры 20, 14, 15 и параметр n дополнить анаком
СНОСКИ ***; чертежи 1-3 дополинть сноской··;: с·"* Размеры и параметр реко-
M~HдyeMыe»;, ' ,. ,

таблица 1, Примечанне 6. Заменить обозначение: tl'Ha t,
Пункт 7 и прняожение (пункт .5). Заменить обозначения: HI4 нз "16, Ы4

, IТl4 IТ16 "
на h16,± ~ на ± -2-'

Пункт 10. изложить' в новой редакции: «1'0. Задний угол зубьев протяжек
должен быть:

30
~
1о

черновых, перехсдных и чистовых Ш ь
чистовых Ш d и круглых
калибрующих» .•

(Продолжение см. с./ЗО)



(ПрО.дОлжение изменения" ГОСТ 24823~81>
. Приложение, Обозначение ,2402-1'584. Пункт Н. Заменить обозначение:

240Z-1584 на 1584; . .'-
чертеж. Заменить размер: 405 на 405±5; размеры 48, 55, 176, 3О4' дополнить

знаком сноски *; " /
ilЫНОСН~Й элемент 11. Заменить размер: 2"'±30' на 7f +30' ;

, данные 'об изделии. Пункт 1. Заменить значение: НВ 198 ... 229 на 198.,._
2219НВ; . "

пункт 3. Заменить значение: 71,5 на 11,5+0.19 ;
чертеж. Заменить размер; 12D9 <=&1: ) на 12D9 (+g:~~);
обозначение 2402-1611. Пункт 9. Заменить обозначение: 2402-1011 на 1611;
чертеж. Заменить размер: 405 на 405±5; _
размеры 515"143, 464 дополнить знаком сноски '*;
выносной элемент П . .заменить размеры: 2°+301 на а, 18°!i: на',,\,:1: ; 'вы-

носной элемент дополнить примечанием:
СП р Н М е ч а н и е. для зубьев с N!1 1 по ,N'g 6 а=3°±30', "= 15°; для зубьев

с N9 35 по N2 4·2 a~2~+30/; для зубьев с N2 35 по N2 48 У= 18°:..

(ИУС N9 1 1988 -г.)
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