
УДК 61t.9-119.111.61083.14)

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

Группа Г17

С О ЮЗА С С Р

ВТУЛКН ДЛЯ ПЛАШЕК К ПАТРОНАМ ДЛЯ НАРЕЗАННЯ РЕЗЬБЫ
НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ

КОНСТРУКЦИJl и размеры
Dic slce\'es о! clluck~ for screw cutting 011 latlles. DesiglJ апё dimensiol1s

ГОСТ
21939-76

Взамен
МН 1511-6t, МИ 1508-6t,
в части копец с D ...;:30 мм

Постановnением rocYAapcтaeHHoro комитета стандартов Совета миннстров СССР от 18 нюня t976 r. н! 1475 срок AeiC-
ствия установnен

Иесоблюденне стандарта преследуется по закону

с Ot.Ot.t978 r.
до ot.Ot.t983 r.

1. Настоящий стандарт распространяется на втулки для плашек по ГОСТ 9740-71 к патронам
для нарезания резьбы на токарных станках.

2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

з I

Исполненuе 1

2

Для d=,JON!'I Ц 1l=J8HI'1

l-корпус; 2-кольцо; 3-BIIHT; 4-BIIHT ПОгост 1476-64

Исполненuе 2

Издание ~ицн.п~ное

*
Переа'Ч"КIII IfOспрещ ....
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Стр. 2 ГОСТ 21939-76

мм

Обозначение Применяв- 4 D 1, (.
втулок мость Исполнение (пред. откл. (пред. откя, L t (пред. откл. (пред. отк ...

по А.) по Са) ±О,I) ±O,l)

6140-0051 1 20 38 25 7 3,1 7

6140-0052 45 9

6140·0053 38 7
25 9 4,0

.6140-0054
2

45 30
9

6140.0055
30

38 7
11 4,9

6140-0056 45 9

Пример условного обозначения втулки размерами d=20 мм и п=38 мм:
Втулка 6140-0051 ГОСТ 21939-76

3. Конструкция и размеры деталей втулок указаны в рекомендуемом приложении.
4. Радиальное биение поверхности d относительно оси поверхности 'п - по VI степени точности

ГОСТ 10356-63.
5. Торцовое биение поверхности А относительно оси поверхности D - по VIII степени точности

ГОСТ 10356-63.
6. Маркировать: обозначение втулки и товарный знак предприятия-изготовителя.
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rOCT 11939 ......76 Стр. 3

ПРНЛОЖЕНИЕ
РеlCOмен.дуе.мое

КОНСТРУКЦНЯ Н РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ ВТУЛОК

1. Корпус (черт. 1, табл, 1)

--1
А

f(сполнение 2

#СПОЛН8ние!
ЯZ~ СУ)

А-А

ДЛЯ d==-:JU и Л=У8

Б-Б

Черт. 1
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Стр.. 4 ГОСТ 21939-76

.: .,'
мм Таблица

Исполнение d

20

13
2

10

25

30 16

1.1. Материал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4[;43 --71 или сталь марки 45 по гост 1050-74.
1.2. Твердость - HRC 35 ... 40.
1.3. Резьба - по ГОСТ 9150-59. Поле допуска резьбы - 7Н по ГОСТ 16093-70.
1.4. Фаски под резьбу - по ГОСТ 10549-63.
1.5. Канавки для выхода шлифовального круга - по ГОСТ 8820-69.
1.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий - по А7, валов - по В7, остальных - по СМ7•

1.7. Предельные отклонения угловых размеров - по 10-11степени точности ГОСТ 8908-58.
1.8. Покрытие - Хим. Оке. прм, (обозиачспис покрытия - ПО ГОСТ 9791-68).

2. Кольцо
(черт. 2, табл. 2)

2.

Таблица 2
мм

D
(пред. откл. по Х,)

d
(пред. откл. по А,)

s
(пред. откл. по С,)

25
1,0

20 10

1,5

13

30 ]6

Черт. 2
2.1. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
2.2. Твердость - HRC 35 ... 40.
2.3. Покрытие - Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия - по ГОСТ 9791-68).

3. ВИНТ (черт. 3, табл. 3)

RZ::j (v)
Та б л и ц а 3

мм

Q

'"----- JI
~

ь h

d L I
(пред. сПред. откл,

НОМИН. отк л. ±О,25)

М4 14; 16 0,6 +0,14 1,4 0,5

-- --
М5 12; 14 0,8 +0,16 1,8 1,0

Черт. 3
3.1. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
3.2. Твердость - HRC 35 ... 40.
3.3. Резьба по ГОСТ 9150-59. Поле допуска резьбы - 8 g по ГОСТ 16093--70.
3А. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - по В7, остальных ~ по СМ,.
3.5. Покрытие - Хим. Оке. прм, (обозначение покрытия - по ГОСТ 9791-68),
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