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УДК 621.914.22.001.24: 006.354 Группа Г2З'

ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ С МЕХАНИЧЕСКИМ
К:РЕПЛЕНИЕМ МНОГОГРАННЫХ
ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСТИН ГОСТ

Основные размеры 28435-90
End mills with mechanically clamped indexaыe inserts. (СТ СЭ В 5746-86),

Basic dimensions

Срок действия с 01.01.91
до 01.01.96

Настоящий стандарт распространяется на фрезы концевые с
механическим креплением трехгранных твердосплавных пластин,
предназначенные для обработки пазов и уступов в деталях из
конструкционных сталей и чугуна.

1. Фрезы должны изготовляться следующих типов:
1 - с креплением пластин специальным винтом исполнений:

1 - с коническим хвостовиком (конус Морзе);
2 - с цилиндрическим хвостовиком;

2 - с креплением пластин прихватом исполнений:
1 - с коническим хвостовиком (конус Морзе);
2 - с цилиндрическим хвостовиком.

Фрезы диаметром до 25 мм изготовляют без опорных пла-
стин, фрезы диаметром свыше 25 мм - с опорными пласти-
нами.

2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан-
ным на черт. 1-4 и в таблице.
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Тип t. Фрезы диаметром до 25 мм
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1 - корпус; :/ - ВИНТ (КОП. z); 3 - пластина (КОП. z)

Черт. 1



Тип 1. Фрезы диаметром Свыше 25 мм

Исполнение J
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ГОСТ 28435-90 С. 3

Черт. 2

1- КОРПУС; 2 - ВИНТ (KOJI. z); 3 - пластина (кол. z); 4 -lUIастина опор на. '(кол, 2}~
5 - винт (KOJI. z)
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Т' Т..,. 2. Фрезы Аиаметром АО 25 мм
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1 - корпус; 2 - прихват (коп. г); 3 - виит (КОП. г); ,,- пnастииа (КОII. z)

Черт. 3
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:r.ип.2. Фрезы диаметром свыше 25 11..

Исполнение 1
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, - ,корпус; 2 - шрияват ~КОЛ. г); 3 - 'ВИНТ (КОЛ. г'; 4 - маСТИII. (11011. .z); 6 - 1Ia8'
стнна опорная (коп. г); 6 - ПИТ (11:0lIl. г)

Черт. 4
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р 8 3 М е р ы, мм
Хвостовик

Обозначение При меня- Испол- Число
емость Тнп нение D L 1 l, зубьев {(оиус

z Морзе d

22121·1001 I 94 2 -1 12
2224-1001 2 75 - 12

25 8,5 1
222IJIOO2 I 94 2 -1 16
22'24-Н)()2 12 75 ~~ 16

,._._ ..

22211-1000 1 116 3
I -

2224·1003 2 82 - 20
20 311

22'21-1004 I 116 3 ~
2

2224·1004 2 82 - 20
11 .~

2221-1005 1 1214 3 .......
1

2224·1005 2 96 - 25
25 '2

2221-1006 1 124 3 -2
2224·1006 2 96 - 25

38
2221-1007 1 124 3 --\1 ,.

, -
2:224-1007 2 100 - 32

- 32
2221·1008 1 124 3 -2 16
2224·1008 2' 100 ~ 32
222i1·1009 1 157 4 ,__.

. 1 40 48 3
222~·1009 2 110 - 32



продояженив
Раз мер ы, мм

-

t J Хвостовик
Применя- Испод- ЧВCJlО

IОбозначение. ем ость Тип иение D L ,
" 1

зубьев l(онусt z Морзе d

2221-1011 1 - 157 4 -
2 40 3

2224·1011 2 ПО - 32

2221·1012 1 157 4 -1 48 16
2224·1012 2 110 - 32

50 4
2221·1013 1 157 4 -2
2224·1013 2 110 - 32

I

Пример у словн о г о о б о эн а ч е н и я фрезы типа 1 исполнения 1 диаметром о=
= 12 мм с пластинами из твердого сплава марки МС 137:

Фреза 2221-1001 МС 137 ГОСТ 28435-90
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной
и инструментальной промышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

д. И. Семенченко, канд. техн. наук; Г. А. Астафьева, канд.
техн, наук; К. Г. Громаков, канд. техн. наук; М. Д. Семен-
ченко

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕйСТВИЕ Постановлением
Государственного комитета СССР по управлению качеством
продукции и стандартам от 29.01.90 .NII 104

3. Срок проверки 1995 г., периодичность проверки 5 лет

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5746-86

.5. Стандарт соответствует международным стандартам ИСО
6262/1-82 и ИСО 6262/2-82 в части типов и основных разме-
ров

6. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

7. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТд.
на который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 25334-82
ТОСТ 25557-82
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