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rОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА ССР
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T.~ ""'OННIC.
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l'ecbnical requirernents

ГОСТ

13115-79

окп З~.2844

Срок деАст.н. с 01.07.80
ДО 01.07.95·

Настоящий стандарт распространяется на упорные центры и
полуцентры нормальной и повышенной точности.

t. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ&ОВАНИI

1.1. Центры и полуцентры должны изготавливаться в соответ-
ствии с требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 13214-79.
ГОСТ 2575-79 и ГОСТ 2576-79.

1.2. Материал центров и полуцентров исполнения 1 - сталь
марки У10 по гост 1435-74, исполнения 2 - сталь марки 40Х
по ГОСТ 4543-71, материал гайки - сталь марки 45 по ГОСТ
1050-88. Допускается применение сталей других марок, механи-
ческие свойства которых не ниже, чем у указанных.

Материалы для пластин типа 34 по гост 25413-82 - твердый
сплав марки ВК8 по ГОСТ 3882-74.

1.1; 1.2. (Иэмененная редакция, Иэм . .NIr 1). .
1.3. Твердость центров и полуцентров исполнения 1: рабочего

конуса - 59 ... 63 HRC" хвостовика - 42 ... 47 НRСэ; исполне-
ния 2: хвостовика - 42 47 НRСэ.

Твердость гаек - 37 42 НRСэ•
(Измененная редакция, Иэм . .N!I 2).
1.4. Конусы хвостовиков - по ГОСТ 25557-82.

И3Д8нне ОфНЦ"8П~Ное ПереnеЧ8тка .осnрещеЧ8
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· С. 2 roc, 01tS-79
1.3; ЦеНТРОВ!le OT8'ef'tTIf"";';:'; fЯПIt В Пб ГОСТ 14034....:..74.
Допускается применять отверстия типа R, при этом разреша-

ется шероховатость выдерживать по ленточке шириной 1 мм.
(Измененная редакция, И:tМ; 11 1). .
1.6. По согласованию с потребителем у цеН1;РОВисполнения 1

с метриче~Юi:М конусом. хвостовика вершину рабочего конуса до-
пускается срезать для выполнения центрового отверстия.

1.7. Допуск радиального биения ловерхности рабочего конуса
относительно конуса хвостовика:

для центров и полуцентров нормальной точности - 0:,01 мм,
для центров и полуцентров riОfjt;Шf~МО'If'т6Ч1tос'fи "":':"O,tm5мм:·
Биение проверять на расстоянии 5-8 мм от вершины рабочего

конуса по его образующей.
Предельное отклонение угла рабочего конуса для центров и

полуцентров нормальной течноети +10', rtOвы~нkой +5'.
(Измененная редакция, Изм . .м. 1).
1.8. Допуски, методы и средства контроля конусов хвостовн-

ков центров и полуцентров - по ГОСТ 2848-75. Степень т64IИо-
сти для конусов хвостовиков центров и полуцентров нормальной
точности - АТ7, повышенной точности - АТ6.

1.9. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14,
hl4, ± ;.

(Измененная редакция, Иэм . .м 1).
1.10. Трещины, волосовины, царапины, вабонны, вмятины, под-

жоги, окалины и КОРРО3ИЯна поверхностях центров и лолуцентров
не допускаются.

1.11. Диаметр конуса хвостовика в средней части допускается
занижать на глубину не более 0,3 мм,' Длина занижаемой части
должна быть не более lЛз длины образующей конуса хвостовика.

1.12. Кольцевая канавка на центрах и полуцентрах исполнения
2 является ограничительной при перешлифовке рабочего конуса.

1.13. Пластины типа 34 паять припоем марки ПМЦ-54 по ГОСТ
23137-78.

(Иэмененная редакция, Изм. ом 1).
1.14. Ширина слоя припоя по образующей рабочего конуса не

должна превышать для конусов Морзе номеров: О, 1, 2-0,4 мм,
номеров: 3, 4, 5, 6-0,7 ЫМ.

1.15. Толщина слоя припоя между цилиндрической поверхно-
стью пластины и отверстием не должна превышать для конусов
Морзе номеров: О, 1, 2-0,2 мм, номеров 3, 4, 5, 6-0,35 мм.

1.16. Для проверки качества центров и полуцентров прово-
дятся приема-сдаточные испытания. .

При приемо-сдаточных испытаниях центры и полуцентры про-
веряются на соответствие всем требованиям настоящего стандар-
та, кроме п. 1.15, требованиям ГОСТ 13214--79, ГОСТ 2576-79
20



гост 13115-79 С. 3

и ГОСТ 2575-79 двухступ~,'."': контролем с 10% покавателеи
уровня качества по ГОСТ 18242-:72. .

Для проверки на соот~ве·п. 1.15 проводится разрезка од-
ного экземпляра, отбираellОГОот каждой партии в ,100 шт.

1.17.Маркировать обозначение центров и полуцентров и товар-
ный знак предпряятвя-иаготовнтеля в месте, указанном на чер-
тежах ГОСТ 257~79. ГОСТ 2576-79 и ГОСТ 13214-79.

(В"AeR"~Иtе~.RO, ИЭМ. 16 1).
Разд. ~;,·'tИсitmoчен, Иэмененная редакция, Иэм. .N!I 1).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗ~А&ОТАН И ВНЕСЕНГосударственным комитетом СССР по
стаН4.там

РАзРА&ОТЧИКИ_,

В. В. Андрее., К. Н. &уре, 11.К. rмp_, Е. М. К08менко; В.В.Мен .
шико., В. д. nOn.KO." А. З. C18PocenltCKнA (руко.оДнтел .. тем ),
Г. К. ХОР"КОН

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕИСТВИЕ nOCТaH08neHнeм госуд.р·
CTBeHHoi'o комитета СССР по стандартам ОТ 28, ИIOН. 1979 r.
м! 2330

Э. Срок про.ерии - 1994 r. Периодичност" про.ерки - 5 пет

... ВЗАМЕН гост 13115-67

5. ССЫnОЧНЫЕ НОРМАТИВНО·ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение нтд. на который
дана ссылка Номер пункта

гост IШ50~88
гост 143~74
гост 257~79
гост 2576~79
тост 2848-75тост 3882-74
гост 4543-71
, гост 13214-79
тост 14034-74
гост 18242-72
гост 23137-78
гост 25413-82
тост 25557-82

1.2
1.2
1.1, 1.16, 1.17
1.1, 1.16, 1.17
1.8
1.2
1.2
1.1, 1.16, 1.17
1.5
1.16
1.13
1.2
1.4

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ [март 1990 r.) с ИJменени.ми N! .1, 2, ут.
вержденными • марте 1985 r., феврапе 1989 r. [ИУС 6-85,
5-89)

7. ПРОВЕРЕН в 1988 r. Срок деАст.и. npoдneн до 01.07.95 Пос-
тановпением ГОССТ8НД8РТ.СССР от 11.02.89 М, 283
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Изменение 16 3 ГОСТ ]32]5-79 Центры R полуцеВТРR упорные. Технячесвве-
требования
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета сгандартязация и
метрологии СССР от 28.11.91 16 1822

Дата введения 01.06.92'

Вводную часть и пункт 1.1 изложить в новой редакции: «Настоящий стан ..
дарт распространяется на упорные центры и 'полуцентры по ГОСТ 13214-79.

'о (Продолжение см. с. 62)
.....~. '-.,..!.

:., ..... -\

(Продолжение' изменения к гост 13215-79}
'ГОСТ;257&-79 и ГОСТ 2576-79. _
,,'. <2fреCiования настоящего стандарта являются обязательными.
- ,1.1. Центры и полуцентры упорные должны.нэготавянватъся нормальной -и .
повышенной точности (ПТ)>>. ,
".' Пункт 1.2. Заменить ссылки: 1:'ОСТ 1050-74 на ГОСТ 1050-881,
1435-74 на ГОСТ 1435-90.. _.

Пункты lj3-1.15 исключить.' ,
Пункт 1.16. ИСКЛЮЧИ_...1'Ь слова: «кроме п, 1.15»;
третий абзац исключить.

";.i·, ,"

""_._:

ГОСТ

'.' .

_.. (ИУС N2 3 1992 г.)
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8еП~Чl4на HINMeHOlaMнe
060' .........

ЕДМННЦА

ММ<ДУ··РОА·О. I русо ....

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

Длина метр т ом
Масса килограмм kg Kr
Время секуида S е
Сила эпектричесного теке ампер А А
Термодинамическая температура кельвин К К
КОЛИ'lество вещества мопь тоl моп"
Сила света ка ндепа cd КА

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
Плоский угол I радиан I rad I рад
Телесныв угол стерадиан sr ер

ПРОМЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИИ
[дмнн •• ....,._...,.1

0601".... "".BenMIII""1 НI"М@МОII-
0("0."" IC....

."е J\i\еЖА,NI· "о....,.ItIt ....
РОА"ое

p,CCkO. ._ .. СМ

Частота герц Hz Гц с-'
Сила ньютон N н m·kr·c-I
Давление паскаль Ра Па M-1• кг'с'"
'Энергия джоуль J Дж м'·кг·с-I
Мощность ватт W Вт м'· кг·с-.1
Количество )лектричества кулон С Кп С·Д
Электрическое напряжение вольт V в м7,кг·с-· .Д-I

Электрическая емкость фарад F Ф M~Kг-1 •с 4 .Д'

Электрическое сопротивление ом !j Ом ",,'.кг·с-З·Д-·

Электрическая проводимость сименс S См ",,-~кг-l·с'·АI
Поток магнитно~ индукции ве6ер wь 86 м' . кг' с".д-'
Магнитная индукция тесла т Тп кг·с .... · Д-'
Индуктивность генри 1-1 Гн ",,7. кг-е ..... Д-4

Световой поток люмен 1111 лм IIД' ср
Освещенность люкс Ix пк ",,-а.кА·ср
Дктивность радионукпида беккерель Bq Бк «-1

Погпощеннсв доза ионизирую- гр)й Оу Гр м'. с-!

щего излучеНИII
~кви.алентнаll Аоза и:mучення" зн.еот Sv 3. м'· cr'"


