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СТ АН ДАРТ С О ЮЗА С С Р

опвьвки ДЛЯ НАСАДНЫХ ЗЕНКЕРОВ и РАЗВЕРТОК
КОНСТРУКЦИЯ и размеры

Аггогв Сог spet facers and геагпегв.
Dеsigп and diшепsiопs

ГОСТ
13044-83

Взамен
ГОСТ 13044-78

ОКП 39 28'00

Постано,пением rocYAapcTleHHoro комитета СССР по стандартам от 24 марта 1983 r. Н! 1319 срок "едени. уста'
невпен

с 01.01.85

Нес06ПlOдение стандарта преспедуетс. по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки для насадных зенкеров и разверток,
применяемые на сверлильных и расточных станках.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.
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Черт. 1

При м е ч а н и е- Оправки с конусами Морзе 3, 4 и 5 по заказу потребителя допускается изготовлять без
паза под КЛНН.
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р аз м ер ы в мм
1 а U л И Ц а 1

- - ---- - -

.. Поз. I I Поз. 2 I Поз. 4

I
Поз. 5

'" Масса. Корпус ПО80ДОК Поз. 3 Гайка ВИНТ Шпонка
Обозначение х Обозначение Кол. I ГОСТ 1477-75 ГОСТ 23360-78.. d 1 1. L D 1. а кг, не Кол. I Кол. I IОllравки :БА конуса более I I Кол. 1 Кол. Iх'" !""~I::::Б Обозначения деталеii

6230-0331 28 55,5 2J23
_Q_,_ 52._ 6230-0331/001 I I_--_

6230-(}332 4() 0,53 6230-0332/001----- 13 156,0 6230-0331/002 6230-0331/003 3Х3Х10
6230-0333 -- 28

55* _0,52 6230-0333/001

6230-0334 3 40 ----1- 1,6 _~,Б3 .. 6230-0334/001-- - - -_.- - М6х8. 56. 05
6230-0335 --- 30

55,5
0,77 6230-0335/001

6230-0336 -- 45 0,78 6230-0336/001
16 -- 28028 186,0 ---_ 6230-0335/002 6230-0335/003 4Х4Х126230-0337 30 ~,!.7_ 6230-0337/001

I
--- 55'" j6230-0338 45 0,78 6230-0338/001-- _ "_о

f-134- 58,5

_._ I--,-
1 I6230-0339 1,15 6230-0339/001

6230-0341 "I~- 1,17 6230-0341/001
30034 182,5

6230-0342/001
6230-0339/002 6230-0339/003 \ 5Х5Х146230-0342

~ 60* ~
I6230-0343 5u ~ 6230-0343/001 1-1------ 1

6230-0344 138 . 58,5 ~ 6230-0344/001

6230-0345 158
202,512,0

1,44 6230-0345/001
Морзе 4 22 _ --- 320з8 6230-0344/002 6230-0344/003 М6х10. 56. 056230-0346

~ 60* ~ 6230-0346/001

6230-0347 -- 58 1,44 6230-0347/001 '--'--1-/- -- - - -- --
6230-0348 56 2,06 6230-0348/001 6Х6ХlБ__ о

58,5
6230-0349 65 2,05 6230-0349/001

27 - -- 350 45 232,5/ 6230-0348/002 , 6002-01406230-0351 -- I~ 2,06 6230-0351/001
60*

6230-0352 -- 65 .2,05 6230-0352/001 ·---1------- - - _-, - - -- -
6230-0353 60 6230-0353/001

г-;
3,34 <D-- - 63,5 I

6230-0354 75 3,33 6230-0354/001 о-- -.:t'
32 - -- 380 55 230,5 -- 6230-0353/002 о 6002-0142 М8Х12. 56. 05 8х7х206230-0355/001 сс6230-0355 ,60 3,34 --- - 75* -- .- f-

6230-0356 75
~

6230-0356/001 u-- 5 - _- - - -- 2,5 О
6230-0357/001 t- -_----6230-0357 65 4,58-- 63,5

6230-035S 85 4,54 6230-0358/001-- 40 400 65 250,5 6230-0357/002 6002-0145 М8Х12. 56. 05 10Х8х226230-0359 65 4,58 6230-0359/001
75*

6230-0361 85 4,54 623О-036ILОО1
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Обовначение
оправ!{и

Раз м еры • мм
Продолжение табл. 1

Поз. 4
Поз. 3 Гайка I ВННТ

Кол. 1 ГОСТ 1477-75
Кол. 1

Поз. 1
Корпус
Кол. 1

Поз. 5
Шпонка

ГОСТ 23360-78
Кол. I

Поз. 2
ПО80ДОК
Кол. 1

Обозначение I d
конуса 1,

Масса.
а I кг. не

более
LID1.

Обозна чения дета лей

М8Х12. 56. 05 10Х8Х22

6002-0148

12)<8X32

----
6002-0150 14><9Х36

M8X14. 56. 05 ---

6002-0148 12X8X32

___ о

6002-0150 14Х9Х3б

6002-0154 М8Х20. 56. 05 18X11X50

6230-0362 65 63 5 5,56 6230-0362/001-- ,
6230-0363 5 95__ 400 250,5 5.51 6230-0363/001
6230-0364 65 75* ~~ 6230-0364/001

6230-0365 __ __ 50 95 __ __ 2,5 ~ 6230-0.365/00116230-0362/002
6230-0366 65 57 9,16 6230-0366/001---- -- Морзе .-
6230-0367 __ 95__ JJ..!_~5 6230-0367/001

6230-0368 _._ 6 65 85* 240,9 ~ 6230-0368/001 1
6230-0369 95 9.05 6230-0369/001 ~

---- - -' с>

6230-0371 i 60 75 57 90 10,34 6230-0371/001 ::::
---,-- 450 32-- . 6230-0371/002
6230-0372 1 85*' 10,22 6230-0372/001 tJ-- --'-- - _ -- --- --- ------ о
6230-0373 __ 65 64 !.Q!~ ~30-0373/001 t....

6230-0374 I 95 10 83 6230-0374/001---1 !50 - -- 80 230,02,5-' - --- '-16230-0362/002
6230-0375 __ Мет- I I ~ \00* 10,86 6230-0375/001

6230-0376 i~:~-80 1_~ - 10,83 ~~-0376/001
6230-0377 кий 60 75 64 90 12,33 6230-0377/001-- I _- -...- 16230-0371/002
6230-0378 __ о __ 1<Х!:_420- 200,03,2 12.18 6230-0378/001

6230-0379 _.. I '80 100 64_ 120 17,30 6230-0379/001 I 6230-0379/002
6230-0381 I 100* 17,13 6230-0381/001 '.

• Размеры для станков, выпущенныхдо 1974г.

Пример условного обозначения оправки с конусом Морзе 3, размерами d=13 MM,l=28 мм и 11=55,5 мм:
Оправка 6230-0331 ГОСТ 13044-83

2.1. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак предприятия-изготовителя.
З. Конструкция и размеры корпусов должны Соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Черт. 2
Раз ы еры в ыы Таблица 2

(,
Обозна чение I Обозначение I d I r I '. I L I D j d. I d. I d. I (. I г, I 1. I 1. I (. I

"
корпуса конуса

, I
I I I I ,

6230-0331/001 28 55,5
I6230-0332/001 13 40 250 12,5 М16Хl,5' 18 I 10 1 18--

28 ,6230-0333/001

94,0 I
i55,0 i-----
i ___ 1 I6230-0334/001 3 40 . ___ р3, 825--___ о --

6230-0335/001 30' I I I I_. - 55,5

1" 201 "16230-0336/001 Морзе
16 45 __ 280 15,5 мэохг,е 22

6230-0337/001 зо
3 I i I 355,0 ·-1-- _j-: I-----·i '6230-0338/001 45-- ----

6236-0339/001
~ 58,5

6230-0341/001

1
4 19 50 ---J 300 1".267 18.5 M22XI.5! .. 1",.51

1
14 I 22

6230-0342/001 34-
60,0 t I I I It3 6230-0343/001 50 I !

t
(поле I I IМасса.'. I ь 'АОПУС- r с кг. не
ка бо ..ее
hll)

I I l' I .. ~6_

I 10 I I ,11'" 21'11 :~~;
, " II ~-! 1 ' 0,47
I ! I i ---

! i!' I ~~
I Il 11 411з,2 1 I _0,69
, 3 I :1 о 0,68:'1--
.-- 1_,__ 1_' l' 0,69

I l' I I 1.00
5 15,6 4 I 1,02

I I 1,00
1,02
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I
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р аз м еры в мы
лродолжение табл.:: I ()~

~

Обовнвченне I Обозначение
корпуса конуса L d, (п:ле I I IМасса.1, 1 1" 1 ь [допус- r с КГ. не

1\3 более
hil)

г; 1,1. 1, 1. ..,
о
!1

d 1, D

1

6230-0344/001 I---16230-0345/001

6230-0346/001 I--_ .._-----
6230-0347/001 .

6230-0348/001

6230-0349/001

6230-0351/001

6230-0352/001._--_._-
6230-0353/001- _._~._-------
6230-0354/001

~~О:.~~55/-~IМорзе!
6230-0356/001 I
6230-0357/001

6230-0358/001

6230-0359/001

6230-0361/00 1

62зО~О36~2!0о11
1

6230-0363/001___ 0.----

6230-0364/001

6230-0365/001

230-0366/001

230-0367/001

230-0368/001

-
-

-
-
-
-
-
-

.э 58,5 \ 1 r !
22 1_?8 320 I 21,5 М27Х1,5 28 I1

I
38 1 '1

'--600 1 I

4 1__ I~_!I_' !31'267___ ,__ '1117,5 i
, 56 ; I jI -- -1 58,5 ; .! I
I 65 ! "

27 --- -1--1 350 26,5 M30XI,5

1

' 30
56 ' I-- I 60 О ! , ,

' ! !--, :: --;'--1- -- I---~--I---
- 6З,51 1. 75

32 1-- ..,..,.. 380
60 I .

- - 75,0 i
75 .__ 1--
65 --1
- 635!
85 1 ' !65- ·-----1

-.- 75,0
85

I I I :
i I I I
1: ! I
I I ! !
,1 I :

16 24 i I 16 I i 61. __ .; 11,26

,! i I! ! 1,81
'1; : 1; i 1,0-

I
3 '1 l' I ; 1,80

1 \22,6 1 -
\ I , I I ' 1 81

---;-118-'" -,,-Iз~1+-+1-' ~::=
I ! I i i 1, \ ! 1286
120 I 30 i ! 120 i 18127,0141 1-'- ..-
1. I I !!.\ ! i 12,87 __

1
__ 1__ I I ! I 1 2 85

i! ! 1----; j- -- -1 1-_3-_:9-_2-'

: 22 1 32 ,1 1 22 \10 I 34,5 I : 3 , 8~
I 1 I '3 92

I I ! \ 4 I I 11 6 --'--
__ , 1__ :149,51 4 __ , __ !__ , , !__ _.... _ ' 3,~!_

, I 1 i I i 1 I 4,70
1 I! I ! I ' 4 65

52 I 11 i 32 1 41 ! I 32! 12 44,5 I -'-

I i I 25 ! ; I 4,70

1 ! i i "1' ! I -4-,6-5

--'--\'--1--1--1-- --1--'-1----1- _-7,-96-

i I i : 1 785
49,5 i М56Х2\ 52 4 1 32 ; 41 1 4 32 11 3 '12 44,5 3 -' -

63,348; _j' 210 О ! I 18 i I 12 0_7_,8_6, I 1 I : " 7,85

59.0 II-M-6-4X-2--- -5-il-~-6 i--5-()- --5---36--51'-14-5-4'-0 -1 =8=,6=7

I 8,55--, ------- ---------1-------
60 l' '965

• ! 32 1" I 23 4 32 з1", 44,5 8 ,2,5 9:5'

5

95 57,0

49,5

1,26

1,29

1,29 ....
wо.....
I
CDw

3

17,6 I 2 i
i

М56х2

31,5 IМЗ6ХI,51 36

._-'----

40 !«,399, 39,5 IM45XI,SI 44

400

65
_ 635
95 '1

~_ ------1
~? 75,0 I
65--" - I ---, 1-'"

I,

I
1-·-----1 50

I
I

230-0369/001----
230-0371/001

230-0372/001

230-0373/001

6230-0374/001

65
I 95 85,0

-\ --
60 I 75 _57'~_I 450

\
_ 85,0

-\--- 65 --_

l
'Мет- i 80 50 11-95\ 64, О
ричес-]
кий I I

6

180'0001 49,5 I М56х 2

1---

М56Х2

220,0 I
I ,



продолжение табл. 2
Раз М ер ы в мм

I
1 I

Обозначение I Обозначение I I I I Iкорпуса конуса ,1 1 1, L D а , I d, I d. I 1, I 1,

I I

6230-U375/001_._--_ ..•._-_._- .._--
6230-0376/001
6230-0377 ;o~l-Мет-___ __ РIl-
6230-0378/001 че<;,-
_ .- .. - -_.._- КИИ

6230-0379/001

6230-0381/001 j

50 I 65 100,0 _:"_! М5бх2 I_:_
--- 95 --__ о

I 60
64,0

-120 80 000 59,0 I М64х2 I 6480 75 -
100,0 ' I

I
--- --1 1 __

80
64,0

I
100

100,0 I I I 79,0 I М85х2 1 80

1 /" I ь I t1, 1 l,
(поле !масса.
допус-! ' I с КГ, не

I ка 1',11) более
1,

: 32 : 41 4 I 32 ! 3 12,1144,5 8 !~65_
I I ! I • I

! ! I ;: 1 i 9,52
I ---- ---------- 1-'"
: 4 i! I I i I : '10 65

220 О '. ! 36 I 50 23 I 36 1, 14 54 О1' 6 2 5' _'- ..
, I I ,I!" 10,50

1
-1- ..--- 5 ·-'5-'-- --, , ' I

I
! I I 13,59

1 5 50 65 - '1 50 18 1 73, О 1- - -
1, I I 13,42, ' ,
!! '! I I!

Пример условного обозначения корпуса с конусом Морзе 3, размерами d=13ММ,L=28ММИ[l=55,5мм:
Корпус 6230.0331/001 ГОСТ 13044-83

3.1. Размеры и технические требования к концам оправок - по ГОСТ 24644-81.
3.2. Предельные отклонения конусностн 1:30 - по ГОСТ 9472-70.
3.3. Размеры шпоночного паза - по гост 9472-70.
3.4. Резьба метрическая - по гост 24705-81. Поле допуска резьбы- 8 g по гост 16093-81.
3.5. Центровые отверстия - формы А по ГОСТ 14034-74.
3.6. Проточки И фаски под резьбу - по гост 10549-80.
3.7. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок по гост 2789-73 должен быть не более Ra 3,2 мкм.
3.8. Покрытне - ХИМ. Окс, прм. - по ГОСТ 9.073-77, кроме поверхности d и конических поверхностей.
3.9. Технические требования - по гост 17166-71.
4. Конструкция И размеры поводков должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.
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* Размеры - по ГОСТ 9472-70.
Черт. 3

0-..



Стр. '1 гост 131)44-83

tаблиnа3
Раз м еры в Мм

Обояна чен и е
ПОВО.llка d D L I Масса, кг,

не более

6230-0331/002 13 I 23 21

I
8,0 0,04I---'---

I6230-0335/002 16 ~8 24 9,0 О,Об_-_. __ . ,,-._- --.,.-

I 34 М66230-0339/002 19 27 I 10,0 0,10i-- -"-_-"-,-,,- ----
6230-0344/002 22 I 28 I 11,0 0,13--- -- ._----,---- 30
6239-0348/002 27 45 I 10,5 0,17-----_ ..

6230-0353/002 32 55 37

I
13,5 0,35

6230-0357/002 40 65 ·Ю 14,5 0,48 .-
6230-0362/002 50 81 50 М8 I 19,0 0,9~_ .._._._-- ----- I6230-0371/002 60 90 59 23,0 1,30_._---- _._ ..~---
6230-0379/002 ) ВО 120 75 ) 30,0 I 3,00

Пример условного обозначения поводка размером d=13 мм:
Поводок 6230-0331/002 ГОСТ 13044-83

4.1_ Резьба метрическая - во гост 24705-81. Поле допуска резьбы 7Н - по гост
16093-81.

4.2. Фаски под резьбу - по ГОСТ 10549-80.
4.3. Покрытие - Хим. Оке. прм. по гост 9.073-77, кроме поверхности d.
4.4. Технические требования - по гост 17166..,...71.
5. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать указанным на черт. 4 и в

твбл. 4.

вq(y)

РЦqJЛСIllJe аmчаmоt: tO
гост Zfч7i1 - 75

Черт. 4
Раз м еры в мм Таблица 4

Обозначение D d, Масса. кг.
гайки d (поле допус- Н (поле допус- h с : не болеека h1'2) ка HI'2)

6230-0331/003 MI6XI,5 23 8 3,В 2,0 0,01----.-_--,.
8230-0335/003 M20x1,5 28 2,5 0,6 0,02--_._---- _.__-------
6230-0339/003 M22X1,5 34 10 4,5 0,04

.. ,---- .._----. __ -- 3,5
6230-0344/003 M27X1,5 з8 12 5,5 1,0 0,05

Пример условного обозначения гайки размером d=MI6XI,5:
Райка 6230.0331/003 ГОСТ 13044-83



rOCT 13044-83 Стр. 8

5.1. Твердость - HRC 1) 38 . . . 44.
5.2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий - Н14, валов - h14,осталь-
+ t,ных - Т,
5.3. Резьба метрическая - по ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы 7Н - по ГОСТ

16093-81.
5.4. Фаски под резьбу - по ГОСТ 10549-80.
5.5. Допуск параллельности торцов и допуск торцового биения относительно оси гайки -

0,025 мм.
5.6. Покрытие - ХИМ. Оке. прм. по ГОСТ 9.073-77.



ГОСТ 13038-83

ГОСТ 13039-83

ГОСТ 13041-83

ГОСТ 13042-83

ГОСТ 13043-83

ГОСТ 13044-83
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Цена 10 коп. . .. ~
Единица

Наименование
меж дуи арсвнсе

Обозначение

русско,

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

Длина метр m м

Масса килограмм kg кг

Время секунда s с

Сила электрического тока ампер А А

Термодинамическая темпера-
тура кельвин К К

Количество вещества моль тоl моль

Сила света кандела cd кц

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ
~-..::::---

Плоский угол
Телесный угол

радиан
стерадиан

rad
sr

рад
ср

ПРОИ3ВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦЦАЛЬНЫЕ
НАИМЕНОВАНИfI -/

Величина

Частота
Сила
Давление
Эвергия
Мощность
Количество электричества
Электрическое напряжение
Электрическая емкость

Электрическое сопротивление
...Электрическая проводимость
). .
Поток магнитной индукции
Магнитная индукция
Индуктивность
Световой поток
Освещенность
А~тивность радионуклида
Поглощенная доза
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