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ГОСУДАРСТВЕННЫН СТАНДАРТ CO~3A ССР

РЕЗЦЫ тоКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ,. ПОДРЕЗНЫЕ И
КОПИРОВАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ
МНОГОГРАННЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Типы и размеры
Straight turning, undercutting and copying

tool holders with iпdехаЫе inserts.
Types and dimensions

ГОСТ
29132-91

(ИСО 5610-89)

ОКП 39 0240

Дата введенвя 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на токарные проходные
и подрезные резцы и резцы, работающие по копиру, со сменными
многогранными пластинами, и устанавливает предпочтительные
типы.

Требования стандарта являются обязательными ..

1. ОБОЗНАЧЕНИЕ

Обозначение резцов - по ГОСТ 26476.

2. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

2.1. Типы и размеры резцов должны соответствовать указан-
ным на черт. 1 и в табл. 1, 2.

Иадвняе официальное
© Издательство стандартов, 1992

НастоищиА стандарт не может быть полностью или частично воспронвведеи,
тиражирован и распространен без разрешении Госетавдарта СССР
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Точка !\.~ttJ II

[,

• Допуск размера h1 js14

Черт. 1

Таблицаl
мм

h, h13 1 8 ·/10 /12 1 16 I 20 l' 25 ,1 32 r 40 I 50

b=h _ 8 /10 -112 1 16 1 20 1 25 I 32 / 40 1 501
Ь, h13

- l 8 /10 1 12 1 16 1 20 1 25 1 32 I 40'b=O,8h .

длинные 60 170 /80 /100 /125 /150 /170 1200 1 ~50рещы
/1, k16

150 160 1 70 1 80 J 100 /125 /150 I ~короткие 40
резцы
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.Таблица 2 {"J
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r·, .--._ _ _, .~i'L .~ ~ hXb овхеа ,10Х10 12х12 гехге 20х20 25Х25 32х25 32х32 4ОХ32 4Ох32 40Х40 50ХБО

ih~Ж 1<1 I"Мб .. " ~~~~~~~-"'---"'---"'--

с ( . 1, ;а, h,.Jsl4 8 10 12 16 20 25 32 32 40 40 40 50~ - .
t-o '

.1 ,L· 800 /+0,5 85 105
..i.l~ О"
4- f'1.l1,,_-r-t:: .] 1 -0-6 -0-6 -----,------

t· 1'" ~/jO+2JO' 12. не % 25 -- ------ ----------
А . I--А._(_ более

----- -- ------ ---- -- ~ -- ----
I_ 1:+0,5 12,5 16,5 20,5 25,5 25,5 33 41

4- 1\1 + ~ (1; -----1-1--1-1- 16 16W 22 --~ 22"1-
~ 12. не I 25 25 32 32 32 .36 36

_ более __ ___.._I -----_

~

ОП. 1:°,5 7 9 11 -- __

4- {;'1 ~2,He ~:~: ~: = .~--==--==
~ более

=:":":"'---1-- -- -- -- -- ---- -- -- -- ----
а 1,6 1,6 1,6

В ---- ---------------
,> ~O Г 1:°,5 1_3__ 1_1__ 2_2__ 2_2__ 2_7 35__ 4_3_

~~ 11+ -т+ I 1 . 09 12 12 12 19 19 ~

."', ~o б;;~ене 3_2_._3_6__ 36_._~-4-5-1____- _45_ 50

а 2,2 3,1 3,1 3rl 4,6 4.6 5,9



ПроijОАIlCeНuг raБА. 2-

1~t~~J:!
hXb 08Х08 10XI0 12XI2 16><16 20х20 '25х25 32х25 32Х32 4ОХ32 40Х32 4ОХ40 50Х50

-- -- ---- -- ----1- ----~.. 1" kl6 60 70 80 100 125 150 170 :ПО 150 200 200 250
t:f:а ._- ---- -- -- -- ---- -- ----
'"= h" Js14 8 10 12 Н\ 20 25 32 32 40 40 40 50
:1
t-o ,

~6
'±О,25 6 8 10 12,5 12,5 16

-- ---- ---- -- -- -- -- -- --
D 1 09 09 12 12 12 19-- ------ -- -- -- ----------

т . ('151: 1)· 12, не бо- 32 32 36 36 ' 36 45
ле~ '-:-- -- -- --1--------- -- ---- --

(".')~
,:0,5 10 12------ -- -- -- -.- ------ --
1 06 /06 ---- -- -- ----1--- ----.~~-t==J --

F
12. не бо- 25 25

лее -- -- -.---- -- -- ---- ------.
/+0,5 20 25 32 . 32 40 50tf1!' о ' 16-- ~ -- -- -- -- --"- ----

::1 1 11 11; 16 36, 16;22 16;22 22 22;27
4- .~t+ -- -- ---- --

12, не бо- 25 25; 32 з2 32;36 32; 36 36 36;40

- лее -- -- -------- ---- -- -- --
x'~. ' / iiO,5 10 12

'1-1 h)'\~µ -- -- ------ -- -- ---- --
1 06 06 '1

G + 290+2)·
-- ---- -- ---- ---- ---- -- --

12, не бо- 25 25
V ' лее

.
"
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~~~ ,
h'Xb евхва 10хl0 J2X12 16х16 20Х20 25х25 32Х25 32Х32 4ОХ32 4ОХ32 4ОХ40 5OX~

1- - -.. 1" k16 БО 70 80 100 125 150 170 170 150 200 200 250с., ~.~:J{ -- ---- ---- ------ ----- --•"" h" Is14 8 10 12 16 20 ,25 32 32 40 40 40 50iI:~
t-o

W f :0,5 , 16 20, 25 32 32 40 50 60
I -- -- ---- ---- ---- --1--

о [
'. 11 11; 16 16 16;22 16;22 22 22;27 27

, (90+2)° ---- -- -- -- -- -- -- -- -_ ,--
12, не 60- 25 25;32 32 32;;36 32; 36 36 36;40 40

лее . ---- ------ --1-- -- ---- ---- --

~P
f :0,5 10 12 16 20 25 32' . 32 40-- -- -- ---- -- ---- ------ -
1 07 07 11 11 15 15 15 15

, , (93 t:.1)· ~ ---- ~ -- 1- -_ - ---- r---
J 12, не бо- 25 25 32 32 40 40 40 '40

лее -- ---- -- ---- -----,-
1'" ,.-'-- ,1 f-~ f :0,5 25 '32 32 40-- - I-=---- -- 1-....t /\.ц__::r+~ -- -- -- --

~o
1 ~ 16;22 16;22 " 22;27-- ---- --:- -- ----
/2, не бо- з2 32;36 32;36 36;40

-- лее -- -- ---- ---- -- -- -- --

~з f :0,5 10 12
г--- -- - -- ---- ---- -- ----

l 06 06к ---- ~ --~ ------ - '---
[2, не бо- 25 25

лее ---- ----, --, --- ~ ----,--':---
а' 1,6 ,1,6 '



Продолжение табл. 2

.~.~.

ь hXb 08Х08 10Х10 12Х12 16Х16 20Х20 25Х25 32Х25 32Х32 4ОХ32 4ОХ32 4ОХ40 50Х50wf:F .1~I -- ---- -- -- -- ------ -- --..
'" k16 60 70 80 100 125 150 170 , 170 150 200 200 250

':1
~ 1- ---- ---- -- -- -- -----,---с,

= " h..., Js14 8 10 12 16 20 25 32 32 40 40 40 50'"t-o
,tO,5 16 20 25 32 32 40 50'

~t,+
------ -- -- -- --пг------ --1 09 09; 12 12 12; 19 12; 19 19;25К

;1 32 32;36 36;45 45
1-l2, не 36 36;45 45; 50

более -- -- -- ---- --, -- -- -- ---- --а 2,2 2,2; 3,1 3,1; 3,1; 4,6 4,6- 3,1 4,6 4,6 5,9-- -- ---- -- -- -- -- ---- ----
(95Ц)О, ВОО'

,:0,5 10 12 16 20, 25 32 32 40 50
.~~, 1- ---- ---- -- -- -- ------ --L 1~!h r ,._:rp 1 06 06 09 09; 12 12 12; 19 12; 19 19, 19

1 (951:1)°

-----.--- -- -- -- -- -- ---- --,
25 32 32; 36 36;45 45 45l2, не 25 36 36;45~к- более-.- .,..,.".\. -- -- -- -- -- ---- ---- -- -- --

~~p.
f, +0,5 4 5" 6 8 10 12,5 12,5 16О• ---- -- -- -- -- -- -- ---- -- --
1 07 07 11 11 11; 15 15 15 15

к 63!: 1}0 -- -- ----l2, не 25 25 32 32 32;36 45 45 45N более ---- -- -- ---- ------ -- --
I

,:0.5
12,5 12,5 161tl::~ -- ---- __ о -- --- -- -- --1 16; 22 16;22 16;22-- __,__ ~ -- ------ -- -- -_--7( '.J~ • , l20 не 32;36 32;36 32;36ёоаее
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пpoдOll3fCeHue та/м. 1 р, , ,
hXb ,"X'"I'"X," ~X"II'X16~ГX2'""5 З2ХЗ'ГХЗ2 "Х," ~ ~

I-----~~I~~~~ 150 ~~~ ~OO ~~
1" k16

н, ls14 8110 I 12 16 1 20 I 25 1, 32 321 401 401 40,1 50

,:0.5 113 17 22 27 27 35 143 153

1 1 -- I 09 09;12 12 12;1912;19 19 ==119; 251'~

32 32;36 36 36;4536; 45 45 45; 50 50

2,2)2,2;) 3,1 ,з,l;j з,1;1 1 l' 14,6;1 5,9
__ о 1 I__I-I-_Ь!___~А.6 _:,_ '_~

а

12,5;116
16

f(j°·5 10 12
-'-'-'-'-1-1-1-1---

1 1 ~~-'_, -- '_,--,--,--. __ •__

12, не ~~I--I--I--I--J_I--,--._-'.--более
4,2 4,2

I 1 а ----,-' I-;-:-:-;-;-Г;-l-;-I--;-I--Ii;-I 60

[2, не
более 1 I__·_I__ '--'~, ,__ .- __• _-----1--1--1----

,:0,5
I 1--1--1-,-1--,1--1--1--'--1--.--. __ ,

1 1_1_1~109; 121_!!:_112;191~1~1_1_' _119;25125
32 132;36136 136;45136;45145[2- не бо-

лее..:.:...;_----I---I---'--I--'--'--I---.--.--.---,
45; 50150

6,1;18'318,з; 18,з; 112,5
8,3 12,5 12,5

6,1а



'~!yl hXb ' 08ХОВ 10х10 12х12 16Х16 20Х20 25X251~ ~2X32 4ОХ32 4Ох32 4ОХ4О 5ОХ50

1" k16 60 70 80 100 125 150 170 170 150 200 200 250
~ ---------- ------------.,

"" Js14 8 10 12 16 20 25 32 32 40 40 40 50
.,
""/i ,
t-o

,tO,5
,

~ .. ~. 11 13 17 22 22, 27 35~', ,р ---- -, ---- !---
1 11 11 16 16 16 22 27Т -- ------ -- ------ -,-." б{)1:.,1) о ',:" ,,"" 12.не бо- 25. 25 32 32 32 36 40~.".'\ . лее ---- -------- -- --1-- - --а 5,0 5,\); Q 7,2 7 ,2 ~ 12,2- .. '

-- ,-- ---- --
'~'

f :0,5 12 16 20 25 32 32--- ------ ------;_____ --н r~ 1 07 07; 11 11 11; 15 15 ' 15 -- ------ --: " 1,U70.rO'tl. 1, ".:' 120не 60- 25 2р;32 32 32;40 40 40
лее

Продолжение таБА, 1

Пр н м е ч а н в е,
Размер а соответствует резцам с передним углом '1'=00, углом наклона режущей кромки 1.=00 и эталонной

пластиной с радиусом аакругления, указанным в табл, 5. Для '1'= ±60 и л.= ±60 отклонение от величины а мень-
ше ±0.1 мм и поэтому ие учитывается.
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2.2. Длина рабочей части резца (2 в зависимости от диаметра
вписанной окружности режущей пластины должна соответство-
вать указанной в табл. 3. кроме резцов с пластинами формы D и
V по ГОСТ 19042, ' -

Таблица 3
:мм

Диаметр впвсанной
окружности пластин 1., не ёолее

, d

6,35 25

9,525 . 32

12,7 36

15,875 40

19,05 45

25,4 50

2.3. Размер ,. должен соответствовать указанным в табл, 4.

Таблица ..
мм

, f ДЛЯ рез цов типов:

Ь
D 1 N 1

В,т
1

А

1
R Ip,o,H,J,K,L.:

±О,25 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5

8 4 7 8,5 9 10

10 5 9 10,5 11 12

12 6 II 12,5 13 16

16 8 13 16.5 17 20

20 10 17 20,5 22 25

25 12,5 22 25,5 27 32.
32 16 27 33 35 40 ,

40 20 35 41 43 50

50 25 43 51 53 60

s

Допуск на Размер '±О,25 дЛЯ резцов типа D не должен вклю-
чать допуск на ширину хвостовика Ь.
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2.4 • .схемы опреде.nения размеров 11. '. h.

Черт. :2 Черт. 3

Черт. 4

Определение ТОЧКИ К:
2.4.1.' Точка К для главного угла в плане ~,<90° (черт. 2, 3)

- точка пересечения касательной к угловому закруглению и про-
должения главной режущей кромки. ,

2.4,2. Точка ..J( для главного угла в плане %,>90° (черт. 4) -
~чка пересечения двух вза~мно перпендикулярных касательных
к угловому закруглению., ..

2.4,3. Длина резца 11 - расстояние от точки К. до конца дер-
жавки (черт. 2, 3, 4),

2.4.4, Высота режущей кромки h1 - расстояние от точки 1( до
опорной поверхности державки. , .

2.4,5. Размер f - расстояние от точки К. до задней поверхности
.державки, кроме резцов типа О,

ДЛЯ резцов типа D размер t - расстояние от точки пересече-
ния режущих кромок до задней поверхности державки:

2.4,6. Размеры 111 f и h11 указанные в табл. 1, 2, 4 установлены
для резцов, оснащенных эталонной пластиной с радиусом 'при
вершине '. • приведенном в табл. 5.
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Т а блица 1)

Диllllетр вписан- ,
6,35; 7,94ноЯ окружностн 9,525; 12,7 15,875; 19,05 25,4

d --
0,4 0,8 1,2 2,4

2.47. При значениях' радиуса r. , отличающнхся от указанных
в табл. 5, размеры 11' и f должны быть скорректированы' С учетом
величин Х и У, изображенных на черт. 2 4, приведенных в прило-
женин.

ЗНАЧЕНИЯ ВЕЛИЧИН Х И у

ПРИЛОЖЕНИЕ

Значения величин Х JI У в lависимости от типа резца и радиуса r. ука-
ваны в табл, 6.

мы
Таблица &

утип резца, . I r I • х
,{

•

А,Ег 0,4-
I

I 0,291

4..1 IЛ ~ I
0,8 0,581

1,~ 0,872

~ I
1,6 1,162.

х - /,
·2,4 1,743

B,R I 0,4- 0,089

0,8 0,178

1,2 0,268

1,6 0,357

2,4 0,535

..

0,024

0,048

0,072

0,096

0,147



гост 29132-IH С. 11•
ПродОАl1ICeнuе f'afjA. 6

мм

Тип резца 1 г. I Х I у

п _ 0,4 0,164 (},164

ч, I > 0,8 0,329 ' 0,329

• 1,2 0,493 0,493

1,6 ~ 0,658 0,658 '

2,4 0,986 0,986

F 0,4 - 0,291

~I~~"rs 1 I 0,8 - 0,591
.~ ) 1,2 - 0,'872
>, ~ [, 1,6, I _ 1,162

,- 2,4 - I __ 1,743

э 0,4 0,269 0,035
0,8 0,538 0,071

4-1 /(. \ 1 1,2 0,806' 0,106
1,6_ 1,075 0,142
2,4 1,613 0,213

~,-'__ t( • '

-
.г. з ~ 0,4 0,344 0,039

0,8 0,687' 0,079
...., _L- "О \ ,

1,2 1,031 0,118
1,6, 1,375 0,151-
2,4 2,062 0,2'36 /-FF< L(

-
К 0,4 0,024 0.089

"" lf-.r \ I 0,8 0,048 0,178
, УН'!- ' ~_ 1,2 0,072 0,268

х 1,6 0,096 0,357
>- ..;;.I~ [/ 2,4 0,143 0,535
: \, . /
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Продолжение хаб». 6
мм-

..Тип резца I r I х I у•

L

l'
0,4 0,040 0,040

1 0,8 0,079 ОЩ9
.... ,~,__ ~ 1,2 l' 0,119 0,119

1,6 0,159 0,159
:>-Т

~!JГ L Г· I 2,4 0,238 ' (),238 ', -,

N 0,4 0,397 0,229
-) 0,8 0,792 0,403

3 1,2 1,187 0,605
1,6 1,583 0,807 "

г, 2,4 2,375 1,210

--
0,4 0,463 0,263
0,8 0,925 0,471
1,2 1,388 0,707

1,6 1,850 0,943

2,4 2,776 1,414-'_,_

I.( s 0,4 0,164 0,164

0,8 0,329 0',З29

),2 0,493 0,493

1,6 0,658 0,658

2,4 0,986 0,986

S 1 0,4 0,373 0,373
0,8 0,745 ' 0,745

1,2 1,118 1,118

1:6 1,491 1,491

2,4 2,236' 2,236
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мм
Продолжение таб.ll, 6

ТИП резца I r I х -1 у•

т I 0,4 0,397 0,229

0,8 0,794 0,458

1,2 1,191 0,687

и:_ I
1,6 ,1,588 0,917

2,4 2,381 1,375

Н I 0,4 0,231 0,242

0,8 0,480 0,504

1,2 - 0,693 0,20

1,6 0,921 0,965

l,
-,··'t I 2',4 1,383 1,455
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, 'ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБО~АН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стая-
дартизации ТК-95 «Инструм~нт»

РАЗРАБОТЧИКИ

Д. И. Семенченко, канд, техн. наук; Н. И. Минаева, Н. А. Коп-
тева

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДВИСТВИЕ Постановаением'
Комитета стандартизации и метрологии СССР от 26.11.91
.NiI 1799
Настоящий стандарт разработан методом прямого применения
международного стандарта ИСО 5610-89 «Державки одноаев-
вийных токарных и копировальных резцов' со сменными твердо-
сплавными пластинками. Размеры»
и полностью ему соответствует

3. Срок проверки 1996 Г., периодичность проверки 5 лет

4. Введен впервые

-5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН.
ТЫ '
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