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1. Конструкция и размеры конических втулок Д"1Я фиксаторов
ДОЛЖНЫ соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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р а 3 м ер ы, мм

" а
Обозначение '" D п, Масса."' ..

номии.!ВТУЛОК :O!t) ПР·'д· d, L rб 19 D. h 1 КГ, неa,Q белее
t::~ I отхл. "

71(}30-\ 06i 6 +0,025 5,0 8 Ю - \3 2 --- --
71013'0'·\1052 ~ 6,5 \10 \'2 \2 15--- -!-o,()O:;;~ -
7озо- \{):63 Ю 8,0 \2 \'6 16 2() 1,6-- ------ --
7:[X;:tJi·1'С'54 12 9,5 14 \3 18 ~'2 3

71();ЗI:J'·!1:J155I --- +'~,0:З5 ------- -- --
Iб )з'0 1,9 .2L 2'2 26-- --- 2,0
1"'1"_ - - 2'61204 0.063

При м е р у с л о в н о г о О б о э н а ч е н и я конической ВТУ.,·
ки Д.1Я фиксатора разиером d=6 ММ:

Втулка 7030-1061 ГОСТ 13157-67
(Измененная редакци", Изм . .Ni 1, 2).
2. Материаоl -'- сталь марки У8А по ГОСТ 1435-74.
Допускается замена материала на стали других марок по ме-

ханическим свойствам не ниже, чем у стали марки УВА.
3, Твердость - 56,0 ... 61,0 НRСэ.
(Измененная редакция, Изм. '.Ni 2).
4. Конусность - по ГОСТ 8593-81, допуски на угловые разме-

ры по 8-й степени точности ГОСТ 8908-81.
5. Неуказанные предельные' отклонения размеров: Н 14, h 14,

+~- "
6. допуск радиального биения поверхности Б относительно оси

конической поверхности В - по 4-й степени точности ГОСТ
24643-81.

7. Допуск торцового биения поверхности А относительно оси
конической поверхности В - по 5-й степени точности ГОСТ
24643--81.

5-7. (Измененная редакция, Иэм. 16 2).
8, Размеры канавок д.тя выхода шлифовального круга - по

ГОСТ 8820-69.
9, (Исключен, Изм. ,м 1).
10. Покрытие - Х тв, 18 (обозначение покрыгия - ПО ГОСТ

9.306-85). По саг ташению сторон допускается применеиве длу-
гих видов защитных покрыгий.

11. Маркировать партию втулок одного типоразмера на таре
или упаковке с указанием УС,10ВНОГО обозначения конических
втулок для фиксаторов и товарного знака предприятия-изготови·
геля.
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12. Пример примененив конических втулок д.яя фиксаторов
указан в при ложении.

(Введен дополнительно, И3М. 16 2).
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В. В. Андреев; tJ. М. rаиина; з. Н. Дэеrнпенок, квнд. техн. на-
ук; В. А. Петрова; К. J1. Сокоп ..скиЙ; А. 3. СтаросеПЬСКИN(ру-
ководитель темы); А. ;3. Хренова

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН Э ДЕАСТJИЕ Постановлением Комитета
стаНАартов, мер" измеритепьных приборов при Совете Мнни·
стров СССР от t8.08.67 ~ t3H

э. Срок про.ерки - 1995 r. Пернодичность проверкн - 5 пет.

4. ВВЕДЕН ЭПЕР1JЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТНВНО-!ЕХННЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обсзначение нтд. на который
Номер ПУН1<ТЗ

гост 9,2П5-~)
ГОСТ 1'425·-74
ГОСТе5gз-~;
ГОСТ8~2'J-e'1
гост еЭС~-~1
гост 24543-91

11
2
-t
8
-f

6. 7

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (май 1990 r.J С Изменениями М!! t, .1, увер·
.деннымн 8 мюне t9S0 r., Ma~Te 1988 r. (ИУС 9-80, 6-881.

7. ОrраНИl{еине срока деН'ТВИ51сн.то ПостаНО8neнием rocy,qapcT.
8eHHoro комитета СССР по стандартам от t7.0Э.88 ~ 560.
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