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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А' Н Д А Р Т' С О ЮЗА С С Р

ДЕРЖАВКИ РАСТОЧНЫЕ
дЛЯ КОСОГО КРЕПЛЕНИЯ

ПРИЗМАТИЧЕСКОГО РЕЗЦА СТЕРЖНЕМ
К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМСТАНКАМ

ГОСТ
19020-73*

Конструкци. И размеры
Boring holders far an angled f/asteninog of '3 рпэгпайс

cu-tting tool \vit;h а scre,w and rod юг turret-Iathes
Design .and dimensions

Взамен
МН 101t-60

Утвержден постановпением fосударствеиноrо комитета стандартов Совета Мм-
нмстров-СССРот 26 ИlOп. 1971 r. М!!1827. Срок действи. установпен

с 01.07. 1974 r.
Проверем. 1979 r. Срок деЙстви. продnем до 01.01. 1991 r.

НесоБПlOдениестандарта преспедуеТСIIпо закону

Настоящий стандарт распространяется на расточные держав-
ки, применяемые в револьверных головках с горизонтальной осью
вращения токарно-револьверных станков.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стандартиза-
цИИ РС 2305-69 и РС 2308-69.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕРЖАВОК

1.1. Конструкция и размеры державок должны соответствовать
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

1 2 3 4

Черт. 1

Издание офмцмапьное Перепечатка воспрещена* * Переиздание (октябрь 1980 г.) с изменением М 1,
утвержденным в марке 1980 г. (ИУС 5-80).
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Таблица 1
р а 3 м ер ы в мм

'":s:
~:: :u Поз. J. Поз. 2. Поз, З. Поз. 4. ВИНТ",,,, о;

'" Корпус Стержень Винт ГОСТ 1482-75",СО ;; D 1. ;;: .;
'"'"'" :Е

;:;; .. "'., t: и- ... "::;'0_ ~ u '" ез '"O.~ "'-о "" ~~:::" u"'- Обози ачение детали_ .... _

6500·1001 15·
100 0,13'0 6500-1001;о.Q1 6500'\001/0021---

6500-1002 1215 8Х8 0,160 6500-1002/001 6500-1002/002 - 6500-1001/003 М8Х30.66.05-
6500-1051 - 100 0,140 6500-1051 /{JO1 6500-1001/002- 16 --
6500·Ю52 125 0,190 6500-1052/001 6500- ],002/002- - --
8500-1003 10.0 0,220 6500-1003/001 6500-1003/002- --
6500-1004 20 1.2'5 юхго

0,290 6500-1004/00 1 6500·1004/002 М5Х8.6605 мюхэьве.еэ
-

6500'-1005 160 0,360 6500-100'5/00.1 б500-,Ю05/О'0'2
---- - ~- --
6500-1006 125 0,670 650'0-1000/00'1 еьоо.юселоа--- -
6500-10'0'7 30· 160 0,870 65O'O-1O(}7/0()l1 650'0-10'07/002 М5Х 10.66.05

- -- - v')

650'0-1008/001 6500~1O'O8/002
r-

6500-IQ08 200 т.юо I- - -- 12Х12 00

6500- I053 112:5 0,780 6500-1053/0'01 650'0,·1006/002
г-,

- ,-- :!
6500-1054 32 160 0,990' 650'0'-1054/001 6500-100'7/002 M5XI2.66.05 !-
--- - u
6500·1-055 200 1,240' 6500-1,Об5,{)01 650'0-1008/00'2

О MluX45.66.05-_ - -- t-

6500'-1009 125 1,160 6500-1009/001 6500·1009/002- --
6500-10'1 О 3$'" ·'160- 16Х16 1,360 ' 6500'-101010'01 6500- Юil0;00'2 M5XI4.66.05

__ О

6500-Юl1 ~ 200 .1,720 650.0'-1011/001 650'0'·1О11/002

"'i
Оn...
i...
i
~
о-р
N



-
о

Раз м еры в мм
продолжвние табл. 1 ("\...

'!'
I,IJ...оn....

6.50

-
s -

::3=
., Поз, J. Поз. 2. Поз. З. Поз. 4. ВИНТ

з- ~ '" " Корпус Стержень Винт ГОСТ 1482-75:::1 a:I ;:; D L '":-:: r:: .;
2~ ~~ ~~ ~ пI "-fj "'м ~~=~ .,.,

С:; Uc. Обозначение детали ~
=.=;....".:,=::c..=::;~.=..::...-=c=- .-.

1
6500-1 012/0010'1012( __ 125 1,100 6500-1009/0Q2

40 160 1,520 65О()-1013/00 1 65ОО-1О10/002 М5Х 16,66.05[}·1013,----
~-1014 200 2,000 650()-1014/001 6500-1011/002 МI6Х45.66.05-- - - -- '"16Х:1б t-

0·1056 160 --
2,400 '6500-1056/001 6500-1056/002 I- -- 00

t-
-t'

)-1057 200 3,000 6500-1057/001' 65,(}0~1057/002 --- .- -- Е-
0-1058 250 3,770 6500-1058/001 650Q-I058/002 о
--- 50 -- О м16Xs:s..66.05М5Х20.66.05 1-.

0-10591 __ 320 4,830 65010,-1059/001 6500: 1059/002

200 2,980 6500·1061/001 6500-1061/0.02 М20Х 40.66Д5f)·1061 .-- -- .о;а;..

а-1О621 __ 250 2'()Х20 3,760 6500-106<2/001 6500-'1062/002
М20Х55.66.05

0-1063 320 4.840 6500-1063/001 6500} 1063/002

--оо...о
I...

w

(;50

650

650

(;50

650

650

650

б50

650

'" }J, ,;>\ оснащсния станков, выпущенных до 1 января 197:2 г.

Г!р!iМСР ус.:]ОВНОГО о б о з н а ч с н и я держ авки размерами D=16 мм, 1~=lOO мм сече-
нием резца 8х8 мм:

Державка 6500-1051 ГОСТ 19020-73
(Измененная редакция, Изм. N!! 1).
1.2. Маркировать: обозначение державки и товарный знак предприятия-изготовителя.



ГОСТ 19020-'-73 Стр. 4

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ (детап .. J)

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать
указанным, на черт. 2 и в табл. 2.

l,бх45
0

.. 11..
2 фаски

Черт. 2

Таблица 2

Размеры в мм

d,
Обоэначение

А d' (пред.
d, 1 1, 1,,\ h

Масса,
корпуса а откл. кг ""

по Нll)
-

6500-1001/001 84 0,105--
6500-1002/001 8 М.8 6 М3 30 Ю9 з5 5 0,130- --
6500- 10.51/001 83 0,120--
6500-1052/001 108 0,160-- - -- -- -- - -- --
6500,-100;3/0.01 80 0,180--
6500-1 004/00 1 10 1 М10 8 М5 35 105 40 7 0,240--
6,5100-1,005/001 1410 0,300
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СТР .5 rOCT 19010-73

продолжение табл. 2

р а 3 м еры в мм

d,
Обозначение А 'd

(пред.
"<1, 1 1, 1, h

Масса,
корпуса а откл. кг '=

по HII'

6500-1 006рОО1 97 0,530

6500-1007/001 1:32 0,70;(J

6500-1008JООl 172 0,890
12 45 -- 10

6500.-'10.53/001 96 0,630

650041054/00. 1 131 0,820

6500-1055/001 3 171 1,040-- -- --
6500-1000/001 90

50
1,020

6000-1010/001
MI6 12

125 1,200--
6500-1011/001 165 1,520-- 14
6500-1 О!,2/0о.1 М5 89 ~40 --
65()о"<l О. 13/0011

16
1.24 1,3<50--

6500-1014/001 - 1-64 1,700-- --
6500-1056/001 • 2,230117

6500-1 О57/00 1 157 2.,800-- -- --
660.0.- 1058/001 207 3,530

50 -- 60
6500-1059/001 5 277 16 4,540-- -- -- -- --
6500-1061/001 40 155 50 2,650---г --
бt5!0О~1062j001 20 М20 16 3,330

45 -- 60
евоо-юваео: 275 4,310

Пример условного обозначения корпуса с раз- '
мерами державки D= 16 мм, L= 100 мм, а=8 мм:

; Корпус 6500-1051/001 ГОСТ 19020-73

(Измененная редакция, Изм . .N'2 1).
2.2. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
2.3. Резьба - по СТ СЭВ ]82-75. поле допуска резьбы - 7Н

по ГОСТ 16093-70.
2.4. Фаски под резьбу - по I:'OCT 10549-63.
2.5. Остальные технические требования :- по ГОСТ 17166-71.
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rOCT 19020-73 СТР_ 6

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТЕРЖНЕА IAeTanlt 2 )

3.1. Конструкция и размеры стержней должны соответствовать
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

l!T~ (v)

1-'

v

~--+---. --------_..!
I

't:<,
-1 сх4,

l А

Черт. 3
Таблица 3

р а 3 м е р ы в мм

Обозначение d Масса,
стержня (пред. откл. 1 Ь h с кг ~

по h8)

6500~ЮOl/002 60 0,009
6 2,5 2,5 1,0

6500-100Z/oo2 85 0,0112

6500-1003/002 55 0,017

6500-1004/0.02 8 80 1,2 '0.025

6500- 1005/002 115 . 0,037

6500-1006/002 65 4,0 3,0 0,053

65()1()-·1007/002 100 0,082
12 1,6

6500· 1008/002 140 0,114

6500-1009/002 60 О"О4Э

13



Стр. 7 rOCT 19020-73

Раз м еры в мм продолжение табл . .з

Обозначение d Масса,
стержня (пред. откл, 1 Ь h с 1«(' =

по h8)

-- ~
6500-1010/002 I 95 0,077

6500-1 ОЩОО2 135 0,110

6500-1056/002
112

90 0,{)7:3
3,0 1,6

6500-1057/002 130 0,106---
6500-1058/002 170 4,0 '0,139

6500-1 <УБ9/002 240 '0,196

6500-1061/002 125 0,188

6500-1062/002 16 170 4,0 2,0 0;266

65ОО-'Jl063/002 240 0,362

При м е р. у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я стержня размера-
ми d=6 мм, '=60 мм:

Стержень 6500-1001/002 гост 19020-73
(Измененная редакция, Изм. Н!!1).
3.2. Материал -- сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
3.3_ Твердость - HRC 30 ... 35.
3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий

. ' 1Т14- Н14, валов - 11 J 4; остальных -+ -2- .

(Измененная редакция, Изм. Н!!1). -

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВИНТА (детапь 3 J

4.1. Конструкция и размеры винта должны соответствовать
указанным на черт. 4.

Rz:y ('1)

Ro.'Z Масса \100 ШТ.",,0,О25 кг.
Черт. 4

14



ГОСТ 19010-73 Стр. 8

у с л о в н о е" о б о 3 Н а ч е н и е винта:

ВИНТ 6500-1001/003 гост 19020-73

4.2. Матерна:! - сталь марки 35 по ГОСТ 1050-74.
4.3. Твердость - HRC 30 ... 35.

. 4.4. Резьба - по СТ СЭВ 182--'-75. Поле допуска резьбы - 8g
по ГОСТ 16093-70_ I .

4.5, Неуказанные предельные /отклонения размеров: отвер-
• /Т14стии - H14, валов - h14; остальных -+ -2-

(Измененная редакция, Изм. ом 1).
4.6. Покрытие - Хим. Окс. прм по ГОСТ 9.073-77.

15



Изменение Nt 2 ГОСТ 19020-73 Державии расточные для косого Kpen.leB ••
призматнческого резца стержнем и тоиарно-револьверным станкам. I{онструкци.
и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по управленню качеством продукцин н стандартам от 27.02.90 .м 287

Дата введения 01.09.90

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 2851.
Пункт 1.2 изложить в новой редакции: «1.2. Маркировать: обозначение дер-

жавки и обозначение стандарта».
(Продолжение см. с. 74')



(Продолжение изменения к ГОСТ '9020-·73)
Пункт 2.3. Заменить обозначение: 7Н на 6Н.
Пункты 3.4, 4.5 изложить в новой редакции: сНеуказанные предельные от-

t2
клонения размеров: HI4, h14, ±Т ».

Пункт 4.3. Заменить вначение: 35 на 37.
Пункт 4.4. Заменить обозначение: 8g на 6g.

(ИУG N9 5 1990 г.)


