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Pin-Iocking type Gutting tooIs shanks. Basic dimensions
Взамен
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Нес06пюдение стандарта преспедуеТСII по закону~. с _.,;~
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1. Основные размеры хвостовиков и отверстия по них долж-
НЫ соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

Хвостовики инструментов

Черт.
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D (пред. откл. по g7)
L 1 1, 1,

d h Ь г г, I г, I с
(прея.

Зой
(пред.

Но- I Но- I Пред. откл. (пред. (пред. (пред.
Но- I Пред. (пред. ОТ КЛ.

l-й I 2-;\ I ОТКJI. Пред. ±1~14) откя. откл. ОТКЛ. ± 1:14)ряд ряд ряд по h15) мин. откл. МИН. ОТКЛ. по h12) по all) по cll) МИН. отк л.

10 от ---, - 25 20 .в,±О,IO 8 8 8,5 8,5 г.е 1-- -- ±О,08- 12 - 28 24 12 10 10,5 10,5 +0,12-- -- -- --
16 35 30 10 14 14,0 14,0 ~

3 1,0- --- -- -- --- --- 20 - 40 32 18 17,5 17,5 2,6-- -- -- 14 -- 2
- - 22 42 15 ±O,12 20 19,0 19,0---- -- 1- 3,2 -- --
25 - - 45 35 ±O,IO 18 23 22,0 22,0-- -- -- -- -- --- 32 - 48 30 28,0 28,0 ~ 4-- -- -- +0,16 1,5
40 - - 22 38 35,0 35,0 3---- 55 42 --- 20 -- 5,2 --- - 45 ±O,15 42 40,0 40,0-- -- -- ±O,12 -- ,- -- -- 5 -- --- 50 - 60 48 24 24 47 43,5 43,5 б,7 4 2,0

При м е ч а н и е. При выборе диаметров хвостовиков следует предпочитать 1-й ряд 2-му, а 2-й ряд 3-МУ.
Пример условного обозначения хвостовика диаметром D=25 мм:

Хвостовик 25 ГОСТ 3009-78
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,ОСТ 3DOt-7' СтР. )

Отверстия под хвостовики инструментов

.~
А

Черт. 2

Таблица 2
мм

tl,IП' d
(прt.l.. 'ОТI<.(. по Н7)

~; 1-0 I 2-' I 3-1\
ркд Рlд РАД

ГIO

12 1 - 114
-1-6 г:--=-181-4

20

22 I 24

d,

--
/1, 1, 1.

L Но- Пред. Но- Пред. Но- I Пред. с
МИН. ОТКЛ. loIии. ОТКЛ. I МИ11. I отк я, f

I .-- -_-_"
I

_ ..

23 5,() ±0,05 20 ±0,05 IO ±O,IO
28 6,0 24 12-- -- -- -- -- -- -- 1,034 8,0 30

36 ~ ±0,06 32 ±О,06--
40 11,0 15 ±O,12
-- -- -- -
42 12,5 35

±О,М ±О,О7
45 16,0

1,5-- -- -- -- --
52

20,0
±О,08 42 ±О,08 20

22,5 ±O,15-- -- -- -- -_ -
БО 25,0 ±О,О9 48 ±О,О9 24 2,0

d,
Н7
р6

11 з

22 5

25 I - 1 - 127З2--=- 341-8-
6

45 148-'501-=- 531-1-2
2. Конструкция фиксатора настоящим стандартом не уставав-

лнвается.
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