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ГОСУДАРСТВЕННЫИ

Группа Г23

СТАНДАРТ С О ЮЗА С С Р

ЗЕНКЕРЫ ДЛЯ ОIiРАIiОТКИ ОТВЕРСТИИ ДИАМЕТРОМ
ОТ 3 ДО 80 ММ В ДЕТ АЛЯХ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Допуски на диаметр
Сошпсгвгпкэ {ог mac;hining hoks diametcrs

[гот 3 to 80 ппп, Но1е tolerance

ГОСТ
21586-76

Взамен
МН 324-60

.постановлением rocYAapcTBeHHoro комитета стандартов Совета Министров СССР
от 20 феврапя 1976 г. N!! 451 срок деЙСТВИII установлен

Несоблюденне стандарта преследуеТСII

с 01.01. 1977 r.
ДJj ОН' НU г,

~-iL,ЦL
по закоtly~~

w~6-~"",
диаметров зенкеров,
соответствовать ука-

], Предельные отклонения номинальных
измеренные в начале рабочей части, До.'1ЖНЫ
занным в таблице.

D, мм Зенкер ,'ё 1 I Зенкер .N!! 2

I Отклонения диаметров, мкм
Свыше до

Верхнее I Нижнее I Верхнее I Нижнее

3,0 6,0 ~lZ5 -'150 +50 +25
6,0 ;10,6 -'185 -220 +60 +30ю.е 18,0 -210 -245 +70 +35
18,0 30,0 -245 -'290 +85 +40
30,0 50,8 -290 -340 +ЮО +50
30,8 80,0 -.350 -410 +120 +60

При м е '1 а н и я:
1. Зенкер Л'!! 1 рекомендуется применять под черновыв развертки, зенкер

,N2 2 - для окончательной обработки отверстий с полем допуска по А4•

2, Исполнительные размеры зенкеров указаны 13 рекомендуемом приложении.

Издание официальное

*
Перепечатка воспрещена

62



гост 11586-76 Стр. 2

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗЕНКЕРОВ
мм

Зенкер И, 1 Зенкер .N!! 2

Dномин
D D

наиб. I наим. наиб. I наим.

3,0 I 2,875 2,850 3.050 3,025

3.5 3,375 3.3.30 3.550 .3,525

4.0 3,875 3.850 4,050 4.025

4,5 4,37'5 4,350 4,,550 4.525

5,0 4,875 4,850 5,050 5.025

6,0 5,875 5,850 б.05'О 6,025

7.0 6,815 6,780 7.0БО 7.030

8.0 7,815 7.780 8.060 8,030

9,0 8,815 8,780 9,060 9.030

10,0 9,815 9,780 10,060 10.030

'11,0 10,790 10,755 11,070 11,035

12,0 11.790 11,755 12,070 12,035

13.0 12,790 12,755 13,070 '13,{)35

14.0 13,790 13,7'55 14,070 14,0.35

15,0 14,790 14,755 1:5,070 15,035

16,0 '15,790 15.7:55 16,070 16,035

117,0 16,790 16.755 17,070 17,035

18,0 117,790 17,755 18,070 18,03.5

'19,0 181755 18.7'10 19,085 19,04{)

20,0 i19,755 19,710 20,085 20.040

'2·1.0 20,755 20.710 21,085 21,040

22,0 21,755 21,710 22,085 22,040

23,0 22,755 22,710 23,085. 23,040



Стр. 3 ГОСТ 2Н8Ь-76

Продолжение
мм

Зенкер М 1 Зенкер .Nl ~

DjlO.\IIiH
Т) D

наиб. I 11;\11·,1. наиб. I наим.

24,0 23,755 I 23,710 24,085 24040. I
25.0 24,755 24,71 О 2,J.085 2,5040-
26.0 25.755 25,710 26.085 26.040

27.0 26,755 26.710 27,085 27.040

28,0 27,755 27,7;1О 28.08.3 28.040

30,0 29.Б'J ~9.710 30,085 3'\:;,040

32.0 31,710 31,6БО Э2.100 32,0.50-
34.0 С\:3,710 33.660 34.100 ;Н.050

35,0 31,710 34.660 35,100 35,0:.30

36,0 ;\.),710 35.6БО 36.100 .36,0;)0-
37,0 :16,710 36.6БО I 37,100 37.050

38,0 37,710 37.б60 .38.100 38,050

40,0 39,710 39.660 40.100 40,050

42,0 4\,710 41,660 42,1-00 42,050

44,0 43.710 43.660 44,100 44.0&0

4-5,0 44,710 44,66'0 45,.!0О 45.05'0

46,0 45,710 45.660 46.100 46.050

47,0 46,710 46.660 47.1iОО 47.050------
48,0 47,710 47,660 48"ЮО 48.050

50,0 49,710 49,660 50.100 50,050

52,0 51,б50 51,590 52,120 52,060

55,0 54,650 54,590 55,120 55,060

56,0 55,650 55,59'0 56,120 56,606

58.0 57.650 57,590 58,t120 58,060

60,0 69,650 59,590 60,12'0 БО.ОБО

62,0 61,650 БJ,590 б2,120 62,060

63,0 62,650 62,590 63,И0 63,060



ГОСТ 21586-76 Стр. 4

Продолжение
мы

Зенкер И, 1 Зенкер .N!! 2

Dномин D D

наиб. I наим. наиб. I наим.

65:0 64,650 64,590 65,120 65,060

67,0 66,650 66.590 67,!l20 67.060

70,0 69,650 69,590 70Л20 7',\060

72,0 71,650 71,590 72,120 72.060

75,0 74.650 74,590 75,120 75,060

80\0 79,650 79,590 80,120 80,060

t'5
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