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Пос;таНО8пеннем Государственного комнтета СССР по с;та"дартам от 24 марта 1983 r. Н!! 1319 срок В8еденнк уста-
новпен

с 01.01.8S

Несо6mоденне стаНАВРТВ преl:педуеТСR по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с торцовой шпонкой и коническим хвос
тоником с лапкой для крепления торцовых фрез, применяемые на расточных станках.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать указанным на черт. 1 и u
табл, 1.

l/спол!-{{~.чflГ; !

Черт.

Таблица 1
JI!' а з м е р ы JI ММ

, Поз, J I Поз. 2 I Поэ. 3" Поводок ВИНТ
OOO;Нla'H~lIl1e Прим е- :z:

ОJознач(.!ние ,1 1 1, L D D, Масса, Корпус гост 13()38- 83(ОСТ 13039-- 8,'"оправки няе- о киllуса Ю', не КО)!. J Кол. 1 Кол. 1
МОС1'Ь С:" более __ ----и"д" Обозначения цетвяей

-
6220-0191 22 18 58,5 165 40 0,76 6220-0191/001 6034-0091 6000-0012
6220-0192 60* 0,77 6220-0192/001-- _,- --- --_ -- ----
6220-0193

27
58,5

175
1,04 6220-0\93/001 6034-0092 6000-0013- -,~-- 20 50

6220-0194 1 МО[Jзе 4 60* - 1,07 6220-0194/001_-- -- -- -- ---- ---
6220-0195 22 1,62 6034-0093-- ,-- --
б220-0196 26 58,5 1,.56 6220-0195/001 6034-0094-- 32 -_ 190 60 6000-0014
6220-0197 32 1,46 6034-0099

J<fзданне офнцнапltное

*
Перепечатка воспрещена
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G'Т,., 2 rOCT 13041-83

продолжение табл. 1
Раз м е р ы В мм

, Поз. 1 I Поз. 2 I По). 3
Приме- '" Масса, Корпус Поводок Винт

Обозначение '" ОБозначение d 1 1, L D О, ГОСТ 13038-83(ОСТ 13039-83'" Кол. 1оправки няе- о конуса П, не Кол. 1 Кол. 1с:" болеемость U:s:
д" Обозначения деталей

6220-0198 22 1,63 6034-0093
-- 32 -- 190 60 6000-0014

6220-0199 26 60* 1,57 6220-0198/001 6034-009!---
6220-0201 32 1,47 6034-0099

. --- ---- _- _ •. __ .'+ _.'~--,_ ..- _-
6220-0202 4 26 2,29 6034-0095

. ----.- ._-_" 58,5 - 6220-0202/001
6220-0203 32 2,16 6034-0096-_._"-- 40

___ о --- 200 70 6000-0015
6220-0204 26 2,31 6034-0095

_.'_._-- --- 60* -- 6220-0204/001
6220-0205 32 2,18 6034-0096

-- -- -- -- -- ---- ---
6220-0206 27 20 63,5 210 50 1,83 6220-0206/001 6034-0092 6000-001;~----
6220-0207 75* 1,85 6220-0207/001--_- -- ---._- --~- _-_-_
6220-0208 22 2,42 6034-0093

,-- _-
6220-0209 26 63,5 2,36 6220-(\208/001 6034-0094--- .. -- --
6220-0211

32 32 225 60
2,26 6034-0099 6000-0014-_ -- -

6220-0212 22 2,44 6034-0093-- ._-
6220-0213 26 75* 2,38 6220-0212/001 6034-0094-- --
6220-0214 32 2,28 6034-0099--- -- -- .'-,-

__ о

6220-0215 5 26
63,5

3,09
6220-0215/001

6034-0095
---

6220-0216 32 2,96 6034-0096
6000-001540 -- 235 70

6220-0217 26
75*

3,11
6220-0217/001

6034-0095-_- 1
6220-0218 32 2,98 6034-0096._- -- -- -- -- _.__
6220-0219 28 4,68 6034-0097

63,5 6220-0219/001
6220-0221 32 4,54 6034-0()98 6ООО-ОО16--0'- 50 -- __ о·

245 90
6220-0222 28 4,70 6034-0097.._ .. __ .. 75* 6220-0222/001
6220-0223 - Морзе 32 -- 4,56 6034-0098----- -_ -_.- ----_ ----_ _._-_ ,,-

6220-0224 22 5.10 6034-0093--- ._- ----
6220-0225 26 57 5,04 6220-0224/001 6034-0094--_- _.._- .-

6220-0226 2 32
32 290 60 63,8 4,94 6034-0099 6000-0014--- ---

6220-0227 22 5,06 6034-0093---_.- --
6220-0228 26 85* 5,00 6220-0227/001 6034-0094

.._ .._- --
6220-0229 - 32 _ 4,90 6034-0099-- --- -- -- --- _-
6220-0231 26 5,78

6220-0231/001
6034-0095_._---- 6 57

6220-0232 32
70

5,65 6034-0096 6000-0015-- 40 ----- _ .._.- 300
6220-0233 26 5,75

6220-0233/001
6034-0095

--- 85*
6220-0234 32 5,62 б034-ОО96

'--'-~ 1 ---- --'_- -- _---_" .....__
6220-0235 28

57 - 7,44
6220-0235/001

6034-0097_'-
6220-0236 32 7,10 6034-0098 6000-0016._-- 50 -- 310 90
6220-0237 28 7,41 6034-0097-- --- 85* --- 6220-0237/001
6220-0238 32 7,07 6034-0098



tOCT 13041-83 Стр. 3

продолжение та6л. 1
Раз меры в мМ

-, .. -
I Поз, 1 I Поз. 2 I Поз. 3

'" Поводок Винт
Обозначение IП риме- " Обозначение d 1 1, L D D, Масса, Корпус IГОСТ 13038-83(ОСТ 13039-83" Кол. 1
оправки M~~~~

о кг , не Кол. 1 Кол. 1с:'" конуса более~~ Обозначения дета лей

6221 -0021 I I
-

I 22 7,75 6034-0093
6221-0022 --1 --

26 64 7,69 6221-0021/001 6034-0094-- --
6221-0023 32 32 300 60 7,59 6034-0099 6000-0014--- -- ----
6221-0024 22 17,69 6034-0093

6221-0025 I 2
--
26 100* 80,4 7,63 6221-0024/001 6034-0094-----,--- -- ----

6221-0026 i__ , 32 7,53 6034-0099

6221-0027 i
---_ -- -- --

Мет- 80 26 8,51 6034-0095

6221-00281=
--- 64 6221-0027/001

ри- 32 8,38 6034-0096
ч ее- 40 --- 310 70 -- 6000-0015

6221-0029 i кий 26 8,44
6221- 0029/00 1

6034-0095

6221-0031 ,--
100*

32 8,31 6034-0096

6221-0032 1--,- -- -- -- -
28 10,19

6221·0032/001
6034-0097

1--' -- 64*1 I '__Е_6221-0033 1---11 10,05 6034-0098
50 ,-- 320 90 - 6000-0016

6221-0034 ----1 28 10,02 6034-0097-- 100* -- 6221-0034/001
6221-0035 32 9,88 6034-0098

I
* Размеры для станков, выпущенных до 1974 г.

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я оправкь с конусом Морзе 4, размерами
d=22 мм, [=18 мм и [1=58,5 мм:

Оправка 6220-0191 ГОСТ 13041-83
2.1. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак предприятия-изготовитедя.
3. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать указанным на черт. 2 и в

габл 2.

"

Черт. 2

3 Заи. 1205 7



Таблица 2
Размеры в мм

Обозначение
корпуса

1.

,
'"~ I О БОЗН8че-
о нне кону-
5 ~ сад",

1. I с IMacca,
КГ. не
более

вd 1. L D 1.d. d. 1,

I , I I I , I I I I I I I I

, , 22 I 27 ; 58,5 1\, 165 1\ 40 \. \ 23 '\ мю 10,5 \ 12,5 \ 13,2 \. \ 22 \ 20 i 4,5 \ З,5' - ---
60,0 ,'\ I I !! \ ii \-27- --32- --5-8_,=5\-1-75-\\-50-1, \ \-28-\-М-\-2 '-\-3.-01,,-1-5'-0\.-1-7,-о! I .-25-1-2-3-\,-6,-0 1\-4-':

\ 4 1 60_'_0 ·_31'267' i---I\-- __ 1__ \ __ 128 117'5 __ '\ __ '__ '__ , _
I 58 5 1 I \ i 1 '1 I '\: \ \ 1 06
'\ 32 47 -'-'1. 190 \ 60 i i \ 33 М\6 17,0 \, 20,0 I 22,0 1,' ! 32 29 \. 8,0 4,5 _' -

60,О \ \ ! i : I i ,! 1 ,07--\-,--1-' , :--1-:--\--; I ',-.'--,---- __о
\_~ ~! :~::\200 I~I__\_\_~___iМ20_'21,0 \ 25,0 \ 30,0 i_l_ ~\~\~o _::_"_ __ ::::
1 \ 1 63 5\ 1 ! I \ \ : I I \ \ 1 62i I 27 \ 32 ;-!.,,_, 210 \ 50 i, ! 28 М\2 13,О i 15,О !. 17,О i I 25 1 23 i. 6, О 1 4, О _' -I \ 1 \ 75,О i! \ I I I ;. '1 I 1,64
1 '~i--\---,--,,---I ; ----1--'--'--\ --'\---,--'-- --

I i I ' 16351 ! I ! : : I "1 i 186
Морзе: I 32 47 j-'-; 225 i 60 I.i 33 М16 17,0 i 20,0 \22,0 I i 32 29 i 8,0 \ 4,5 _'
\

i I i 75,О \ ' i , I .,. 1 \ i 1,88, 5'----1--··-,------'44399 ------'--1--163149'5--1-----1--1 1.6-
6220-0215/001 \ \ 40 \ 49 \~\ 235 \ 70 \ ': \ 42 М20 121,0 i 26,0 \ 30,0 ! i 38 \ 35 \ 10.0 I 5,0 I I 2,34
6220-0217/001 1 !_-:---:~~-I_-'_-I '~I_- I__ ! --1--:---- ..1--.1 I ~.36

2 001 I ,: 1 \ 63 5 i . ! i i i i:· i: \ 3 27
6220-0 19/ I i I 50 i 54 1_'_' 245 ; 90! ! \ 52 I М24 25,0: 31,0: 36,0 : i 43 ! 40 111,0 7,51 -'-
6220-0222/СОI1_ 1_1__ 1~ __175,0 - i__ i , --!__ I ,__ I__ !__ ! 1__ ~29'

6220-0224/001\ 2 \ i i 32 : 47 ~I57,0 290 ! 60 \ : 63,8 \ 33 \ М16 I 17,0 : 20,0 \ 22,0 i .. I 32 I 29 : 8,0 4,5 ;2181 _~~4

6220-0227/0011\_:1' \ ;--:--1 85,0_: --1 I--i--\-- --;--1--1-:1' i~--I--I--__11 __ 1 _i:__~0
6220-0231/001" ! 6: 40 '1 49 I'~~I 300 70 \'6З,348 ,42 l' М20 21,0, 26,0 , 30,0 ! 210,0; 38 I 35 '10,0 I 5,0 112,0,5,O~
6220-0233/001i 1 " , 85,0 I i I!,' i : ': ; 1: I 5,09-___:_'-_:_-JI I --i-----I------ I - ,-----1--'--'--225; ,-- --,------- -1 -----
6220-0235/001I : i 50 I 54 i 57,0, 310 I 90 I I I 52 \ М24 25,0: 31,0! 36,0 11: l' 43 \ 40 11,0 7,51, I 6,03_
6220-0237/ооl:-' i_,_-I __ 1 85,0 1 : ' __ :--, 1__ 1 1__ , ' : 6,09

6220-0021/001 I I I з2 i 47 ! 04,0 1 300 ; БО I ! I 33 i мге 17,0120.0: 22,0 i i I з2 I 29 8,0 I 4,5 \ ~!
6220-0024/001 i 2 Мет- I : : 1_10_0'_0-- '-- I l' 80 4 '-- -- --.- ,--1- -! _1 1 __ 1--1--- __ ,228 _7_,'_3
6220 0027/001 I i I l' 64 О 1 ' i ' ! I! 1, • i' '7 76

::::::,;:: :_P=~i'-Iво ~1__"__i~:~:i~i__:_I,80'OOOI __ i__"__1 М201~~__il26'O ~30'0) l!_: 22o,oi__'~ il__"__:~ _::о I!_ 2,5 ::~:.

1 I I 50 I 54 _'-) 320 I 90 I - l' 52 М24 25,0 31,0 36,0 2351' I 43 40' 11,0 7,5 - -'_
6220-0034/001 1 I 100,0 j I ' I 1 • I ,i 8,61
Пример условного обозначения корпуса с конусом Морзе 4, размерами d=22 мм, 1=27 мм и 11=58,5 мм:

Корпус 6220-019//001 ГОСТ 13041-83

6220-0191/001 0,66

6220-0192/001 0,67

\ I 0.83
1.0 0,86

6220-0193/001

6220-0\94/00\

6220-0195/001

6220-0i98/001

6220-0202/001

6220-0204/001

6220-0206/001

6220-0207/001

6220-0208/001
6220-0212/001

....оn...
-wо~-I
01»w



r6Cf 13041-83 С,.р. ~

3.1. Размеры и технические требования к концам оправок - по ГОСТ 24644-81.
3.2. Канавки для выхода шлифовального круга - по ГОСТ 8820-69.
3.3. Резьба метрическая - по ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы - 7Н по ГОСТ

16093-81.
3.4. Центровое отверстие - формы А по ГОСТ 14034-74.
3.5. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок по ГОСТ 2789-73 должен

быть не более Ра 3,2 мкм.
3.6. Покрытие - Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073-77, кроме конусной поверхности хвостови-

ка, поверхности d и торца.
3.7. Технические требования - по ГОСТ 17166-71.


