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СОДЕР Ж'АНИ Е

ГОСТ 7150-0350 Оправки зубчатые
18437-73 (шлицевые) прямо боч- Е--·=Рные конические центро- 3

вые. Конструкция и
размеры

ГОСТ 7150-0420 Оправки зубчатые
~8438-73 (шлице вые) прямвёоч-

.~

ные центровые. Кон- 17
струкция и размеры

ГОСТ 7150-0500 Оправки зубчатые
:1М39-73 (шлицевые) прямобо ч- ~,Е1Е(]&ные центровые с прес- 37

совой посадкой ивде-
лий. Конструкция и
размеры

ГОСТ 7150-0560 Оправки зу6чатые
а8440-73 (шлицевые) прямебоч- ~,-,Е:tPные шпиндельные. Кон- 43

струкция и размеры

ГОСТ 7031-2170 Кельцв промежуточ- е18441-73 ные. Конструкция и
размеры 60

.

© ИздатеЛЬСТ80 стандартов, 1973



~ 621.9-119.31'(083.7') Группа Г17
7150-0350

ГОСУ#АРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР,

Конструкци. И размеры

Notohed straight·side сопе center arbors.
Design and dimensions

ГОСТ
18437-73

ОПРАВКИ ЗУiЧАТЫЕ (WПИЦЕВЫЕ) ПРSlМО&ОЧНЫЕ
КОНИЧЕСКИЕ ЦЕНТРОВЫЕ

Взамен
МН 3611-61,
МН 3611-61

Постановпением rocYAapcTBeHHoro комитета стандартов Совета Министров
СССР от 16 февраn. 1973 r. Н!! 390 срок деНстви. устано.пен

.. "'. 81.8'.
Нес06ПlOдение станда.рта преспедуетс. по закону-

1. Настоящий стандарт распространяется на центровые кони-
ческие зубчатые (шлицевые) оправки, предназначенные для уста-
новки изделий с базовым зубчатым отверстием прямобочного про-
филя зубьев по ГОСТ 1139-58 с центрированием по наружному
диаметру D, длиной до 1,5 D при обработке их на токарных и
круглошлифовальных станках.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать
указанным на чертеже и в таблице.
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* Размеры, обсспсчивающиеся инструментом.
** Размеры для справок

Нзданне официапltное

2 зь«. 693

П.репечатка воспрещен.
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Стр. :2 rOCT 18437-73

Разме

Обовначение
Условное обозначение D. I D.

l-i Обозначение При· отверсти я обрабаты •• е. '
комплекта опра- оправок меня- мог о издеЛИII,.
оправок . вак .. емость zXdxD, . "'... (по ГОСТ 1139-58) .. Пред. откл. по п•

i' .

715O~0351
1 7150-0351-1 п6ХI1Х14А· и. 14,000 14,032

2 7150-0351-2 D6хllхI4А.·И. 14,016 14,048

1 7150-0352-1 п6Х13Х16А - и. 16,000 16,032
7150-0352 --

2 7150-0352-2 tD6ХI13ХI6А,а·Щ·' j 16,016 16,048

1 7150-0353-1 D6X 16Х2ОА . ИЗ 20,000 20,039
7150-0353 п6Х 1?Х20Аз• И,2 7150-0353-2 20,022 20,061

1 7150-0354-1 Щ0Х:16Х20А· Из 20,000 20,039
7150-0354 ~

2 7150-0354-2 шох 16Х20Аз• И, 20,022 20,061

1 7150-0355-1 D6x18X22A· Из 22,000 22,039
7150-0355 D6ХI8Х22Аз• И,2 7150-0355-2 22,022 22,061~

1 7150-0356-1 D10X,18X23A . Из 23,000 23,039
7150-0356

2 7150-0356-2 оюх 18Х23Аа• И. 23,022 23,061

1 7150-0357 -1 D6X,21 х25А . И. ,'~ 25,000 25,039
7150-0357 --

·2 7150-0357-2 п6х21 Х25Аз• И. ,25,022 25,061

: 7150-0358
1 7150-0358- 1 D10X21 Х26А . ИЗ 26,000 26,039'

шохп Х26Аа ··и.2 7150-0358-2 . 26,022 26,061

1 7150-0359- 1 п6х23х26А· И. 26,000 26,039
7150-0359. --

2 7150-0359-2 D6Х2ЗХ26А.· И. 26,022 26,061

1 7150-0360-1 D6Х,2Зх28А· И. 28,000 28,039
7150-0360 D6Х23Х28Аз· И,2 7150-0360-2 28,022 28,061

1 7150-0361 -1 D10x23X29A . И. 29,000 29,039
7150·0361

2 7150-0361-2 DI0Х23Х29Аз• И, 29,022 29,061--
1 7150-0362-1 -- D6X26X30A . Из 30,000 30,039

7150-0362
2 7150-0362-2 D6Х26Х30Аз· И. 30,022 30,061

1 7150-0363-1 D6Х26ХЗ2А· Из 32,000 32,047
7150-0363 --

2 7150-0З63-2 D6Х26ХЗ2Аз• И. 32,023 32,070

7150-0364
1 7150-0364-1 DlОХ26ХЗ2А· Из 32,000 32,047

2 7150-0364-2 D10Х26Х32Аз• И, 32,023 32,070

4



rOCT i8437-73 Стр. 3

ры в мм

ь s Число Массаг;
1 l, l. 1.

(пред.
h

(пред. зубьев в f\rL Ife ме- d, г, ОТКЛ. откл. С С, r "нее -0,1) по Х,) z ~

132 9,9 10 104 20 3,0 . 2,7 8 0,6 0,1

- -- - 2,0 - 14- - -- 1,7 -- 2,5 - -
1З6 12,0 12 108 24 4,0 3,2 6 0,1
- -- - - - - - - -- - - -

14,54 3,7

165-- 14 132 16 30 -- --IO,~
14,1 2,2 2,2 10 1,0 10 ".

- -- - - - - -- -- -
16,7 4,7 6

170-- 152,5 135 33 4,5 -- - -- О,:
15,6 2,7 2,8 10

- -- - - - 1---- - -- 0,3 0,2 - -- -
19,5 4,7 2,3 6
-- 18 -- - 14 4,0 -- 0,1

175 18,5 140 18 38 2,7 2,8 10
-- - - -- - -- -- -
22,1 1,8 0,1

- -- - - - 5,7 - 6 -
21,3 20 3,15 2,8 0,(
-- -- - 1,6 -- -

180 20,3 145 42 5,5 3,7 3,4 10 0,(
17-- - -- - -- -

24,6 2,4 О,;
- -- - - 5,6 - - - - 6 -

23,4

205-- 22 170 47 -- 3,4 6,0 0,4 0,3 -- O,~
23,0 3,6' iO

00

8

2

О

50

О

50

30

О
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Стр. 4 ГОСТ18437-73

Разме

Условное обозначение D, I D.
Обозначение М Обозна чение При· отверстия обрабвтывае-
комплекта опра- оправок меня- маго изделия
оправок ВОК емость zXdxD

(по ГОСТ 1139-58) Пред. ОТКЛ. по П,

7150-0365
1 7150-0365- 1 DБХ28х32А· ИЗ 32,000 32,047

2 7150-0365- 2 D6Х28Х32Аз• И, 32,023 32,070

7150-0366
1 7150-0366-1 D6X28x34A· Из 34,000 34,047

1- -- D6х28х34Аз, И,2 7150-0366-2 34,023 34,070--
7150-0367

J 7150-0367 -1 DIOX28X35A· Из 35,000 35,047-- DlОх28х35Аз· И.2 7150-0367 -2 35,023 35,070

1 7150-0368-1 D8ХЗ2ХЗБА· из 36,000 36,047
7150-0368 --

2 7150-0368-2 D8х32Х36Аз· И. 36,023 36,070--
1 7150-0369-1 п8Х32х38А· Из 38,000 38,047

7150-0369 -- п8Х132х38Аз· и,2 7150-0369-2 38,023 38,070

1 7150-0370-1 п10Х32х40А· ИЗ 40,000 40,047
7150-0370 -- DlОХЗ2Х40Аз· и.2 7150-0370-2 40,023 40,070--

1 7150-0371-1 п8Х36х40А • из 40,000 40,047
7150-0371 -- D8х36х40Аз· И,2 7150-0371-2 40,023 40,070

1 7150-0372-1 п8х36х42А· Из 42,000 42,047
7150-0372 D8Х;36Х42Аз' И,2 7150-0372-2 42,023 42,070--

1 7150-0373-1 DlОХ36х45А • Из 45,000 45,047
7150-0373 DIОхЗ6х45Аз· и,2 7150-0373-2 45,023 45,070 I

1 7150-0374-1 п8х42Х46А· Из 46,000 46,047
7150-0374 -- -- п8х42Х46Аз• и.2 7150-0374- 2 46,023 46,070

1 7150-0375-1 п8х42Х48А· Из 48,000 48,047
7150-0375 -- D8х'42Х48Аз' И,2 7150-0375-2 48,023 48,070

1 7150-0376-1 D8X46X5OA • Из 50,000 50,047
7150-0376 D8Х46х50Аз' и,2 7150-0376-2 50,023 50,070

7150-0377
1 ' 7150-0377-1 D10Х42Х52А • Из 52,000 52,055
2 7150-0377 -2 DIOХ42Х52Аз, и, 52.030 52,085
1 7150-0378-1 п8Х46Х54А· Иs 54,000 54,055

7150-0378 -- п8х46х54Аз· И,2 715Q-ОЗ78-2 54,030 54,085
6



ры в мм

а, Ь S Число Масса
L не ме- d. d. 1 1, 1. 1, (пред.

h
(прев. с с, r r, зубьев в кг

ОТКД. откл.
нее -0,1) по Х.) ;r :::::

26,7 2,4 0,3 0,2 1,020

215-- 170 47 6,6 - - - 6 --
25,9 25 3,4

- -- - - -- - -- 1,080

24,4 5,5 3,6 3,9 10

-- - 3,15 22 -- - 20 -- --
220 30,4 175 , 52 .:'. , 2,4 1,350

-- 5,6 - 8 --
29,4 28 3,4 1,6 1,420

- -- - - - -- - -- --
230 28,0 4,6 4,4 10 1,500

- -- - - - -- - -- 6,0 -- --
34,б 185 60 7,5 2,4 0,4 0,3 1,830

235-- 6,6 - 8 --
33,б 32 25 3,4 24 1,910

- -- - - - -- - -- --
240 31,3 190 66 4,6 4,4 10 2,020

- -- - - - - -- - -- - -- --
40,4 2,4 2,610

-- 4,0 6,5 7,6 - --
250 39,5 194 70 3,4 8 2,630

-- -- - --
44,6 36 28 8,5 2,4 28 2,5 3,030

- -- - - - -- - - -- --
36,9 5,5 5,5 10 3,120

280-- 225 80 7,5 -- - 8,0 - - -- --
42,7 8,5 4,5 0,5 0,5 8 3,540

7



Стр. 6 ГОСТ f8437.....1э

Разме

,у словиое обоэиачение D. I D.
Обозначение ом Обозначение При· отверстия обрабатывае-
комплекта опра· оправок меняв- МОГО иэдеяия
оправок вок мость zXdxD .

(по гост 1139-58) Пред. откл. по п.

1150-0379
1 7150-0379-1 DI0X46X56A • ИЗ 56,000 56,055

2 7150-0379-2 DI0Х46Х56Аз' И. 56,030 56,085

1150-0380
1 7150-0380-1 D8X52X58A • Из 58,000 58,055

2 7150-0380- 2 D8Х52Х58Аз· И. 58,030 58,085--
7150-0381

1 7150-0381-1 D8X52X60A • Из 60,000 60,055

2 7150-0381-2 D8Х52Х60Аз· И. 60,030 60,085

7150-0382
1 7150-0382-1 Dl6X52X60A· Из 60,000 60,055

2 7150-0382-2 Dl6Х52Х60Аз' И. 60,030 60,085

7150-0383
1 7150-0383-1 D8X56X62A • UЗ

62,000 62,055

2 7150-0383-2 D8Х56Х62Аз· И. 62,030 62,085

7150-0384
1 7150-0384-1 D8X56X65A • ИЗ 65,000 65,055

2 7150-0384-2 D8Х56Х65Аз· И. 65,030 65,085

1 7150-0385-1 Dl6x56x65A· Из 65,000 65,055
7150-0385

D16Х56Х65Аз' И.2 7150-0385-2 65,030 65.085

1 7150-0386-1 D8X62X68A •И. 68,000 68,055
1150-0386

D8X62X68Aa· И.2 7150-0386-2 .68,030 68,085

1 7150-0387 -1 D8x62x72A· Из '12,{)()() 72,055
7150-0387 D8Х62Х72Аз· И.2 7150-0387-2 72,030 72,085

1 7150-0388-1 Dl6x62x72A. И. 72,000 72,055
7150-0388 DI6x62X72A.· И.2 7150-0388-2 72,030 72,085

1 7150-0389-1 DIOX72X78A • И. 78, {)()() 78.055
7150-0389 DIOX!72X78A.· И.2 7150-0389·2 78.030 78,085

7150-0390
1 7150-0390-1 DlOX72x82A. И. 82,000 82,065

2 7150-0390-2 DlOX72X82A,' И. 82,035 82.100

7150-0391 1 7150-0391-1 DI6X72X82A • UЗ 82,000 82,065

2 7150-0391-2 Dl6Х72Х82Аз' И. 82,035 82,100

7150-0392
1 7150-0392-1 DlOX82X88A • Из 88.000 88,065-- DIОХ82Х88Аз· И.2 7150-0392-2 88,035 88,100

8



Продомхени«
рЫВ 1111

d"
Ь S Число Macta

L ие d. d. 1 1, 1. 1.
(пред, 11

(пред, с с, r г, зубьев в кг
откл. откл.

менее -0,1) по Х.) z r::::

280 40,9 36 4,0 225 28 80 6,5 5,5 28 10 3,6!

- -- - - - - - -- - -- -- --
49,7 3,5 4,81

-- 7,5 9,5 - 8 -
зоо 48,7 45 230 35 85 36

-- -- 4,5 -- 4,9

47,0 4,5 16

- -- - - - - -- - -- -- -
53,6 3,5

-- 9,5 - 8

52,2 5,0 8,0 6,1

320-- 240 95 -- 5,0 --
50,6 4,5 16

-- -- - 0,5 0,5 2,5 -- -
59,8 3,5 7,~

- -- - - 11,5 - 8 -
57,8
-- 50 40 -- 5,5 42 -- 7,f

340 56,1. 260 115 5,5 16

-- -- -- - -- -
, 69,6 3,5 10,5

- -- - - - 11,0 -- - 10 -
67,4

6,3
11,5

-- -- 5,5 -- -
380 65,9 300 125 12,5 6,0 10,0 16 11,~

-- -- - -- -
79,3 11,0 3,5 10 13, !

о

00

о

00

100

9



Стр. 8 rOCT t84Э7-73

Разме

I
-

Условное обозначение D, D,
Обозначение 1-6 Обозна чение При- отверстия обрабатывае-

комплекта опра- оправок меняе- мого иадели я
оправок вок МОСТЬ zXdXD

(по гост 1139-58) Пред. откл. по п,

7150-0393 1 7150-0393-1 DlOX82X92A • ИЗ 92,000 92,065-_
D10х82х92Аз· И.2 7150-0393-2 92,035 92,100

1 7150-0394-1 D20X82X92A • ИЗ 92,000 92,065
7150-0394 --

2 7150-0394-2 D20Х82Х92Аз' И. 92,035 92,100
1 7150-0395-1 D10X92X98A • ИЗ 98,000 98,065

7150-0395
2 7150-0395-2 DlОХ92Х98Аз' И. 98,035 98,100
1 7150-0396-1 DlOx92xl02A· ИЗ 102,000 102,065

7150-0396 -_
2 7150-0396- 2 mОх92х,102Аз· И4 102,035 102,100
1 7150-0397 -1 D20X92X 102А • ИЗ 102,000 102,065

7150-0397 --2 7150-0397 -2 D20Х92Х102Аз· И4 102,035 102,100
1 7150-0398-1 D10X 102Х 108А • ИЗ 108,000 108,065

7150~0398 -_
2 7150-0398-2 DlOX 102Х,108Аз· И4 108,035 108,100
1 7150-0399-1 DlOx102x112A· ИЗ 112,000 112,065

7150-0399 --
2 7150-0399-2 D10Х102Х112Аз· И4 112,035 1]2,100
1 7]50-0400-1 D20x102x115A· ИЗ 115,000 1]5,065

7150-0400 -_
2 7]50-0400-2 D20X 102X 115Аз' И. 115,035 115,100
] 7150-0401-1 п10Х 112Х 120А . ИЗ 120,000 120,065

7150-0401 2 7150-0401-2 DlOХ112Х120Аз' И. 120,035 ]20,100
1 7150-0402-1 D10Х112Х125А· ИЗ 125,000 125,080

7150-0402 2 7150-0402-2 DlOX 112Х125Аз· И. 125,040 125,120

1 7150-0403- 1 D20x112x125A· ИЗ 125,000 125,080
7150-0403

2 7150-0403-2 взох 112х,125Аз· И. 125,040 125,120

При м е ч а н и е. Для обработки деталей с базовым зубчатым отверстием,
заказывать только оправку N2 1, с предельными отклонениями по Аз-комплект'

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я комплекта кони-
D 6ХIIХ14Аз· и;

Комплект оправок 7150-0351
То же, оправки Ng 1:

Оправка 7150-0351- [
То же, оправки Ng 2:

Оправка 7150-0351-Z
10



rocт 18437-73 Стр. 9

Продолжение
р ы в мм

d.. Ь S Число Масса
L не d. d, 1 1, 1. 1, (пред.

h
(пред. с с, r " зубьев в кг- откл. откл.менее -0,1) по Х.) z ~

77,1 11,0 10 ]

-- -- 5,5 __ о

75,6 5,0 20 ]

-- -- -- ---
400 89,4 50 320 40 145 3,5 42 10,0-- 13,0 -- 10

87,3
-- -- 5,5 --
85,5 12,5 6,0 20

- -- - - - - -- ---- -- --о

99,9 6,3 3,5 0,5 0,5 2,5 ,,
-- 15,0 -- 10
97,7 5,5 ,,

445-- 345 170 -- -- __ о

98,7 7,0 7,0 20 ,,
-- 60 50 -- -- 52 12,0 ---
108,8 4,5 ,,
- -- - - -- 17,0 -- 10 -

106,3 в:с
500-- 400 185 15,0 :--- 7,0 __ о

104,0 II 8,0 20 ~'~

о

о

о

500

;00

00

о

изготовленным по наружному диаметру D с предельными отклонениями по А,
оправок.

ческих зубчатых оправок hля обработки изделий с отвер~тием

ГОСТ 18437-73

ГОСТ 18437-73

ГОСТ 18437-73
3 Зак. 693 11



Стр. 10 ГОСТf807-73

3. Материал - сталь марки 20Х по ГОСТ 4543-71. Допуска-
ется замена на сталь других марок с механическими свойствами
не ниже, чем у стали марки 20Х.

4. Цементировать: глубина цементированного слоя для опра-
вок диаметром Dl~35 мм-О,8 ... 1,0 мм, диаметром D1>35 мм-
1,2 . . . 1,5 мм, твердость HRC 56 . . . 62.

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватываю-
щих - по А7; охватываемых - по 87; прочих - по СМв.

6. Предельные отклонения угловых размеров - по 9-й степени
точности ГОСТ 8908-58.

7. Предельные значения радиального биения поверхностей Г
и Д относительно оси центров - по 111 степени точностн ГОСТ
10356-63.

8. Накопленная погрешность окружного шага не должна пре-
вышать указанных величин.

Номинальные наружные
диаметры зубьев, мм

До 29
Св. 29 ДО 48
Св. 48 ДО 72
Св. 72 ДО 125

Величина погрешности, мм

0,15
0,20
0,25
0,50

9. Отклонение от параллельности боковых сторон зубьев Е ОТ-
носительно оси центров оправки - не более 0,02 мм на 100 мм
длины.

10. Отклонение от симметричности зуба относительно оси в
поперечном сечении - не более 0,05 мм.

11. Покрытие - Хим. Оке. прм, кроме поверхностей Г и Д (обо-
значение покрытия - по ГОСТ 9791-68). По соглашению с потре-
бителем допускается применение других видов защитных покры-
тий,

12. Маркировать: обозначение оправки, обозначение стандарта
и товарный знак предприятия-изготовителя. Допускается для оп-
равок одного типоразмера диаметром d2 до 15 мм включительно
маркировку наносить на таре или упаковке, а на оправках клей-
мить только их обозначение.

13. Перед упаковкой оправки должны пройти консервацию по
ГОСТ 13168-69.

14. Оправки диаметром Dl~78 мм рекомендуется изготавли-
вать пустотелыми.

15. Конструкция и размеры сварных заготовок для конических
зубчатых оправок диаметром Dl~78 мм и масса оправок, изго-
товленных из этих заготовок, указаны в рекомендуемом прило-
жении к ГОСТ 18437-73.

12



се
*

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 18437-73
Рекомендуемое

КОНСТ'УКЦИЯ И 'АЗМЕРЫ CIAPHWX ЗАГОТОВОК ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ ЗУ&ЧАТЫХ ОПРАВОК ДИАМЕТРОМ
о, ~ 71 мм И МАССА ОПРАВОк. ИЗГОТОВЛЕННЫХ ИЗ ЭТИХ ЗАГОТОВОК

1. Конструкция и размеры заготовок должны соответствовать указанным на черт. 1-3 и в табл. 1-3.

I

L

Размеры для справок.
Черт. 1

Раз м ер ы в мм Таблица 1

Масса в кг Дет. 1. I Дет. 2.
Обозна чение Обозна чение ::::: Корпус. Пробка.
оправок заготовок ." D L 1 1, d Кол. 1 шт. Кол. 2 шт.

заготовки I оправки Обозна чение деталей

7150-0389-1 7150-0404 83 350 264 8,56 6,40 7150-0404/00 1
7150-0389-2 -- -- --
7150-0390-1 7150-0404/002
7150-0390-2

7,50
7150-0405 89 43 54 12,18 7150-0405/001

7150-0391-1
7150-0391-2

390 304 7,20

7150-0392-1
7150-0406 95 8,20 7150-0406/00 1 7150-0406/002

7150-0392-2
12,50

n..
l'



р а 3 м е р ы в ММ продолжение
Масса в кг Дет. 1. I Дет. 2.

Обозначение Обозначение ~ Корпус. Пробка.
оправок заготовок D L 1 1, d Кол. 1 шт. Кол. 2 шт.

заготовки I оправки Обозначение деталей

7150-0393-1
7150-0393-2 9,20

7150-0394-1
7150-0407 102 15,35 7150-0407/00 1 7150-0406/002

715O~0394-2 8,90

7150-0395-1
7150-9395-2 410 324 43 54 9,90

715О-03§6-1
7150-0396-2 7150-0408 114 18,76 7150-0408/00 1 7150-0408/002

7150-0397-1 10,30

7150-0397-2 -- -- -- --7150-0398-1
16,90

7150-0398·2
7150-0399-1 7150-0409 121 26,207150-0399-2 17,30 7150-0409/001 7150-0409/002
7150-0400-1 455 351

7150-0400-2 52 65
18,20

7150-0401-1
7150-0401-2 7150-0410 27,64 17,30 7150-0410/00 1
7150-0402-1 -- --
7150-0402-2 133 20,20 7150-0410/002
7150-0403-1 7150-0411 510 406 31,24 7150-0411/001
7150-0403-2 19,40

При мер условного обозначения заготовки размерами п=83 мм, L=350 ММ:

Заготовка 7150-0404 ГОСТ 18437-73
2. После сварки заготовки отжечь.

n..
l'-N



Стр. 13

Корпус (Аетиь J)

\13 (\7)

• Размеры для справок.
Черт. 2

Таблица 2
Раз ме рыв мм

Обозначение
d Масса(пред.

корпусов D 1 1, откл. а, В кг Материал
по Аз> ;::::

7150-0404/001 83 264 55 5,84 Труба 83xH-20Х-А
ГОСТ 8732-58

-- 63 --
715(};04О5/001 89 49 9,46 Труба 89х20-20Х-Л

ГОСТ 8732-58
304 -- -- --

7150-0406/001 95 42 59 9,56 Труба 95х 18-20Х-А
ГОСТ 8732-58-- 71 -- --

7150-0407/001 102 58 12,41 Труба 102Х22-20Х-А
ГОСТ 8732-58

324 -- -- --
7150-0408/001 114 75 70 15,80 Труба 114Х22-20Х-А

ГОСТ 8732-5&
-- -- -- -- --

7150-0409/001 121 80 65 21,28 Труба 121Х2S-20Х-Л
ГОСТ 8732-58

351 -- -- --
7150-0410/001 63 21,70 Труба 133Х25-20Х-Л

ГОСТ 8732-58
133 -- 95 83 --

7150-0411/001 406 25,30 Труба 1Э3Х25-20Х-А
ГОСТ 8732-58

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса размерами D·86 мм,
1-264 мм:

Корпус 7150-0404/001 ГОСТ 18437-73
15



Стр. 14-
Пробка (детвяь 2)

VJ(V)

Черт. 3

Таблица 3
Раз м ер ы в мм

d
Обоэна чение (пред. Масса

про бок откл. а, d. d. 1 1, 1. 1, с 8 КГ

по 1::<
ПрJ.)

7150-0404/002 63 45 3 1,36--
7150-0406/002 71 54 55 25 85 35 20 35 1,47-- 5
7150-0408/002 75 60 1,48-- -- -- -- -- -- -
7150-0409/002 80

65
65

32
2,46-- 115 50 35 45 6

7150-0410/002 95 75 2,97

Пример условного обозиачения пробки размером d=63 MM~

Пробка 7150-0404/002 ГОСТ 18437-73

3. Материал пробки (деталь 2) - сталь марки 20Х по ГОСТ .4543-71.
4. Неуказанные в табл. 2, 3 предельные отклонения размеров: охватываю-

щих - по А7; охватываемых - по В7; прочих - по СМа•

16



Иамеll8иие 16 1 ГОСТ 18437-73 Орравки зубчатые (шлицевые) прямобочные
&ОИ8.ссuе цетровые, Конструкция и размеры
ПоСтановлением Государственного комитета СССР по стендаргам от 21.11.83
.Ji 5428 срок введения, установлен

... ,,' _..:а.. .. ,__ ' ';,
.,--.l]ylltt '1. Заменить ссылку: ГОСТ 1139-58 на ГОСТ 1139-80.

с 01.03.84

Пу.п 2. Чертеж Заменить обозначения и ссылку:

'РI\15 на v · ~ ~ЬJ·v 7 HaV \79 Hafh\j • ГОСТ 14034-63 на

СОСТ 14034-74; исключить обозначения: da, Vt{";
таМип.а Головка. Заменить обозначения: П1 H~.ts5, х. на d11;
RСЦJOЧИТIio графы: сО60значеиие комплекта оправок>, «М оправок», dз;
графа «81, не менее>. Заменить аначения: 14,54 на 14,5; 98,7 на 94;

(Продояжение см. стр. 154)
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(Продолжение изменения "ГОСТ 18437-73)
графы «Обозначение оправою; «Условное обозначение отверстия обрабаты-

ваемого изделия zXdXD (по ГОСТ 1139-58)>>, п1, п2 изложить В новой ре-
яакпвн:

7

Обоаввченне Уеяовное обовначенне отверстия обра- D. I о,
onp8sKII б • тыавемого изделия tXdXD (по ГОСТ

1139-80)
Поле допуска js S

1150--0351 D-6X I 1Х 1m7X3F8
D-6X I 1Х 14H8X3F8 14,000 14,032

1150-03152 D-6X 13Х 16H7X3,5F8 16,000о-е« 13Х 16H8X3,5F8 16,032

7150-0353 о.е« 16X20H7X4F8 20,000D-6Х1БХ20Н8Х4F8 20,039

о-гох 16x20WX2,5F871БO---ro54 20.000о-гох 16X20H8X2,5F8 20,039

154
(Продоязсение СAI. СТР. 155)



(Продолжение иэменения "ГОСТ 18437-18)
Лро(Jо.-..It_'

Обовввченве у",., .. " ..",.". """"0 ,~,. I D. ! D.
оправкк ёвтыввеыого IoIЗДIIIJlИЯ zXliXD (ПО Г СТ

1139-80)
Поле ,l,опуск. 18 5

7150-03055 D-6X 18Х22Н7Х5Р8
D-БХ 18XZ2H8X5F8 22,000 22,039

0-10Х 18Х23Н7ХЗР8
----

715Q.....-(}35б 23,0000-10Х 18Х23Н8Х3Р8 23,039

7150.....оз1l7 0-6Х21 х25Н7х5Р8 :25,000D~5X21 х25Н8х'5Р8 '25,039

'7150-0358 0·\ОХ21 х26Н7х3Р8 26,000O-IOX21X26H8X3F8 26,039

f715~ЗИ 0-6 Х 23 Х2>БН7Х БF8 26,0000-6Х23Х2,6Н8Х6Р8 26,039

1150--0.360 0-6 Х23 Х 28Н7 Х БF8 28,0000-6Х23Х28Н8Х6Р8 28,039

7150-0061 0-IОХ2ЗХ'29Н7Х4F8 ' 29,0000-10Х23Х'29Н8Х4Р8 29,039

'7150-0362 0-6Х26Х30Н7Х6Р8 30,000
й-6Х26х30Н8Х6Р8 \

30,039

715,(}-ОЗ63 О-6 Х 26 Х 32Н7 Х 6Р8 32,000
D-6х26хЗ2Н8х6F8

32,047

715(}-()3б.4 О-I0Х26Х32Н7Х4Р8 32,000
О-10Х26Х32Н8Х4Р8

32,047

7150-0365 D-6Х28ХЗ2Н7х7F8
D-6Х28ХЗ2Н8Х7F8 32,000 32,047

7150-03166 D-6Х28ХЗ4Н7Х7F8 34,000D-6Х28ХЗ4Н8Х7F8 34,047

7150---0367 О-IOХ28Х35Н7Х4Р8
О-IOХ28Х35Н8Х4Р8 35,000 35,047

715(}..-{)3()l! D-8Х32Х36Н7ХБF8
D-8X32X36H8X6F8 36,000 36,047

О-8Х32Х38Н7Х6Р8
----

7150-00&9 й-8Х32Х38Н8ХБР8 38,000 38,047

715()-(}37() 0-10 Х 32Х 40Н1х 5Р8 40,000 40,047
О·\Ох32Х40Н8х5Р8 I

(Продолжение са. стр. 156)

155



(ПродОАжение изменения к гост 18437-7а}
ПродОASенu

7

Обовнвчевве }'словвое обоэнвченне отвеgc1'ИII О~.ба- D, I D.
оправкн тываемого изделня zXdX (по Г СТ

1139-80)
Поле допуска js 5

7150--03171 D-8х36х40Н7х7F8 40,000 40,047D-8X36X40H8X7F8

715Q.--i()372 D-8X36X42H7X7F8 42,000 42,047D-8X36X42H8X7F8

7150-0073 D-10х36х45Н7х5F8 45,000 45,047D-10X36X 45Н8х5Р8

7150-0374 D-8Х42х46Н7х8F8 4,6,000 46,047D-8X42X46H8X8F8
-
7150-0375 D-8X42X48H7X8F8

I 48,000 48,047D-8X4,2'X48H8X8F8

7150-{)JЭ 76 D-8Х46Х50Н7х9F8 50,000 50,047D-8Х46Х50Н8х9F8

7150-0377 D·I0х42х52Н7х6F8 52,000 52,055D·10X42X52H8x6F8

7150-0378 D-8Х46х54Н7х9F8
54,000 54,()55D·8X46X54H8X9F8

715{)-оо79 D-lОХ46х56Н7Х7F8
56,000 56,055D-lOX46X56H8X7F8

7150---0380 D-8X52X58H7X 10Р8
58,000 58,056о-в Х 52 Х 58Н8 Х 10Р8

---,-----
7100-0381 D-8X52X60H7X 10Р8 60,000 60,055D-8Хб2Х60Н8Х 10Р8

7150-0382 m16Х52Х60Н7Х5Р8
60,000 ео.оввD,16X52X60H8X5F8

------
7150-00.ВЗ D-8X56X62H7X 10Р8 621,000 ~,OMD-8х56х>62Н8х 10Р8

rl50--0З84 D-8X56X65H8X 10Р8 65,000 6Цl55D-8X56X65H7X 10Р8

rlSO-ОО85 D-lбх56Х65Н7Х5F8 65,000 65,055D-1БХ56Х65Н8Х5F8

100-.-03&6 D-8X62X68H7X 12F8 68,000 58,МВ.
D-8X62X68HBX 12Р8

7"

7

7

7

7

(Продолжвнив см. СТр. 167)
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(J.!родоминue ивяенения "ГОСТ 18437-73)
ПродолЖtНU6

Обоаввчевяе Условное обозкаче.ИII от.еРСТИ!l o~a. D, I D.
оправкм 6атыааеllОГО МАМКИ zXdXD (ПО r СТ

1139-80)
ПОJ\II аопускв js 5

7150-0'387 D-8Х62х72Н7Х 12F8 72,000 72,.055D-8X62X72H8X 12F8

7150--():388 D-16X62X72H7X6F8 72,0.00 72,.055D-16X62X72H8X6F8

7150-(}З~89 D·I.ox72X78H7X!12F8 78•.000 78,.055D-1.оХ72Х:78Н8Х 12F8

715{)-.оЗ90 D-I0X72X82H7X 12Р8 82,000. 82,.065D-IOX72X82H8X 1.2Р8

7150-0391 D-16Х72Х82Н7х7F8 82,.000 82,.065D-16Х72Х.82Н8х1F8

7150-~392 D-10X82X88H7X 12Р8 88,0.00 88,.065D-l.оХ82Х88Н8Х12F8

7150-0093 D-1.оХ82Х92Н7Х 12F8 92,.0.00 92,.об5D-1OX82X92H8X 12F8

115{}-{}З94 D-20X82X92H7X6F8 92,0.00 9:2,.065D-20X82X92H8X6F8

7150-@95 D-IOX92X98H7X 14F8 98,000 98,.065D-IOX92X98H8X 14F8

715О-,-{),39б D-lOХ92Х 102Н7х 14Р8 1.02,.0.0.0 l.о2,G6!)D-10Х92Х,I.о2Н8Х14F8

715.о-(),397 D-20X92X 102Н7х7Р8 1.02,.0.0.0 1.02,065
D-20:><:92X l.o2H8X7F8

715.0-.03:98 D-lOХ 102Х 1.оВН7х 16F8 108,.0.00 1.08,065
D-l.оХ юзх 1.о8Н8Х 16F8

7100-<)399 D-IOX 102х 11,2Н7Х 16F8 112,.0.0.0 1ЩОО5
D-I0X 102Х 112Н8Х 16Р8

7150-0400 о-и»: юях 115H7XBF8 115,.0.0.0 115,065.о-и»: 102Х 115H8X8F8

7150-.0401 в-юх 11!2Х 12.оН7х 18F8 12.0,0.0.0 12.0,.065
D-10X 11'2х 12.oH8~ 18F8

715{)-()402 D41.oX 112Х 125H7Xi8FB 125,000 125,.08.0
D-:IOX пах 125H8X18F8

7150-004{),3 D-2.оХ 112X 125Н7Х9Р8 125,000 125,.08.0
D-20X 112Х 125Н8Х9Р8

(Продомхение СМ. стр. 158)1
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(ПродОА3lUн,uг изменения ,. гост 18437-73)
еаменятъ наименование графы: <Масса в и» на cМaCCII, кг, не более»;
примечавне исключить.
Пример условного обозначения изложить в новой редакции: сП Р и м е р

"у С Л О В н О Г О О б о з н а ч е н и я воваческой зубчатой оправки для обработки
изделий С отверстием D- БХI1Хl4Н7х3F8 R D-БХI1ХI4Н8Х3F8:

Оправка 71S0-()351 гост 18437-73».
Пункты 4, 5 изложить в новой редакции: «4. Твердость НRСэ 57 ... 63. Оп-

,1равки диаметром D1<=35 мм цементировать на глубину 0,8-1,0 мм, D1>35 мм
1,2-1,5 им.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов - h14, остальных
+ t2- '2»
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 8908-58 на ГОСТ 8908--81.
Пункт 7 изложить в новой редакции: «7. допуск радиального биения по-

..верхносгей Г н Д относительно оси центров - по 3-й степени точности ГОСТ
'24643-81:». ,

Пункт 11. Заменить ссылку: ГОСТ 9791-68 на ГОСТ 9.073-77.
Пункт 13. Заменить ссылку: ГОСТ 13168-69 на ГОСТ 9.014-78.
Приложвние. Таблица 1. Графы «Обозначение оправок>, «Обозначение за-

готовок> изложить в новой редакции:

Обезначение 1 Обоанвчение I Обозиачение I Обозначение 11 Обоз •• чение I Обеан ачев ие
оправки заготовки опрвекн sаготоВ8:И Оllр•• КН аагатовкн

7150-0389 7,150-0404 7150-0394 711БО-О401 7150-0399
715CJ>--.04 09

7150-0390
7150-0405

7150-0395 7150-0400

7150-0391 7150-0396 7150-0408 7150-0401 7\150-0410

'7150-0392 7150-0406 7150-0397 . 7150-0402----- ----- 7150-0411
7150-0393 715()-0407 7150-0398 7150-0409 7150-0403

заменить иаименование графы: «Масса в КГ> на «MacclI, !(Г, не более>;

чертеж 2. Заменить обозначения: vj(,,)но Il~ (у) •

(',.J на '9'" ;') 0:3/ . ~ 't"'? ~б/V 4 ('i7 на V (v)' V Б на v .
таблица 2. Головка. Заменить обозначение: Аа на Н9;
заменить наименование графы: сМасса в кг> на сМасса, кг, не болееь:
графа «Материал». Заменить ссылку: ГОСТ 8732-58 на ГОСТ 8732-78;
пример условного обозначения. Заменить размер: D86 мм на D = 83 мм;

чертеж ,2. Заменить обозначения: VJ (V) H/Zq(v) ,
!-3; ~Бj .

\7'fHaV ' '\lБ наv '
таблица '3. Головка. Заменить обозначение: Пр1в на 57;
заменить наименование графы: с:Маеса в кг> на «Масса, кг, не болеев,
Пункт 4 изложить в новой редакции: «4. Неукааанныв в табл. 2 и 3 пре-

(П родОАЖенuе см. схр. 159) •
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(Продолженuе ивяенения /( ГОСТ 18437-73).'
Дe.llьпые отклонения раэмеРОII: отверствй - H14, валов - Ы4, остальных _.
t2

±Т·»
(ИУС Nt 2 1984 г.)


