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УДК 621.9.025·219.311: 006.354 rpynna r27
6504·015.

rОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ГОСТ
18071-72*

ДЕРЖАВКИ СМЕННЫЕ ДЛЯ прямоrо КРЕПЛЕНИЯ
РЕЗЦОВ К ТОКАРНО·РЕВОЛЬВЕРНЫМ АВТОМА ТАМ

Конетрукци. и размерь.

С)laIlgеаЬ!е arbars Гог the straight fixing
of сцпегв far 'turret automatics.

Design агк! dimensians
Взамен

МН 1212-60

Постановлением rосударственного комитета стандарто. Совета Министров СССР
от 28 100Л. 1972 г. Н!! 1520 срок •• едени. устано.лен

с 01.07 1973 г.

неео6mодение стандарта прееледуете. по закону

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по сгандартизации
РС 2306-69.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕРЖАВОК

1.1. Конструкция и размеры державок должны соответствовать
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Размеры для справок.
Черт. 1

2 J

Издание официальное

*
Перепечатка воспрещена

* Переиздание июнь 1981 г. с Изменением М 1,
утвержденным 8 марте 1981 г. (ИУС М 5 1981 г.).
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Стр. 2 гост 18071-71

Раз м еры в мм Таблица

Обозначенне I Прнме· I d I L I в I Ндержавон няемость
Сечение
резца
(НХВ)

Масса.
кг

- -, ,.

6504·0151 50 30 0;132

6504·()152 15 60 52 26 40 8Х8 0,157

6504·0153 80 60 0,203-- -- --
6504-0154 65 40 0,265

6504-0155 85 68 32 60 10ХЮ 0,305--
6504-01,56 100 75 0,335

18 ----- - -
6504-0157 65 40 0,288--
6504-0158 85 70 36 60 12Х12 0,.328

6504·0159 100 75 0,458-- -- --
6504-10160 96 60

16XI6
0,73!2

25 -- 88 50
6504 ..0161 136 100 1,002

Раз м еры в мм Продолжение табл. 1

Дет. 1 Дет. 2
Дет. 3
Штифт

Обозначение Корпус. Винт. ГОСТ 3128-70.
державок Кол. I Кол. 3 Кол. 1

Обозначенне

6504-0151 6~(Ji4-0151iООl

6504-10152 6504-0152(001
М6ХI6.88.0б 5m6Х20

6504-Ш53 6504-0 153/0Щ ГОСТ 1482-75

6504-0154 6504-0154/001

650'4·0155 6504-0155/001

6504-0156 650-1-0156}ОО1 М8Х20.88.05 6m6Х25
6504-0157 6504-0157(001

ГОСТ 1486~75 I
6504-0158 6504-0, 1.58(001

6504-0159 6504-0159/001

6504-10·160 6504-'0160/0101 мгохзквв.св
ГОСТ 1486-75 8m6Х36

6504-01бl 6504-ЮI!61/00 1
При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я державки разме-

рами d= 15 мм, L=50 мм, В=52 мм:
Державка 6504-0151 ГОСТ 18071-72

(Измененная редакция, Изм . .N!! 1).
1.2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия-

изготовителя.
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ТОСТ •.8071-71 С;тр. 3,

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫКОРПУСОВ (деталь 1 J

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовагь
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

11 "t:j

Черт. 2

Раз м еры в мм

H~ (у)

1х4Б"

Обозначение
корпусов

Таблица 2

- , - - --_--_ ._._-

6504-0151/001 50 30
6504-0152/001 15 60 30 26 4'{) 19 12 6--
6504-0153/001 80 60-- -- -- -- --
65014-0154/001 65 40
6'504-0155/00.1 85 38 32 60 24 14 7--
6504·0156/001 100 75

18 -- -- -- ---- -- --
6504-0157/0-01 65 40--
65О4-0 158/00 1 85 40 36 60 26 10 8-- --
6504.;0159/001 100 75-- -- -- -- --
6504·01 БО/ОО1 96

54 50
60

1025 -- -- 34 16
6504-0161/001 136 100



Стр. 4 rOCT1807t-71

Размеры 8 мм
ПродОАженuе тбя. 2

d, Масс.,Обозначение (пред.
корпусов А. А, А. Ь '" ОТКЛ. h h, кг

по ...
Н,)

6504·0151/001 0,124

6504-0152/001 14 5 8 9 Мб 5 12 9 0,139

6504-0153/001 -- -- ---- ----- -- 0.,185-
650.4-0154/001 . 0.,256
6004-0. 155/00 1 18 6 11 14 0.,296

6504-0.156/0.0.1 -- 11 -- М8 G 12
0,326-- --

6504·0.157/001 6,279

650.4-0. 158/00 1 20. 7 14 16 0,319
6504-'(}159/001 -- -- -- ---- 0,349--
6504-0.160./001 зо 8 14 16 M1D а 22 16 I0,711
650.4·0.161./001 6,981

При м е р у е л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса разме-
рами d=15 мм, L=50 мм, В=30 мм:

к.орnус 6504·0151/001 ГОСТ 18071-72
(Измененная редакция, Изм. .Ni 1).
2.2. Материал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-71; допу-

скается сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74. .
2.3. Покрытие-Хим. Оке. прм, кроме поверхностей Б и Г (обо-

значение покрытия - по ГОСТ 9.073-77). .
2.4. Резьба - по СТ СЭВ 182-75. Поле допуска резьбы-7Н

по ГОСТ 16093-70.
(Измененная редакция, Иэм. ом 1).
2.5. Фаски под резьбу - по гост 10549-63.
2.6. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ

8820-69.
2.7. Остальные технические требования - по ГОСТ 17166-71.

6


