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1. Настоящий стандарт распространяется на четырехкулачко-
вые патроны классов точности Н, П, в и А с нсзависимым пере-
мещением кулачков, устанавливаемые на шпиндели станков.

2. Патроны, должны изготавливать типов:
1 - с креплением непосредственно на фланцевые концы шпин-

делей по ГОСТ 12595; .
2 - с креплением непосредственно на фланцевые концы шпин-

делей по ГОСТ 12593;
3 - с цилиндрическим центрирующим пояском, устанавливае-

мые на шпиндели станков через промежуточный фланец.
3. Основные размеры патронов должны .соответствовать ука-

занным на черт. 1 и в табл. 1.
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С. 2 гост 3890-82

Тип 'l

Черт. 1

Tunf
А-А



Размеры в ID( 'Таблицаl

Qбоsначеиве патронов ?нna
Уt;ЛO.НЫЙ размер

\ I 8 1'-'I~-"конца шпии.цеJUI ~'Iн L МlC!:I.
патрона станка T}l/J8 11О", Kr, не_.

I I й,
"1 ,.._\

lllleвее 'S БОлее
I :iI 3 : :~ .-. 2 не более

_.

- 7103-0040 71ОЗ-ОО16 160 - 4 -40 65 7(}- 15
- 7103-0041 - - 5 28 11-_.,~.----71ОЗ-ООО] 7103-0042 7103-0017 5 4

1,·,

7JOO-0043
200 50 75 85 20~

- - - 6 -
710&-0002

1- --1-- --
7100-00+4 7103-0018 5 5 -

- 7103-0045 - 250 - 6 70 85 105 3{)

- 7103-0046 - - 8 36

7Ю3...()()()3 7100-0012
j- - -- 14**71<ХНJ019 " ' 6 _ , .. 6

- 7103-OOf7
3)5

8
90 95 125 50- -

7103-0004 710Э-~ -- -- -- --
7103-0020- 6 6

4~ 100 105 -- 90
7103-~ 7103-0013 8

~.

- 8 46 1---=, -
- 71~52 7103-0021 --- 145 '- 8

7103-0006 7103-0014 - 500 l! 11 130 115 .,' 120

- 7100-0053 7ЮЗ-0022 8 -- -- - ,17-
7103-0007 7100-0015 - 6ЭО ..

11 11 160 125 160 60 180

71003-0008 71m,.OO54 1100-0023 " 11 11 1- _- -т- -- ~
71{)З~ 7100.0055 80() 15

._
22 400- 15

7100-0010 7100-0056 7100-0024 1000 11 11 200 135 200 . 80,

7100-0011 7103-0057
30* 490

- 15 15

• допускается изготовлять наружный или внутренний квадрат С. размером под КЛЮЧ S 22 мм
•• допускается изготовлять квадрат с размером «под КЛЮЧ» S 12 мм для патронев диаметром' 250 и 315 ММ-

JI'S 17 им - ДАЯ патронов днаметром 400 иы. ,"

(Измененная редакция, Иэм. .Ni 1, З).



Пример условного обозначения патрона типа-Ч
диаметром 2{)О, класса точности Н:

, Патрон 7103-0001 ГОСТ 3890-82
То же, патрона класса точности П:

, Патрон 7103-0001 П ГОСТ3890-82
п р и м е ч а н и е. В yc.IIoBHых обознаqеивJIX прОСТUЛАе1'СR ~YKвeIННiA вв-

деке клаесов ТO'tffWQ,fИ патfЮИo&.Для п.тренов ~ ·'N'НIООТИ Н 6YKlletJHbli
индекс н' Уi(азывается. .

4. Присоединительные размеры паТРОНО8типов 1 и 2' должны
соответствовать указанным на черт. 2 и в ТаБЛ. 2, типа 3 - ука-
ванным на черт. 2 и в табл. 3.

Тип t Тип 2 Тu,пз



р а э я е р ы в мм

:УСЛОВJIЫt
D, ' о. l о, I d. +раа.р

HOIIIIIК. IЦред. отка, Те 1 , 'fип 2
(пред. а.

Х . d"'F'd. d. 1 1.коиу.;а T!IJI 1\ Тип 2
ОТКЛ. не ".

mпив_'ц +0,1) менее
СТ8ИJgl

4: 63,513 ..j-(),OO3 82'"1 '" ,О
100 112 14,70 10

• - 3
-0,005 --- ~ 12 -- МI0 -- 5 20 ~ -

5 82,563 +O,OQf 1(14.,В 133 135 16,30 12
6,5..-(),006

10,101-- -- - ---_1- - -
6 106,375 +(},OQI 133,4 165 170 14 19,45 М12 13 5,5 22

-0,00& , 4 4:

I~ -- -- -- -- ---- - -,--
~ 139,71' ~,004 171,4 210 220 18 24.20 М16 14 8,0 6,5 ~6

-0,008
i---'o-- 1- ,,__ f---. - 1- .",....... --.---.. - - -

11 196,869 +(),ОО4 23$,() ~!Ю 29() 22 29,40 М2iI 16 8,5 32
-0,010 ,

I.,.....__- f--- -
~, 15

--.-- lO,U в 6
15 ~85.775 +(),004 3:1),2 ЗIЮ 4{)О 26 35,70 М24 17 9,5 ~6

-~OI!.



:-С.: • '.гост 1890-82

р 8 Э М ер ы в мм Таблица 3

I
1).

D
(поле о. .. Х d G •ДОПУСJ<а
Нl)

100 100 82,6 11 5
200 ' 125 104,8 .' ,.

-
250 160 13:М· 6,15

'.' 13
8 4

315
200 171,4 17

400 10
5().() 2170 235,0 22
630 ,

12 ---
800 360 330,2 0,20 26 8

1000

5. На лицевой поверхности корпуса патрона допускается нане-
сение Кольцевых рисок. Расстояние .между рисками должно быть
кратным шагу. винта для перекешения кулачков. Риски должны
иметь цифровое обозначение, равное соответствующему диаметру
развода кулачков. .

На каждом кулачке должна наноситься отсчетная риска. Поло-
жение отсчетной риски определяется из условия ее совпадения с
кольцевой риской при установленной величине развода кулачка.

6. Допуски формы и расположения поверхностей, а также па-
раметры. шероховатости поверхностей патронов диаметром до
630 мм - по ГОСТ 1654·

Для патронов диаметром 800 и 1000 ММ допуски формы И рас-
положения поверхностей, а также параметры ,.шероховатости по-
верхностей патронов должны быть указаны в технических услови-
ЯХ. .

Допуск плоскостности передней поверхности патронов не дол-
жен превышатъ значений, привёденных в табл. 4.

Таблица 4

I(л.~,~~_
точности

Значение допуска пnо~остно;тНnередке. nоверю80СТН
патронов, MKV. диа:llеТP.<I:II О" 101 ."'_ .

IfO 200 250 '15 400 500 6ЗО 800 1000

~ ': :: /-_. :
'н 50 60· во

(Измененная редакция, Иэм.16 2).



ГОСТ 8880-82 С. 7

7. По требованию заказчика' количество отверстий' d и d1 дол-
жно быть увеличено.

8. Конструкция и способы присоединения промежуточных флан-
цев для установки патронов типа 3 на концы llIпинделей станков
даны Вl1рlfложении.

9. Технические требования, комплектность, правила приемки.
'Методы проверки, иаркировка, упаковка, транспортирование то-
карных патронов, а также гарантия изготовителя - по ГОСТ 1654_

(Введен дополнительно, ИЭМ • .м 1). _

ПРНЛОЖЕННЕ
PelCo_HiJyeJWe ;

,
"

КОНСТРУКЦИЯ, РАЗМЕРЫ И СПОСОБЫ ПРИСОЕДИНЕНИЯ
ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ФЛАНЦЕВ К ПАТРОНАМ

1. Способы дяя установки патронов на резьбовые концы шпиндмеА станков
по ГОСТ 16868 указаны на черт. 1, ;2 н в табл, 1; на фланцевые концы шпин-
делей станков под поворотную шайбу по гост 12593 - на черт. 3, 4 и в таб ...
2; на фланцевые концы шпнндеаей станков по гост 12595 - на черт. 5, 6, 7 и а
таБJl. 3. -'

Патрон с фoll~нцем
для установки На резьбовой

конец шпинделя станка
по ГОСТ 16868

f 2

1 - фЛ8НЦ промежуто'l.".
по черт. 2 н Т8бll. 10: I -
патрон 'IеТЫР8ххулIt1JХОIIЫ.
с незаllRСИМЫМ переиеще-
ннем кулачков по грет
3890; 3 - ВИНТ по ГОСТ

11738

Черт. J



с. 8 JI8G1'. 1891-412

Поа. t. n'OIIeaJ1"O'lllыl ........ PeSW5080A IIOII~ ."'ДUII етавкв

~epT. ,



гост 38tO-82 С. ,

Таблица 1

j ~ .. Dj Q. D.
Обозначение метр (пм' D. (попе (П\)J1е р. Н.проиежуюч- IUIT-

АОП~"
Х A01IYc- 11 доп&с- D, D. Н

ного ф.nаица cuмм ка ) ка kб) 'ка 6)
D

_--,. -_.. _--- --".-

708C.мfl '$) М62 82,6 1()0 51> 56 80 1~5 50 20

~ -- 1- --.-- ......- ~ ....,...-1- -
7081-9672 М60 0,012 62 53 90 55

200 ~ 10~,8 125 - - -.--- 145 1- 22

7.()g1-0013 100

М6д --- 1- ~
70 72 -.-- ~ 60 -

7081-0674 110
~ --.-- I-r- - , ..........

7081-0075 250 М76 133,4 160 78 ' $0 1~0 180 67 25

- - ~ - -
1081-0676 0,016

М90 -- 1---- ~ 94 130 - 77' -
7OВJ,..oi17

о.и
- -- 1---......-

7О81..()678 315 МI05 HP 112 1$0 81-- 21)0 - - 1...........,~$O 1-
32

7081-0679 171,4 121) 1~7 110 100-- MI~ -- - '- -.--
7081-068Oi

400 1-- 1- -- -
7081-0681

14() 1~ 190 Н#
МI35 -- О,ЩЮ

1Мl.()8М 270 3ОО
500 --..- -- -т---

7081-0083 235,0

-- -.- 36

7081-0684 630 0,025 370
-.- МIБО --- 155 157 2.0 --- 128

7081-0685 800 360
330,2 0,15 0,030 400

7081-0686 1000



С. 10 ГОСТ 3890-82

Продолжение та6А. 1
Размеры. мм

060sкачекие Масс., кг, Поs. 3
проыежУточ- 1 1, 1. d h 11 R с не donee ВИНТ· по
иоrо ф.лаица ., ГОСТ 11738

7081-0671 18 2,4 MI0-8gХ60.IS8.05
- 2,0

7081-0672 20 17 мю 6 10 4,,1
Мl~8gХ70.56.(Iб

7081..Q:673 4,4
23 - -- - -

7081.()674 6,7- 3

7081-0615 25 20 М12 7,1 MI2-8gХ80.56.06-
7081-0676 7,4

30 - - 9 15

7081-0677 4 ю.о-
7О81..()678 , 35 13,4- Ml6-8gХ90.56.0б- -
7081-0679 25 М16

15,23,5
40 - -

70181-061Ю 15,9

- 11 MI6-8gХ 100.56.05

7081-0681 18,3 (_'"

45 - -- -
'Ю81-0682 125,1

708H)6~3 4 М20 31,5
M20-8gХ 11,0;66:95

20
.. : "1'

7081-0664 '38,s"
" 28 -- 13 - .'

7081-0085 50 .
М24

" ~
8 43,2 M24-8gХ 120.56.65

7081-0686
," ,

'..

• ДJlкна винта АЛЯ патронов, изготовленвых до 1984 г.



ГОСТ 3890-82 С. I r

п р н .. е р у СП 0,8 в О г о о б о з и а ч е н н я фланца AJ!Я крепления патрона
нор .. вяьного КJl8CC8 ТОЧВОСТВ дв_метром D=315 ..М на резьбовой конец шпвв-
деая стаика М90:

ф.AQнеЦ 7081-0677 ГОСТ 3890-82

То же, ми креваеввя патрона повышенного квасса точности:

ф.AQнеч 7081-0677n ГОСТ 8890-82
Патрон с ф~анцем

~. установки на фланцевый
конец шпинделя станка
под поворотную шаАбу

110 ГОСТ 12593

f 2 3

1 - фланец пронежуточный по
черт. 4 и Т8бл, 2; :l - патрон
четырехкулачковый с неЗ8ВИСН-
мы., перевещеввев кулачков
по гост 3890; 3 - ВИНТ по
гост 11738; ., - ЭНВТ по ГОСТ
12593; 5 - гайка по ГОСТ

12593

Черт. 3



С. 12 гост 389'-32

Вм. J. Проме.У1'O'lМWА фланец на ф",аицеl ..А NOнец ШЛИИ,ll,eol1
С1'аика ПО" lICtIIopoТttylO lIIаАбу ("tepT. 4, Уа''', 2)

Черt 4



Таблица 2
р аз мер ы 8 ММ

~nо.ньiЙ D, D.

-1°·~.paiмep ~ц. Дl!alleTp -_~_~J~кJ::
D.

прохеж.yrOll - Шпии.rte пttr- 1('ptпJlellliе t<peП.ll6!ние х (поле до- D.8"'" фmdI •• i:'r8Ика К шпин- патрона пуска k6)
-" --, ,._~,.,~. ' деАю

+(),ООЗ
11210§t_1 4 ню 63,513 -0,005 85,0 82,6 100 ' 125

1QIH-0092 104,8 0,012 --1081-0693 5 !оо 82.,5$3 104,8 125 135 145-_
1Мl-0694 250 lС)4,81 133,4 160 0,016 180

, +0,004
0,012 -7081-0695 юо ~,Шi 100,4 104,8 1.25 145

7<Жl-оово 250
100,31'5

133,4 _ 160 0,016 180
6 170 --7081..(}691 315

133,4 171.4 200 0,020 23010081·0698 400 0.10 .........___ 1------ -'-7081-0699 250 171,4 133,4 160 180
1081,,()7QO _,_)JL 0,016

+0,004 171,4 200 -- 2307081-0701 8 400 139,719 4008 220,

1. 235.0

0,020 --7081-0102 ~ 300
171,4 --- --1081-0703 6ЗО 0,005 370

270 -- --7081-Q704
11 500 +0,004 '~ 300

196,869 235,0 290 -7081-0705 630 -0,010 0,005 370-. _·T~-_·-·- - , --- 11 800 - - - - - - - - --- --- )QIjQ - - - - - -- ~ -
----..;&. -- ~......

1$ .Sф - - ..... ~ ~ - - -~ '~- 1000 - - - ~ - - - - -



npoiJo.utCeнue та6А. J
iРазмеРII в мм

! . d1 Масоа, Поз. 4 Поз. 5Обоsначевве Тй1• (пред. d. КГ, Пов, 3 вmrr ГаЙКА1IP0000ЖУТОЧ - Н ие d. orк.n. d. 11 1

" n n, не В~по по rocт по ГОСТвого фIIавца менее +0,1) бь.nее ГОСТ 11738 11593 ' 12593
;

..
708}-0691 22 '10 ~ , ) 3 2,8 М 10-8gХ60.56.05 м 10-4 МI0-4- -- 1--'--
Z()8~-0692 М1()

12
:6

5,0 2,9мге МЮ-8J,'!Х70.56.05
7081-0093 28 12 16.,30 L 5,2 м 10-5 м 10.:-5

MI2~gX80.56.05
7081-0694 М12 !9 6,5 6,8- ---- -- 1- - ,__ ~
7081-0695 МlO

;, !6 ~ MI0-8g)(70.56.05
г-юа1-()696 M12 '6,5 MI.2-8I'!X80.56.05 M12~ М12-6

32 13 19,45 М12 14 9 5,5 --'--
7081-0697 ,

11 ,8 MI6-8gx90.56.05М16 - 47081.()698 11 7,9 MI6-8gХl00.56.Об ~,

- ---- -- -- - - ~ -
7081-0699 M12 4 ~ M12--8g Х80.56.05

9
7081-0100

М16 7,2 Mll6~X 100.56.05
Мlб-8 M16-81: 14 ~4.20 18 -708t-0701 36 М16 J.!_ 8,0 6,5 7,9 Мlб-8J,'!ХllQ.56.05

7Q81-0702
~' 23,0 M20--8gХ120.56.PI>

'.

7()81-О103
1- М2\) -- --- 38,0

M20-8gХ 120.56.05-- - -1-
.10&1-00'04" :;:J& ~9.,40

., ' 122 '3 6 21,340" l" ". М20 10,0 8,5 М20-11 М20-:т п'Юg.i·;.fW~5-; ,~.;~ .·~r; ,:..j' ,".' " 37,0 M2Q.,-8gХ .30.56.05, •. :S.'~-;;:t

_. '._,_ _.::-- ;:.~ ..-'~ ...~::."". ...•.. ,_., ", "- I
, .

• Длвна вивга 'шляется 8ПравочНщi. ~,. .:



гост 3890..:....82 С. 15

Пр и .. е.р . у с .. о а и о г о о б о 3 Н а ч е н и и фяанца дяя установки патроиа
яор .. ааьвого кяаеса точности диаметром D=ЗI5 .... иа фланцевый конец шпвв-
деяя под поворотную шайбу усаовныи размером коица шпинделя станка 8:

Фланец 7081-0700 ГОСТ 3890-82

Патрон с фланцем
ДЛЯ установки на фланцевый

конец шпиндеая станка
по ГОСТ 12595

/ - фланец промежуточный
по черт. 6. 7 и твб ч. 3; 2 --
патрон четыреХКУJl8ЧКОВI.,.1 с
независимым пепемешеннем
кулачков по ГОСТ 3890; 3 -

ВИНТ по ГОСТ 11738

Черт. 5



С. JI геет 3890-82

Doa. l' Премelltу1Мllll8 фI.... Н& ..... Qeaw. к.не. IllllIIIfAЦtf etatnUI

Нсnо~lШ(/ 1

А-А RZ't!} tV)

Черт. 8



гост а-""82 С. 17

исполнение 2

Черт. 6 (продолжение)



1'аl$JJица 3
Размеры в мм..----

/ D, D. '

Обозначение }'СJlОВныА Диаметр й.днаметрпромежуточ- пmннделя патрона Пред. I(реп.ne- I(Pfпленве Х (попе до- 11 ,D. D.
вого фnанца станка D Hoamн. откл. нне на патрона пуска kб)

шпввдель

7081-0711 200 104,8 125 e,iH2 145
5 82.563 133 --

7081-0712 250 +0,004 104,8 133,4 160 180
-0,000 0,016 -- --

7081-0713 315
0,10

6 106,375 133,4 171,4 165 230
7OВl.Q714 400 200

-- --
7081-{)715 8 400 139,119 +0,004 171,4 0,020 210-0,008 -- -- 300
7081-0716 500

2315,0 270 --
7082-0711 630 +0,004 0.025 370

11 196,86В ~,ОlO 280 --
7082-0718 800

0,15235,0 330,2
1082-0719 ](Ю

400360 ,0,&30 --
7082-0720 800 -1-0,004

15 285,775 -0,012 330,2 380
7082-0721 ](0)



оБОЗН8ЧСIIИС
прояежуточ- IН
ного фланца

11.
jlП~д, Id.

d ~Тб?

P~J3~epJl , ум
flроiJpл~е табл. !J

,'"

-_ ~;,r

в ,2 [м1O-is:t Х Jlо.u..Об

,t}.
ве

мел~
h

IМаеч.
кг,
lIе

~Qлее

n~. 3 'НЩ!
Р<I тет IJ73!1

(Ijpe.' ПJ.ЮЩ 118
lЦПиндель)

ВIJ.кr· по
rQt:1" 11 738

~креdлеllВе паТ~4}
1 t 1. 'П ts. t IZ

__ о '14

1 4 И
Р ~_I_·1

18

7081'()716

_708_]_-07_15_136_.. 1~1~1~,4,~!i~I~I-1 8

l~ 114 119,45 ~o IM16

7081-0711

13 11~116зц 1171-'-
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• Длина винта дли патронов, ваготоеаевных до 1984 Г.
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При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фланца для установки патрона
нормального класса точности диаметром D=315 мм .на фланцевый конец шпин-
деля условным размером конца шпинделя станка 6:

Фланец 7081-0713 ГОСТ 3890-82
2. Материа./l- чугун с механическими свойствами не ниже, чем у чугуна

марки СЧ35 по ГОСТ 1412 или сталь с пределом прочностн не ниже 4,9 МПа
(50 кгс/см2). '

3. Чугунные заготовки после предварительной обработки подвергнуть иС-
кусственному' старению, стальные заготовки - стабилизирующему oтnycl(Y. .

4. Поверхности не должны иметь острых углов. Фаски, не указанные ка
чертежах, - не менее 1 мм. .

5. Размеры .недореэов и фасок для резьбы - по ГОСТ 10549, радиусы, за-
кругления - по ГОСТ l00Ф8. . .

6. Резьба метрическая - по ГОСТ 9150. После допуска резьбы (кроме
резьбы Dt) - 7Н по ГОСТ 16003. ,

7. допуск радиального биения и торцевого биения g опорной поверхности
Dз под патрон относительно отверстня п!. для установки шатренов классов
ТОЧНОСтиП, В и А не должны превышать значений, указанных в таблице 4.

Тllблица 4

I
ВеЛН1111118допуска в М!(М ДЛ!I П8ТРО~!ОВ циамстро~ /:). _

КЛ8СС I I ~OO; ,500.. 1 Iточиости
ПЦТРОИОII 160; ~ 250; 315 , БЗQ 800 11i.i~

А I 4 I 4 rTl 6 I 8
В 5 6 10 .,.12
П 8 10 15 20'

8. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов ЬН; отверстий-
, lТl4 .
.1-114;остальных - ± --2-

9, Количество и расположение отверстий d; dl; d2 и dз назначается в за
висимости от присоединяемого патрона. ' . . .'" "С' , ,. •

: 10. допускается. устанавливать на промежуточный флавец резьбового кон
па шпинделя станка запорное устройство против свмоогввнчнванна.

11. Размеры Dз и h допускается окончательно выполнять После установки
фланца на соответствующий конец шпинделя c.~~!fKa. ,. ,.
/. 12. Промежуточные фланцы, кроме посадочных и установочных поверхно-
стей, должиы ,иметь покрытие. ,,,.,

Выбор вида покрытия по соглашению между иаготовителем и потребителем.
13. Маркировать: обозначение фланца, класс точности присоединяемого па-

трона и товарный энакпредприягия-нвгетовнтеяя. . . .... , -_,
Допускается маркировка фланцев одного типоразмера на таре' или упаков-

ке с дополнительным 'указаllи'(!м'-ваю;rеиованйй детали нобоэнёчевиянастояше-
то стандарта.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

t. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель-
ной и инструментальной промышленности

РАЗРАБОТЧИКИ

З. Федерас, А. Микалаускас, Т. Кондратас, В. Тучюс

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В двясгвив Постановлением Го-
сударственного комитета СССР по стандартам от 12.05.8216 1894

3. Срок проверки 1992 г., периодичность проверки - 5 лет

4. Стандарт полностью соответствует требованиям СТ СЭВ 1574-
-79 иСТ СЭВ 4852-84

5. Взамен ГОСТ 3890-72

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обсэначенне нтд.
на КОТОРЫЙ дана ссылка Номер пунита, прнложспия

гост 1412-85 Приложение

гост 1654-80 6,9

гост ЗВ90-82
гост 9150-81
гост 1'0549-80 Приложеине
гост 10948-64
гост 11738-84

гост 12593-72
гост 12595-85 2; приложение
гост 16093-81
гост 161868-71 Приложеиве

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ январь 1993 г. с иавенвиияви 1, 2, и 3,
утвержденными в сентябре 1986 Г., в апреле 1987 г., в январе
19871'. (ИУС 12-86, ,ИУС 7-87, ИУС 12-87)
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