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rOCYAAPCTBEHHblA СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ ДВУЗУ&ЫЕ С РЕЗЬ&ОВЫМ
ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ О&РА&ОТКИ лагкик СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

End double-tооth mi!ling cutters with threaded
shank for machining \ight alloys.

Design and dimensiOJ~s
ОКП 3918'2

гост
16.126-81

Дата ааедения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые двузубые.
цилиндрические фрезы с резьбовым хвостовиком диаметром
D от 8 до 40 мм для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и основные размеры фрез должны соответство-
вать указанным на чертеже и в таблице.
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С. 2 гост 16116-81

р а 3 м еры, мм

Обозначение Применяе-
D L 1 1, 1,

I
d I 'фрез МОСТЬ

12\2129-оэо 1- 8
65 2()

212'QJ9~0502 110
15 310 М14 117

21200-0503 112 71() 215
Ql2!29 ..06014 14 7:5 32 -- -- --
2J229...a5Q5 115

95 316
.'212129··'00016 118

12~·,0007 21() м 2'0 2rтЮ5 414 20 41()
1212219.,oQ1ЭОS :212\

12\21219 -{)5!00 24
'Н5

Ql22!9-!()5iliO 215
60 -- -- -- --

~2129-!()Бil'1 ~28
11З,0

\2229~()5112 310,

212J219,·05113 312 11315 ,55 215 515 М27 411

2!229.<О51\Ф 36 ио 00

212121J..051'5 I 4() '1415 615

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
D=20 мм длиной L= 105 мм:

Фреза 2229-0507 ГОСТ 16226-81

3. Допускается взамен фаски О,5Х450 изготовлять фрезы с
радиусной переходной кромкой не более 0,5 мм.

4. Биение диаметра фрезы относительно поверхности конуса
900 - не более 0,03 мм.

5. Резьба - по ГОСТ 9150-81.
Поле допуска резьбы - 6h по ГОСТ 16093-81.
6. Маркировать: обозначение фрезы, диаметр фрезы, марку

стали и товарный знак предприятия-изготовителя.
7. Технические требования - по ГОСТ 17024-82.
8. (Исключен, Изм. Х!! 1).
9. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет-

ры фрез указаны в рекомендуемом приложении.
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гост 16126-81 С. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендиемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И rЕОМЕТРИЧЕСКИЕ
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

1. Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры фрез ука-
заны на чертеже и в таблице.
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Форма заточки торцевых зубьев
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мм

Диаметр Шаг
фрезы 1, 1. d. d, d, d, f , " г, h h, а с винтовоl\

D канавки

8 ~ 0,5 .-..!iQ_ .3,3 __QL д_ 1,5 ~ 43,5
i2I8 0,00

10
8 2fJ

_ш_ ~ -~ ~ 5;0 .ы,_ц_ 54;3-- :2,0 ·1
'112 W ~ 0,613 ~ ~ _!}2_ ~ ~ \3,0 Щ~--
11<4 40 б,б

2,5 .ла. .ле. ~ ~ 76,1-- -- --
116 .лг: 0,80

~ .зг. .зг: ~ 87,0
45 -- 0,8

1<8 2,0 8;0 ~ ~ _Q_ 917,8-- -- 3,0
1210 ~ 1,6 10,0 10,0 ~ ~ 1108.7

'5\2 1'2- 312 1,00 -- --
212 ~ ~ _l._5_ ~ 11119,,6-- -- --
214 Ю,2 4,0 . 1,10 I'Z,.o __±iQ_ ~ 113!У,6

1,00 11'2,,0
215 1111,.2 1'2,'5 ~ ~ 2 1135,9,00 -- -- -- -- -- -- -- --
218 112,1 .\>4,0 4,6 .лг. 1182,.2

'30 1'2,5 2,0 5.0 1'4,0 11,3 1'5,0 ~ ~ 11613,1-- 2,О()
00 б5 118 2,:5 415 1:3,4 ,JI6,1() ~ ~ '}\74,(}-- -- -- --
зе 70 ~ 2,5 6,0 1,5

118;0 ~ ~ Н}5.,7-- -- ,17,0
410 75 -1'7,0 2,510 20,0 6,5 11,,.(} 2111'7,.5

-е...т..-

(Измененная редакция, Иэм. .м 1).
2. Сердцевина d2 должна равномерно утолщаться в направлении к хвостовику на 115---;2 мм на каждые 100 ММ

длины.
З. Острые кромки на спинке торцового зуба скруглить,
4. Сварка - контактная стыковая оплавлением,
[Введен депеаннтеяьно, Изм, J'i 1).



гост 16116-81 С. s:

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

"1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Поетановnением roeYAap.
етвенного комнтета СССР по стандартам от 30.04.81 Н!! 2267

2. Срок проверки - 1996 г.
Периодичност .. про.ерки - 10 пет

3. ВЗАМЕН гост 16226-70

4.' ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначен не НТд. на который
дана ссыпка Номер пункта

ГОСТ 9\150----81
ГОСТ 1116093-,81
ГОСТ i17<J!214-812

5
5
7

5. Переиэдание (май 1990 г •• с Изменением Н!! 1, утвержден-
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3-88)


