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Настоящий /стандарт распространяется на,НИЛЫ круглые етро-
гальные, пред~азначенные, для распиловки СУх:ЙЙ древесевы с
влажностью до, 20%. "

t. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Пилы должны иаготовляться четырех типов:
] - одноконусные для продольной р..аGП!!.1!ОВКИ;
2 - одноконусные для поперечной распиловки;
3 - двухконусные для продольной распиловки;
4 - двух конусные для поперечной распиловки.
1.2. Основные размеры пил должны соответствовать указанным

на черт. 1-4 и в табл. 1-4.

Иэданне Офнцнаnloное

© Издательство стандартов, {991
Перенздание с ИзмененнямlII.

НастоящиА стандарт не может быть ПОлностью или частично воспроиэвецев
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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Тип 1

• Размер обеспечивается инструментом.

Черт. 1



Тип'2

• Размер обеспечивается инструментом.

Черт. 2
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Размеры в мм
Таблица 1

Обозначения I ПРllие'-' I D I о, Iпил няеаееть d
I Число

~'-, ,-","~./}!J / ,.., ..,ф, MHII эу~ьев

3420-0451
3420-0452

160 60 ""Д 15 60

3420·0453
-- -- 1.6 , 15 48

1-
3420-0454

200 80 32 1,6 ~5 60

3420-0455
---- 2,0 20 48

3420·0456
250 100

2,0 , 20 60
2,4

3420-0451
-- ----:--

25 48,

3420·0458 .', '

315 12Ь
2,4 20 12

'.

3420-0459
-- '. ., 3,0 25-- 60

Г'.
',-

3420-0461
360 -ео 2;&~ 20 12

3420-0462 -
160

зд . ·"25 60

3420·0463
400

"-Ко' , 20 96
3,6 25 60

Таблица 2
,- ..

, .-_, ..~.

I
Число

Обозначения Приме- .-
ПИД няемость D [)j\ d В ф. мнн зубьев

z

3421·0531 1,6 ]5

3421·0532 200 80 2,0 20 60

-. -- -- 32
3421·0533 2,0 20

3421-0534 250 100 2,4 25 72

--
3421-0535 2,4 20 96

3421·0536 315 125 3,0 25 72

3421-0531 ----- 50 3,0 20

3421-0538
400 160

3,6 25
96
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тв п' 3

р аз м ер ы в мм
Таблиц.а 3

Обозначения I Прнкеняе- I I J
I qисnо

ЛИП яоегь D п,· В В, эу~ьев

3420-0464 253 2,8 1,4 72

360

3420-0465 238 3,0 1,4 60

3420·04{)6 300 3,0 1,7 96

400 I3420-0467 255 3,6 1,7 60

I
• Размер для справок.

Тип 4
Таблица 4

Раз м ер ы в мм

Обозначения I При~еИJlе- I I I Число
пиn ' моеть D о» В В, эу~ье8

3421-0539 253 2,8 1,4 96

ЗБО ,

3421·0541 238 3,0 1,4 72

3421-0542 300 3,0 1,7

400 96
3421-0543 255 3,6 1,7

... Размер для справок.

Пр в и е р условного обозначения пилы типа '1, дн-
аметром D=400 мм, толщиной В=3,О мм:

Пила 3420-0462 ГОСТ 18479-73
То же, пилы типа 4:

Пила 3421-0542 ГОСТ 18479-73
(Ивмененнвя редакция, Нэм. 16 J). ,

'..
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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕ&ОВАНИI

2.1. Пилы ДОЛЖНЫ изготовляться из стали марки 9ХФ или
9Х5ВФ по гост 5950-73,

2.2. (Исключен, Нэм . .NiI 3).
2.3. Пилы не должны иметь обезуглероженного слоя.
2.4. Твердость пил - 51 ... 55 НRСэ•
(Измененная редакция, Нэм. ом 3).
2.5. На пилах не допускаются трещины, волосовины, расслое-

ния, плены, забоины, черновины, выкрошенные места, поджоги и
коррозия.

Острые нерабочие кромки должны быть притуплены.
,2.6. Параметры шероховатости поверхностей пил по ГОСТ

2789~73 должны быть не более, мкм:
торцовых конических поверхностей .,.- Яаl ,25;
поверхностей дна впадин и поверхности перехода торцовой ko-

нической поверхности в плоскую - Rz20;
остальные поверхности - Яа2,5.
(Измененная редакция, Изм, .N2 1, 3).
2.7. В месте сопряжения двух конических поверхностей у пил

типов 3 и 4 не допускается уступ высотой более 0,2 мм.
2,8. допуск прямолинейности на каждой стороне &илы, нахо-

дящейся в вертикальном положении, должен быть, мм:
по образующим конических поверхностей - 0,10;
110 поверхности плоской части - 0,07. -,
При правке молотком на торцовых поверхностях пил допуска-

ютея следы от ударов глубиной не более 0,05 мм.
2.9. Завалы, выкрошенные места на режущих KPOMK~X не ДО-'

пускаются.
2.8, 2.9. (Измененная редакция, Изм . .Ni 3) ..
2.10. Предельные отклонения размеров пил не должны быть

более:

диаметра .
диаметра плоской центральной части
толщины
диаметра посадочных отверстий
углов зубьев .
вспомогательного угла в плане

js 17
±2 мм
js 14
И9
±2"
+3'
--5'

(Измененная редакция, Изм . .Ni 2, 3).
2.11. Разность двух любых .двойвых шагов зубьев пилы не дол-

жна превышать для шагов: ""
до 10 мм - 0,8 мм;'
св. 10 мм - 1,0 мм.
2J2. допуск радиального ;~и~щs_l .черщин зубьев пил ,,должен

<быть не более 0,3 мм. I ' ' " , . '
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2.13. допуск Щp,цQВqt"О "~иеlUl:3-цвска пилы В зоне шириной не
более 5 ММ 01' окружности дна впадин должен. быть не б<),rJее,мю
, АЛЯ пил ДН~м.е:ч>ом·до,250 ~M - 0,2; , ! ' ,

ДЛЯ.QfI.II диаметре'м свыше 21>0мм _: 0,3.
2.12; 2.13. (Измененна. редакцнSI, Иэм. ом 3).

: - JtЫ,t4;.·,.Разнотолщинностъ в плоской центральной части В одной
и 110й:же пиле.не должна превышать 0,01 мм.

При М.,е ч а н и е. При. измерении ТОЛЩИНЫ и \lе.ар"JII.O~В~~СТИ ПЛОСКОЙ ча-
СТК .... "аIШ ;<11'. ударов молот.ком, получаемые л рн, прввке, не УЧИТЫВ8ЮТСИ.

\ , t,W~~енная редакция; Изм;;'" 1). . ' ,
',J '~;'5;(Отмеlfен, иэМ. 16! ь). .~. . "
.!~J6. Средний Т' iI: установле'ННЫЙ ту периоды' стойкости ПИЛ,

при условиях испытаний, указанных в разд. 4, должны быть не
~~Hee Т= 120 мин, Ту=60 мнн. '
, 2;.11. 'I<ри~ри~м ззrупnеИJilЯ пил является ухудшение шерохо-

ватости распиленных поверхнеетей; прёвншающее для пил типов
1 и 3 Rz= 100 мкм, для пил типов 2 и 4 Rz=320 мкм - ПО ГОСТ
7016-82. .~. ,. !' , ,

2.18. М а р к и р ОВ К а
2.18.1. На плеской центральноii части каждой пилы: .должны

быть четко нанесены; . .: .
товарный знак предприятия-изготовителя;
обозначение пилы по настd~:щемr-ciPандар!tу~ , '1

,.»,~,Q;бр'а:жеii~~·iг<?суд~рс\~,еннorvЗнака качества. Б порядке, ус-
тановленном fосстандарtом С(ССР;' . .• . . .

2.18.2. Транспортнея маркировка и маркировка потребитель-
ской тары - по ГОСТ 18088-83.

2.19. У п а к о в к а
2.19.1.' Упаковка пил - по ГОСТ 18088-83.
2.19.2. Вариант внутренней упаковки ВУ-l-по ГОСТ 9.014-78.
2.16-2.19.2. (Введены дополнительно, Изм . .Ni 3).

3. ПРИЕМКА

3.1. Для контроля соответствия наготовленных пил требовани-
ям.настояшего стандарта должен' пр~дИh:.СR врнеиочный конт-
рр""ь И периодические нспытания. ". ....

(Измененная редакция, ИэИ. .м 3).
; Зi~; Приемочный контроль должен преюдвться 8 объеме. Бы60-

~K: . . '. . '
, на ,sрот~.етс:т~ие требованиям пп. 2.4; 2~6...2.8; 2.10;..2-.14 - 5 %

от партuцу ~H:l1;e менее ~ п~~; ( " ' , .
на соответствие требованиям пп. 2.5 и 2.9 - 100% пил.

, ,13 партию входят ПИЛ,!;>!.' ИЗ~6товленные из 'ОдНОЙ марки ствлн,
РДНОГО типоразмера, одновременно предъявляемые к приемке,

(Измененная редакция, ИЭМ, 16 1,3). .'
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, ..3.3. Периодическим испытаниям' подвергаются пилы, _прошед~
iuие прнемочный контроль, . . . .., . .

3.4. Периодические испытания на средний период . стойкости
проводятся раз в 3 года,' на устаиовленный период стойкости-
раз в год. . . ' . .' , " ' i ': , , •

Испытаниям подвергается выборка из ,< 5 пил для продольной
пли поперечной распилсакв одного типоразмера любого диаметра.

3.3; 3.4. (Изменениая редакция, Иэм . .Ni 3). . )
3.5. При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы

по одному из покавателей проводят .повторные испытания на уд-
военном количестве пил из той же партии. Результаты повторных
испытаний являются окончательнымн и распространяются на всю
партию.

З.6. (Исключеи, Иэм. 16 3).
З.7. Допускается проводить испытанвв .на стойкость IJИЛ у по-

требителя в провэводственнык УCJЮВИЯХ.,, .

•. МЕТОД'" ИСПЫТАНИА

4.1_ Испытания пил на стойкость должны nРQВОД'итьсяна круг-
лопильных станках, соответствующих установленным ..ЦJi~ ~ИХ нор-
мам точности. . ,

(Иэмеиениая редакция, Иэм. ом 3). ' .
. 4,2. Испытания пил должны проводиться на распиловке хвой-

НОЙ древесины не ниже 3-го СОр1Ж'а,JЩ rOCT 8486-86 ВЛаЖНОСТЬЮ
не более 12% при следующих режимах резания: " '

скорость резания дЛЯ ПИЛ диаметром-
от 160 до 250 мм .
св. 250 мм. . . . . . .

подача: на зуб, не менее, для пил типов:
1 и 3 .
2и'4.

высота пропила, не менее, для пил дивметрсм:
160 мм
св. 160 до 200 мм .
св. 200 мм

". - "

2Ь-З5 м/с
40,-60 м/с

0,05 мм
0,02 мм

15 мм
20 мм
25 мм

.4.3; 4.4. (:Ис:ключены, "э,.. . .Ni 3).
4.5. Линейные и угловые размеры, радиальное и торцовое бие-

ние должны контролироваться универсальными и специальными
измерительныии средст~ами. J

4.6. Твердость пил должна проверяться по ГОСТ 9013-59 при
помощи твердомера ТР по, гост 23677-79.

4.7. Шероховатость поверхностей пил должна проверяться при
помощи лупы ЛП-1-5Х по ГОСТ 25706-83 сравнением с образ-
цави шероховатости по ГОСТ 9378-75. '

4.8. Внешний вид пил контрслируется визуально. Наличие
трещин проверяется при помощи .лупы ЛП~ 1......:5xпо ГОСТ
25706-83 или дефектоскопом, .
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4.6---4.8 .. (Иэмеие~наiJ ре,D.акция, Иэм. 16 3).
4.9. .Приемочные значения среднего и установленного периодов

стойкоега.для-выёоркв из 5 пил не должны быть менее значений
т= 134 иин, Т у=67 мин.

(Введен ДОПОJJ~":fе,JI""IJQt »ЭМ. 16 3).
~ - , .-\ : '1': _, '. I ~! I

5. ТРАНСПОРТ..,ОIАНИЕ и DАНIНИЕ

5.1. Транспортирование и хранение - в соответствии с ГОСТ
1~83; .

Р.азд.5. (ИЗlIJе'неНlfа~ редакция, ИЭМ. 16 3).
Раз~. 6. (Исключен, ИЭМ. 16 3).
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',> 'ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

РАСЧЕТ ПАРАМЕ1РОВ '3УБЬ'Е'в' пил
Пара метры зубьев. пил, привевевиые. на .чертежвх, определяются по следую-

щим формулам:

'8()О
шаг пилы: t=D.siп-z-- ,

',1
где D - диаметр пнлы:

z - число зубьев;
высота зУ.ба: h= (0,3 ... 0,7) t;
радиус аакругления впадин (не менее 2 мм):
Г= (0,15 ... 0,3)1.

ПИJlЫ ТИПОВ I и 3

" ;

Пилы ТИПОI 2 и 4
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАIОТАН И IHECEH Министерством станкостроитеп"ной ...
инструментвп"ной промwwпенности СССР

РАЗРАIОТЧИКИ

Д. И. Семенченко, K~HД. техн. наук; В. Г. МОРОЗ0В, K~HД. техн.
наук; Е. И. Сапожников; М. в. nопачев.

2. УТIЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕАСТIИЕ Пост.новпеннем rocyдap-
CTBeHHoro комнтета Ст.ндартов Совета Министров СССР от
09.03.73 м! 555

3. Срок про.ерки - 1993 r.
Периоднчност" npoBepKH - 5 пет

4. ВЗАМЕН МН 134-63, МН 135-63, МН 136-63, МН 5142-63.
МН 5143-63

5. ССЫn~ЧНЫЕ НОРМАТИВНО·ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, 118 который I
дана ссылкв

_===-_-==--====. ===.'=o==_=====-_=~~ -_
ГОСТ 9.014-78
ГОСТ 2789-73
ГОСТ 5950-73
ГОСТ 7016-82
ГОСТ 8486-86
ГОСТ 9013-59
ГОСТ 9378-75
ГОСТ 18088-83
ГОСТ 23677-79
ГОСТ 25706-83

Номер пуп .л-э

2.19.2
2.6
2.1
2.17
4.2
4.6
4.7
2.18.2; 2.19.1; 5.1
4.6
4.7; 4.8

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (окт.брь 1990 r.J С Измененнямм м! 1, 2, 3, ут-
вержденными • HlOne 1976 r., мае 1979 r., декабре 1987 r. (ИУС
9--76, 7-79, 3--88)

7. Проверен • 1987 r. Срок деJ1ст.ня npoAneH до 01.01_94 (Поста-
новпение rocYAapcT8eHHoro коммтета СССР по стандартам
М!4635 о, 17.12.'7) ...
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