
УДК 61t.9i4.11: 006.354 rpynn. 1f13

fОСУДАРСТВЕННЫЯ СТ-АНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ для ОIiРАIiОТКИ
легких СПЛАВОВ ГОСТ

16115-81
КОНСТРУКЦИЯ и рвзмеры

End mШiпg cutters for machining light alloys.
Design and dimensions

ОКП 3918-5

Д.Т. введения 01.0t.83

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые цилин-
дрические фрезы диаметром. D от 1,5 до 50 мм для обработки лег-
ких сплавов.

2. Фрезы должны изготовляться типов:
1 - с цилиндрическим хвостовиком;
2 - с коническим хвостовиком.
3. Конструкция и размеры фрез типа 1 должны соответствовать

указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 - на черт. 2 и в табл. 2.

Изд.ние ~ици.n~ное

*
Перепеч.тка воспрещен.
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С. 2 ГОСТ t6115-81

т и n 1

исполнениие 1 для диаметра D до 5 мм

Eud t:
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исполнение 2 для диаметра D свыше 5 мм

исттненае 2

Черт. ]
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Раз м ер ы, мм

гост t6115-81 С. 3

Таблица 1

Исполнение I

dОбозначение I При меня-
фрез емость

Исполнение 2

D L

4

30"

Обозначение I Применя-
фрез ем ость

00/201-0491
2t221O-0Ф913

2121.20-0005

21212J()-I{)I492 I '1 ,5

2121210-0,4194 \ ~

2!2!20- 05Ю'б 2, О
1 1_J2I2ЮЧ)510~1 _.~2_'--'--'--
, 1

21212ЮнОб,\О I 2,5 I 310

___ 1 '2J212Qr-'Об\!12 1 21,8 , __ ,__

2I2I21()-()IOO7

212J2Ю-О5l00

2i212i()J-ОЗl1

212OO-i0151\1Э ,212i2lO,./Oa\04 ~ ~ _8_, __

212120-10151115 2121210-1015116 413 \11
40() ----1 4

212120-0517 212120-,(]IS!,8 __ ' _ 2L ~ __
2,21210,-10151119 2121210;·015210

2121210~21 - 212!2101-;()l5I2I2

21212!O-i()5213 '21212iOI-05\214

2121210,-01512151 ·2121210-10151216

21212JO- 0027 2i2J20-I0I5r2i8

22120-105129 2J220-o()I531О

t22120-05l3l1 I2I2I21O-1()3321

22I20·i()!5313 12!2I2Q..Q5I34

2I2I2(}-I()I5I35 ,2212(}-i09Э6 I I
1~,O

22121()-iQI5З7 '2I2I2()-I()5I3I8

215 2

6
3

4'7 11:35,1() 1--1 5
___ 1 _2L 2!_ --1 _

82 11б
_--I--I~ ..lQ_,--

6

'59 1'198,10 1--.-, 8718 зв
1 1--------

7,2- ~ 10
95 ~ __ I

~~ 112

ю.о

При м е р у с л О в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы исполне-
ния 1, диаметром D=5 мм, длиной L=47 мм:

Фреза 2220-0519 ГОСТ 16225-81
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С. 4 ГОСТ 16115-81

Ти n 2

исполнение 1

Исполнение 2

~-

28.

Б-Б

Чцсло зуfiьеfJ Z"2 Число зуоье8 Z=3

~

Черт. 2



ГОСТ 16115-81 С.·5

Таблица 2
Раз м е р ы, мм

Исполнение I Исполнение 2

При· Обозна чение пея- Обозначение При- D L 1Обозначение фрез с числом фрез с числом и
фрез меня- зубьев меня- зубьев меня- >-

емостъ емость емость ж2=2 2=З о:.:::

212\21З-11001 212/213-- юоэ (!1.2) 1108 216-- -- - --
21212<31-юоз 2121213.-'110104 1315 53-- --
22I21З-Ii()J()5 212123' .. 11006 212;2/3- \0&1 \108 26-- -- -- 14 -- --
IQI2I21З;-с 11007 ,212]23" 1оов 21212(.'ИIO&2 1'З!l) 513 2-- -- --
'212123 - ЮО9 2\2I2i3J11()i11O .2121213'-10613 111'4 Зi2-- 116 -- --
!21212,З-IЮII11 2121213'-1Qi\12 .2121213'-'110164 М5 63-- --
12J2I2iЭ- юьз 2121213. \1() I 4 2121213--110615 1\14 32-- -- 18 --
l212J2i3-11()1115 21212/3>- \1() 1,6 2121213-,1'066 1,45 63-- -- -
'2i2J2I3 - 1,01117 2003-ЮI18 2J2I213 -'1007 11137 38-- 20 --
~212'3-lI() 119 .2121213- 1сео 21212i3-' 1008 Ш4 715-- -- ----
'212/213 - \'(}211 21212(3-11'0>212 212/213-Ю69 ,1137 318-- ,212 --
12121213-1 1012.3 2121213-1 О2'4 212123- 1101710 1'714 7'5-- -- 3
'2121213-102<5 2121213- \1026 2!2I2IЗi-iЮ711 1'414< 45-- ('214)I2I2J2I3 -,1101217 2121213- 1008 2!22I3 -г \:0712 1189 90-- --
'2J~21З- \10219 ~212tЗ-11()310 2121213-' 10713 1'4<4 4б-- -- 215
21212iЗ-'Ю31I' 2\212131-110132 2/21213-11074 1819 90-- -- -- -- -- -
,212!,2G-·1ЮI3i3 212123..,1 i03l4 21212(З-11О17i5 11710 415-- -- -- 2i8 -~2I2I2iЗ" Ю3б .212\213'- ЮЗ6 ,21212iЗ·Ю76 2/115 9С)-- -- ---- _-
2f2I2I3 4 1101317 .2i2l231-.Ю3'8 2121213-;\ 10/717 \;715 50-- -- (310)2121213- Ю39 212\2IЗ-,1Юi40 12i21213-1ЮI78 2f110 90--
12121213-Ю41 2121Ю-\IOI4I2 2121213,-\10179 \1718 5(З-- -- 3122121213- 11()14IЗ 2121213-·Ю4l4 ,2121213·,11000 2\311 Юб-- --
2:21213,- Ю4i5 212213 -'1101416 t21212i31-1 0&1 11718 83-- -- 36 -- 4
;2J2i2:3-' Ю47 2/21213-11014'8 1212\2131-·11002 213\1 106-- -- -- -- -- --'ZI223:-11()149 ,21212.3 -'1 ()5·0 2121213-'Ю83 1818 63-- -- -- 41021212;3-1 ОШ 21212'3-'110152 21212(3 .:юg,4 2>510 11215-- -- --
.21212131-юзз 212l213-' 10514 2I2i2!3-11085 118'8 63-- -- 45
2i21~3·1o(),55 .21212i31-'1()56 i2!2J2I3 -.ЮВ-6 2150 11~5-- -- --
,2121213- Ю57 2J2j2l3-1Ю58 ,21212131-Ю87 200 7б-- -- -- 5О
Q,21213 -' 1059 2121213-т \10160 12121213.. 1>0818 21715 \150

При м е ч а н и е, Диаметры фрез, заключенные в скобки, применять не реко-
мендуется.



С. 6 ГОСТ 16115-'-8.

. При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы исполне-
ния 1, диаметром D= 20 мм, длиной L =-= 174 мм:

Фреза 2223-1019 ГОСТ 16225-81
4. Допускается взамен фаски 0,5Х 450 изготовлять фрезы с ра-

диусной переходной кромкой не более 0,5 мм.
5. По заказу потребителя допускается изготовлять фрезы ти-

па 1 и типа 2 диаметром D= 12 мм с углом наклона винтовой ка-
навки ЗОО

•

6. Размеры конусов Морзе - по ГОСТ 25557-82. Допуски
на размеры конусов Морзе степени точности АТ8 - по ГОСТ
2848-75.

7. Маркировать: обозначение фрезы, диаметр фрезы, марку
стали и товарный знак предприятия-изготовителя. На фрезах диа-
метром до 14 мм допускается обозначение фрез не маркировать.
На фрезах диаметром свыше 14 мм допускается маркировать
четыре последних цифры обозначения.

8. Технические требования - по ГОСТ 17024-82.
9. (Исключен, Изм. Х2 1)·
10. Элементы конструкции, размеры и геометрические пара-

метры фрез указаны в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендиемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И rЕОМЕТРИЧЕСКИЕ
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

1. Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры двузубых
концевых фрез с цилиндрическим хвостовиком указаны на черт. 1 и в габл, 1.

Для D от 1,5 до 5 мм

1-4------- -_..__..
I



ГОСТ 16115-81 С. 7

Для D свыше 5 мм

Б-Б

'---..,"'_

~

Форма заточки торцевых зубьев

исполнение 1

* Размер для справок,
Черт, 1

31 '



р а 3 м еры, мм
Таблица 1 n

00..,
о
n
-tДиаметр I d Шаг

фрезы L, 1, 1, d. h8 d, d, dз f ,
" " '3 h /" а винтовой

D I канавки,
-

1,5 2:7,3 .эг: ...J!.L _Q&_ {),7 0,3 0,36 ~9_-----
1,8 217,5 2 ~ 0,26 _Q&_ 0,50 15,5

0,9 0,1 --
2,.0 27,6 .0,9 '.0,515 \17,2

---- -- ,1,0 -- -- 0,4
2,2 ]@_:!_

1,10
1,1

0,610
18,9---- -- 0,3 - --

'2,5 _,313,61 3 _1_,1_ 0,:310 .и. 0,5
21,5

--- -- --
2,8 33,8 ,- - - ~ - 0;2 ~ .о.,7,О 214,1-~..- .- '1,3 --
э.о 4ЩJ - ~

O;~ 1.5 0;6 0.80 215,8-- -- --
4,0

48,2
21,О .0,8 ово 34;54 1,8

56,2'
О,41() 0,5 2,0 - -- -- ----

5,'0 ~ 5 2,2 .0,'3 2,5 1,0 ,1,2,0 43,:1,
63,8 - - -- -- -- ---- -- -- -- - -

6,0
8

6 5,7 .ы. 3',3 .
.0,4 __§R_ 1,2 1,410 32,5

1,,6 0,50 1,,0
8,0 8 7,5 3,,0 '0:5 ~ ~ 2,{)I() 43,5---- - - О,5() -- -- -- 0,5

,10,.0 00 ,2,50- - то 9,5 4,00 0,80 ,0,-5 5,10 1,7 54,3
513 5,0():Ю - 2,0 -- -- -- 2,0 - - -- --

1'2,0
314' з.оо 44,9- 1~ ,11,.0 4,8 0,.63 1,'00 1,0 0,7 6,0 2,.0
51

...
о-
'"'"'"1со...



гост 16125-81 С. 9

2. Элементы консгрукцни, размеры и геометрические параметры двузубых
концевых фрез с коническим хвостовиком указаны на черт. 2 и в табл. 2.

/5.,
'\I\у)

"1 -=f~-~н_.. I
~

1

, i
---_._-~--~_::_!~---,-----~

Б-[>

Форма заточки торцевых зубьев
Исполнение 1 И сполнение 2

Черт. 2
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Таблица 2 ("1

мм

Диаметр I I I I I I I I I I I I Шаг
фрезы 1, l. d, d d, f r " " а а, h h, ВННТОВО!!

D канавки

\12 34' '\11 4,8 21,10 i{j 3;0 6,0 .2,,0 414,9

61 -- -- -- -- --
314 3,5 7,0 2,5 512,4-1\4 -- 13 5,6 7 0,2----0,5
б1 69 .0,8-- -- -- 215 -- -- --

;Ы)
4I{Y

16 0,8 4,0 8,0 ,2,7 59,8-- 7,0 8
711, -- -- ----

,18 40 17 8,0 4,7 9,0 3,0 67,3--
7.1 -- -- -- -- 11,6

3,0 -- -- --

20 46 118 8,6 \10 5;2 Ш,О 3;2 74,8
83 ,1,0 -- -- ---- -- -- --

22 Фб 210 9,6 5,5 11,0 3,5 8~,3

83 -- -- -- _- --86 0,5-1,.0
24 53 212 110i,.2 4,0 1,0 6,;0 '1I2,i() 4,0 89,8--

--- 98 -- -- .\12 -- -- --
/215 83

,.)

1,6 2'3 11,0 6,5 112,5 4,2 93,5

98 ---- -- -- -- -- --
'28 55 1,00 2б 112;1' 2',,0 5,1() 1'4 1,3 7,5 1'4,О 4,6 11{)4,7--

юо

<:)...оn...
;........
'"I
CIO-



Продолжение табл. 2
мм

Диаметр I I I I I d, I I I I I I I I Шаг
фрезы /1 /, d. d f ( (1 Г, а а1 h h1 вннтово/l

D
канавки

00 00 28 112,6, 8,0 вв,о 5,0 liIl2,12

\100 -- 2,() 5,0 14 1,,3 -- -- ----
32

63
2,0 1'3,4 8,4 16,0 5,5 Н19,7

1116 -- -- --

эе 00 14,5 9,5 щ,о 6,0 134,7

116 -- 6,0 17 -- -- --
:1109 -- 0,5---11,iO

ФО
73 117,.0 \11,1() 210,0 6:5 1'49,i

310
1135 2,.5 -- 1,,5 -- ---- --

415 7'3 6,5 1:8 1'2,0 212,5 7,5 1168,4-- 2,5
1,35 -- -- -- --2I(),,6

50 85 7,.0 20 1'3,0 25/) 8,0 187,1'

,100
..,
оn...

..,

-о-

tn

........
'"I
~
f)--



С. 12 ГОСТ t6215-8t

3. Элементы конструкции, размеры и геометрические пара метры концевых
фрез с коническим хвостовиком указаны на черт, 3 и в табл. 3,

36

Б-5

'11. 10. nолиро8ать
г. ':;J

Черт. 3



ГОСТ 16115-81 С. 13

Га б я я ц а б
мм

Диаметр I
11' I do 1 d 1 а, I f I г I Г1 I Г, I h I h,

1 Шагфрезы 11 н, винтовой
D канавки

1'4 34 1'3 7 4,1{) 3,5 82,4
Ы 2,,5 '1,0 - ------ - - -
40 69 115 8 4,3 4,0 59,8116
7'1 1,6 4,0 - - - -- ,2',0- -
410

5,0 4,5118 - 1'7 ,67,3
711- - - '3,0 - --
416

18 1,6 5,1(}1210 - Ю 7-4,8gз- _- - - - 6,0 -- --
46

212 - 210 '1,,5 5:5 812,3
83

86 - - - --
53

212214 -- 4,0 819,8
98 - !12 7,0 6,5
53

215 2,,0 5;0 213 21,5 9(3,5
98 - - - - - - - --
56

216 8,,0128 -- г» 1'М,7
100 - - --

30
60

218 8,5 7,.5-- 2,0 5,0 14 ~bll2I,5юо - - - - -- --
32

ез
9,tO 8,0

11116
111'9,7

- - - - --
316

63
1109 2,5(} '6,0 2,1{) Ш,5 9,-0. 4,0

\'1'6
'1'314,7

6,0 '17 - --
713

40 310 1'1,,5 Ю,О 1>49,7
Ш5 - - 21,5 - - - -- --

415
7'3

6,5 118 112,0 Ii1,5 168,4
1136

3,115 7,3 - 6,0- - --
50

85
7,0 .210 114,5 Щ5 ',ы~7,1

ИЮ

1'-13. (Измененная редакция, Изм . .Nr 1).
4. Центровые отверстия --по ГОСТ 14034-74, форма д,
5. Сердцевина d2 должна равномерно утолщаться в направлении к хвосто-

вику на 1,5-2 им на каждые 100 мм.
6. Острые кромки на спинке торцового зуба скруглить,
7. Сварка - контактная стыковая оплавлением,
(Введен дополнительно, Изм. ом 1).
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С. 14 ГОСТ 16115-8f

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1•. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановnением Государ-
етеенноге комитета СССР по стандартам от 30.04.81 Н!! 1167

2. Срок проверки - 1996 r.
Периодичность проверки - 10 пет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16115-70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО·ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение нтд. на который
дана ссылка Номер пункта. приложення

б
8
б
Придожеине

ГОСТ 2841&--7'5
ГОСТ 17'()24-82
ГОСТ 200517-82
ГОСТ 1-4034-74

5. Переиздание (май 1990 r.) с Изменен~ем Н!! 1, утвержден-
ным в декабре 1987 r. (ИУС 3-88)
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