
УДК 621.952.025-229.324: 006.354 Группа Г27

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ОПРАВКИ РАСТОЧНЫЕ КОНСОЛЬНЫЕ
С КРЕПЛЕНИЕМ РЕЗЦА ПОД УГЛОМ 450
И ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7 : 24

КОНСТРУКЦНJIН размеры

Сопэо!е boring 1Jars with cutter
fittil1g at 450 апё 7: 24 сапе впапк.

Design and dimensions

ГОСТ
21226-75*

Постановпеннем fOCYA.pcTBeHHoro комитета стандартов Совета Министров сССР
от 12 HOJlC5pJl1975 г, Н!! 2838 срок введенн" уст.новпен

Проверен в 1981 r.

HecoC5nJOAeHMeстандарта преспедуеТСJl по закону

с 01.01.77

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные кон-
сольные оправки с креплением резца под углом 450 и хвостовиком
конусносгью 7: 24, предназначенные для обработки глухих отвер-
стий.

Стандарт соответствует стандарту СТ СЭВ 212--75 и между-
народному стандарту ИСО 2583-72 (А) в части, касающейся
размеров.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать
указанным на чертеже и в таблице.

Перепечатка воспрещенаИздание Офицнапьное

* * Переиздание (декабрь 1987 г.) с Изменением N2 1,
утвсржденныl!! в феврале 1982 г. (ИУС 6-82).
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* Размеры ДЛЯ справок.



Раз м ер ы, мм

"'"" ж .:
Обозначенне '" Дна метр " "''''" " "ж '" D L А ь, 1 ,. l, h с С.оправок <Li растачивания ж ..,

>;.0 Do Ж ж'" ~~м
",'" О ~;;

""~ '" - '" -- "' ...о"t:;;; О Ua ::<;'"

6300·0901 От зо до 45 25 8Х8 190 25 96,6 _2Q_ 22 I~ 0,92--
6300-090Q ..1Q_Q_ 106,6 80

1,6 1,15-- От 40 до 55 32 10ХI0 33 28 24 --
6300-0903 300 206,6 180 3 .ш.-- -- -- --- --

40 .'
6300.-0904

12X12...1i2_ 146,6 140 1,80
От 50 до 65 40 40 32 30- --

6300-0005 360 266,6 240 - - 2,0
2,94-- -- -- -- -- --

6300-0906 260 166,6 140 36 5
2,68-- От 60 до 85 50 16Хlб 50 40

6300--{)907 42{) 326,6 300 ,_ - -- 1 4,98-- -- -- -- --н . .
6300-0908 От 30 до 45 25 8Х8 200 25 93,2 65 22 I~ ~
6300-0009 210 103.2 75

1,6 2,,06
От 40 до 55 32 10ХI0 33 28 24 --,

6300-0911 320 213,2 185 3 2,71-- -- -- -- -- - -- --
6300-0912 45 260 153,2 125 ~-- От 50 до 65 40 12Xl2 -- 40 -- 32 3()

6300-0913 380 273,2 245 - - 2,0
3,94-- -- --

6300-0914 280
50

173,2 145
5

3,52-- От 60 до 85 50 16Х16 -- -- 40 36 --
6300-0915 430 323,2 295 5,91

..
о
Q



w
00 Раз мер ы, мм Продолжение

.,
'".. :t .:Обозначение '" Диаметр ... "':в'" .,

'" растачивания '" D '" L А L. 1 1. /, h с ·С.оправок '" =3:2.0 D. '" "'''='" .,
"'::1 ~'"о~J эо "''' "'.,., ..о u", :;;'"

6300-0916 От 40 до 55 32 гохю 260 33 133.2 __!_QL 28 24 1,6 2,70--
'6300-0917 360 233,2 203

3 3,30-- -- -- - --
6300-0918

От 50 до 65
280 153,2 123 3,2750 40 12Х12 4с -- 32 ао 2

6300-0919 400 273,2 240 4,40-- -- -- -- -- - - 2,0
6300-0921 ЗОО 173,2 143 ~От 60 до 85 50 16Х16 50 -- 40 36 5
6300-0922 450 323,2 293 7,84-- -- -- -- -- - - -- -
6300-0923 280 _!!_5_L 85 4,82-- От 40 до 55 32 юхю -- 3з -- 28 24 1,6\

6300-0924 380 215,2 185 _м!_-- -- -- -- - 3 --
6300-0925

От 50 до 65 55 300 135,2 105
3 5,33, 40 12ХИ -- 40 _- 32 зо

6300-0926 420 255,2 225 6,45-- -- -- - - 2,06300-0927 320 155,2 125 .ьц.-- От 60 до 85 50 16Х16 50 40 3б 5
6300-0928 480 315,2 285 8,42

....-........т.......

При м ер, у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я оправки для конца шпинделя с конусом
40, размерами D=25 мм и L= 190 мм:

Оправка 6300-0901 гост 21226-75
1, 2. (Измененная редакция, Изм, J'ё 1).



ГОСТ 2f226-75 С. S

3, 4. (Исключены, Изм . .N2 1).
5. Размеры КОНЦОВ оправок и технические требования к

ним - по ГОСТ 24644-81.
(Измененная редакция, Изм . .N2 1).
6. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ

8820-69.
7. Конструкция и размеры крепления резцов - по ГОСТ

13895-75.
IТ148. Неуказаные предельные отклонения размеров - + -2-

(Измененная редакция, Иэм. ом 1).
9. Пара метр шероховатости поверхностей канавок и фасок по

ГОСТ 2789-73 должен быть Rz:S:;;;40 мкм.
10. Остальные технические требования - по ГОСТ 17166-71.
(Измененная редакцня, Изм . .NiI 1).
11. Маркировать: обозначения оправки и товарный знак пред-

приятия -изготовителя.
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ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

ДnMHa

Масса

Время
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ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
ЕДННМЦil

ВWр8женме чер.з
ОБО3Нilченне

В.nНЧННtII Н••н_'ено.а- OCH08HW. И ДО-

нме меЖАУН'" nоnН ..Т.n.,Н ....
РОАное

русское единиц.. си

Частота герц Hz Гц с-I

Сипа HblOTOH N Н м,кг·с-2

Давпение паскаль Ра Па M-1• кг·с-2

Энергия джоуль J Дж м2• кг·с-2

Мощность ватт W Вт м2. КГ. c:~1

Копичество эпектрмчества кулон С Кп с·А
Эпектрическое напряжение вольт V В м2.кг·,-З·А-1

Эпектрическая емкость ·ФG.раД F Ф М~Кf-l.с4·А2

Эпектриче~кое сопротивление ом !.I Ом м2• кг.с...,'! . А-2

Эпектрическ.ая проводимос~ь сим~.n: S См M-~Kf-I.C'·A2
Поток магнитноil ИНДУКЦИИ вебер Wb Вб м2 • КГ. с:-2·А-I

Магнитная индукция теспа Т Tn кг·с-2• А-I

ИНДУКТИIIIНОСТЬ генри Н Гн м.2. кг.с:-2. А-2
СветовоА поток ЛlOмен 1т пм КА' с:р
Ос:вещенность пюкс Ix пк м-2• кд, с:р
Активность радионуклида беккерепь Bq Бк ,-1

Погпощенная .qоза ИОНИЗИРУIO- грэА Оу Гр м. 2. с-2

щего излучения
Эквивапентная доза мзпучення змвеJ:)Т Sv Зв м2 • с-2


