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СОЮЗА ССР

ШПОНКИ К ОПРАВКАМ
ДЛЯ ГОРИЗОНТАЛЬНО·ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ

Конструкция и размер ...

Тоо! ho!der keys for horisonta! milling machines.
Design апо dimensions

ГОСТ
15074-75

Взамен
ГОСТ 1507'-69

ПостаНОlпеннем focy-"арСТlенноrо комитета стандартов Совета Министров СССР
от 30 сентября 1915 г, Н! 254. срок деНст.ия установпен

с 01.01.77

АО Oi.Oi.81

НесоБПlOдение стандарта преспедуется по закону

1. Конструкция и размеры ШПОНОК должны соответствовать ука-
занным на чертеже и в таблице.
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Стр. 2 ГОСТ 15074-75

Раз м еры в мм

Обозначения
ШПОIIОК

Пр".,е-
няе-
месть

Испо.т- I
HCilHe

ь h
L

(пред.
ОТК '1.
по В,)

Масс",
кг ~

"

7050-0662 2 70 0,005
3 3

7050-0663 1 85 0,006

7050-0664 3
70 0,008

7060-()б65 4 4

7050·0666 2 115 0,015

7050-0667 90 0,024

705{}·06б8 115 0,033

7050-0669 1 6 6 140 0,040

7050-0090 3 150 0,042

7О5а-0651 140 0,054

7050-0652 1 180 0,070

7050-0653 230 0,088

7050-0654 115 0,041

7050-0655 2 7 7 125 0,048

7050-0656
150 0,058

7050-0657

7050-0658 3 ]80 0,070

7050-0659 230 0,088

7050-0671 115 0,060
2

7050-06712 125 0,055

7050-0673 1 8 7
140 0,060

7050-0674 3
150 0,066

7050-0675 2
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ГОСТ 15074-75 Стр. 3

Продолжение
Раз м еры в мм

Обозначения Iприменяемостьl
ШПОНОК

Испо.т- I
HCHlle

ь h (пред.Lоткл./
по В,)

Масса,
кг ~

7050-0676 :2 155 0,068

7050-0677 3 8 7
230

7050-0661 1 0,100

7050-0399 160
3

7050·0678 330 0,190
10 8

7050-0679 190 0,120
2

7050-0402 225 0,140

7050-0403 3 240 0,180
12 8

7050-0404 2 250 0,190

7050-0405 3 240 0,240

7050-0406 2 I 14 9
250 0,250

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я шпонки размерами
Ь=3 мм, L=70 мм, исполнения 2:

Шпонка 7050-0662 ГОСТ 15074-75

2. Материал - сталь шпоночная по гост 8787-68. Размеры
шпонки - по стандарту СЭВ СТ 49-73.



Изменение ом 1 ГОСТ 15074-75 Шпонки к оправкам для горнзонтально-фрезер-
ных станков. Конструкция и размеры

Постановяением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.02.82
ом 877 срок введения установлен

с 01.07.82

Пункт Г. Таблица. Заменить сбоэначение предельиого отклонения: В7 на
h 14.

Пункт 2. Заменить ссылку: СТ СЭВ 4'9-73 на ГОСТ 9472-70.
(ИУС Ng 6 1982 г.)
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