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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

РУЧКИ С ВИНТОВЫМ КРЕПЛЕНИЕМ

конструкция

Издание официальное

иnк издегвльство стандотов
Москва



УДК 621.9-229:006.354

м Е Ж г о с УДАР С Т В ЕН Н Ы Й

7095-0000
Группа Г27

с т А Н Д А Р Т

ручки с ВИНТОВЫМ КРЕПЛЕНИЕМ

Конструкция

Handles with screw mounting.
Design

ГОСТ
12485-67

Дата введения 01.07.67

1. Конструкция и размеры ручек с винтовым креплением должны соответствовать чертежу и
таблице.
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е ИПК Издательство стандартов, 2000
Переиздание с Изменениями



ГОСТ 12485-67 С. 2

Размеры,мм

g
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7095-0001 1 65 - 16

22 - 6,6 8 10 f--- 0,12710 100 116 5
7095-0002 2 - 55 - 18 5

7095-0003 1 85 - 6 30 - 9,0 10 12 f--- 0,23712 125 145 20
7095-0004 2 - 70 - 22 6
7095-0005 1 100 - 25 34 - 11,0 12 16 f--- 0,53З16 160 185 8
7095-0006 2 - 82 - 25 8

При м е р у с л о В н о г о о б о 3 Н а ч е н и я ручки с ВИНТОВЫМ креплением исполнения 1,
размером d = 10 мм:

Ручка 7095-0001 ГОСТ 12485-67
(Изменеввая редакцня, Изм. N2 1, 2).
2. Материал - сталь марки 35 по ГОСТ 1050. Допускается замена на стали других марок с

механическими свойствами не ниже, чем у стали марки 35.
t

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, ± 22 •

4. Покрытие - Хим. Оке. прм (обозначение покрытия - по ГОСТ 9.306).
5. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре или упаковке с указанием

условного обозначения.
3-5. (Измененная редавция, Изм. N2 2).
6. Пример применения ручек указан в приложении.
(Введен доволввтеяьво, Изм. N2 2).
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