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ГОСТ 26860-93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного Со-
вета по стандартизации, метрологии и сертификации

'2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации,
метрологии и сертификации 21 октября 1993;r.

За 'принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование национального
органа по стандартизации

Кыргызстандарт
Молдовастанда,рт
Госстандарт России
Гаджикстандарт
Туркменг лавгосинепекция

Республика Кыргызстан
Республика Молдова
Российская Федерация
Реепублика Таджикистан
Туркменистан

3 Настоящий стандарт 'подготовлен методом прямого применения
международного стандарта ИСО 5414-1-85 «Патроны (дер-
жавки концевых фрез) с зажимными винтами для инструмен-
тов с цилиндрическими хвостовиками с .лыской. Часть 1. Разме-
ры механизма передачи крутящего момента хвостовика» и пол-
ностью ему соответствует

" ВВЕДЕН .взхмвн ГОСТ 26860-86
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УДК 621.9-229.323:006.354

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ

Группа Г27

ДЕРЖАВКИ С ,'ЗАЖИМНЫМИ ВИНТАМИ ДЛЯ
ФРЕЗ .С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ,хВОСТОВИКОМ

С ЛЫСКОА
Присоединительные размеры элементов крепления

хвостовиков
Holders wHh clamp screw for fJatted рагаНеl
shank end miIJs, Dimensions 01 the driving

system of .гоо! shanks
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Дата введения 01.01.95

Настоящий стандарт устанавливает размеры державек с аа-
жимными винтами для фрез с цилиндрическим хвостовиком с лыс.
кой по ГОСТ 25334, размеры специальных зажимных винтов, а
также максимальные диаметры передней части державок.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Державки должны изготовляться исполнений:
1 - для крепления цилиндрических хвостовиков .".;:20мм с од-

ной лыокой, предназначенные для односторонних или двухсторон-
них фрез;

2 - для крепления цилиндрических хвостовиков ::;;".25мм с дву-
мя лысками, предназначенные для односторонних фрез.

2. Размеры державок исполнения 1 должны соответствовать
указанным на черт. 1 и в табл. 1, исполнения 2 - на черт. 2 и в
табл. 2.

Издание официальное
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, Исполнение 1

(2

Черт, 1

Исполнение 2

Черт. 2

Таблица 1
мм

d, 1, 1. d. d,
Н5 ±1 О О БН

-1 -1

f)
35 18,0 ~15 }'.16--

н 218 М8-- -- --
1\) 39 20,0 Зi51 IМ:Ю

12 44 22,5 412 M:12
Ii, 47 24,0 48 MI,4----
2J 49 125,0 Е2 1.1\11116

,

Таблица 2

d, 1, 1. 1, d, d,
Н5 ±I О ±О,5 О БН

-1 -1

25 54 24 25 65 М'8Х2

32 58 28 72-- -- - -- -- ~V\,~ЮХ2
40 68 30 32 90-- __ о - -- --
50 78 3) 35 100-- -- - -- -- .I\124Х::
63 88 40 40 130

3. Размеры зажимных винтов должны соответствовать указан-
ным на черт. 3 и в табл. 2.

Черт, 3
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Таблица 3

d, d, Расточные
6Ь +0,1 1· патроны d,

О

ме 4,121 .о 6

Mt& 5:,15 10{) в
M~I(} 7,10, 12 .о
M12. '8,!() :'2i;16
МII4 ЮiO 16

Мlб Jbl"I() :15 210

М-:,8Х2' 1J!2,,()I ~15
20

3121~~IJХI2 ,!I4,Q,
ФО

2'5

'M~МX2 БЮгао
за 63

* Значения номинальной длины винта указаны для патронов dl<ЗI2: мм. Для
патронов dl>312 мм значения l даны для справки и рассчитываются из макси-
мального значения d2. В случае уменьшенного значения d2 длина винта должна
быть пересчитана так, чтобы обеспечить необходимую длину свинчивания,

4. Резьба метрическая - по ГОСТ 24705. Поле допуска резь-
бы - по ГОСТ 1609.3.

5. Требования к изготовлению винтов - по ГОСТ 11074.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИ~НО-ТЕХНИЧЕСКИЕ докьмвнты

Обosвачuие НТД, на КQТОРЫЙ
Аава ссылка Номер пункта

гост J :WI4.-8>4гост II&О9\Зi-S; I
ГОСТ 241710151-8':1
ГОСТ 2513314\-82

'5;
4
4
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