
УДК 621.951.47.025.7(083.74) Группа Г2)

ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ЗЕНКЕРЫ С КОНИЧЕСЮ~М ХВОСТОВИКОМ.
ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ.

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕй ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ
Конструкция и размеры

Tapercd carblde-tipped соuпtегsiлks for mасhiпiпg
parts from Iight а1!oys.
Design and dimепsiопs

ГОСТ
21583-76

Взамен
МН 329-60

Постановпением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР
от 20 феврапя 1976 г. Н!! 452 срок демствия YCTaHOBneH

Число J/jObeO Z=J КОIIУС Морзе.

L

Издание официапьное

*
Перепечатка воспрещена

28



гост lH83-76 Стр. 2

р а 3 м еры в ММ

Зенкер .N! 1 ЗеНl(ер .N! 2 Dномин ~
'" ~ 5'
се :;z
ёj :::; L 1 u

Оооэпачепие ;,.'" Обозна чеиие :§;: г-в ряд 2-й ряд ?:-., ...
~~ E~ ~

2320-0503 2320-0504 18 - 228 _EQ_I
2320-0507 2320-0508 - 19 233 135-- --
2320-0511 2320·0512 20 - 238 140

2--
2320-0515 2320-0516 - 21 243 145--
2320-0519 2320-0520 22 - .248 150--
2320-0523 23:Ю-0524 - 23 253 155-- -- --
2320-0527 2320-0528 - 24-- 281 160
2320-0531 2320-0532 25 ---
2320-05.35 2320-0536 - 26 286 165 3
2320-0539 2320-054() - 27-- 291 170
2320-()543 2320-0544 28 --- --
2:320.05471 __ 'L320-0548 - 30 296 175 --
2320-0551 2320·0552 32 - 334 185

2;)20-0.5.15 1= --
2320-0556 - 34 4---

2320-0559 I 2320-0560 35
339 190-

При М е ч а н и е. Зенкеры по l-MY РЯДУ диаметров являются предпочтитель-
НЫМИ для применения.

Пр и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зенкера N!! 1 диа-
метром D = 18 мм:

Зенкер 2320-0503 ГОСТ 21583-76
3. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров -

110 ГОСТ 21586-76.
4. Технические требования - по ГОСТ 21587-76.
5. Центровые отверстия (форма В) - по ГОСТ 14034-74.
6. Размеры конусов Морзе - по ГОСТ 2847-67.
7. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет-

ры режущей части зенкеров указаны в рекомендуемом приложе-
нии 1.

8. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок и
схема установки канавочных фрез указаны в рекомендуемом при-
ложении 2.
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Стр. 3 rOCT 1t583-76

ПРИЛОЖЕНИЕ ,
Рекомендуемое

эпемвнгы КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
РЕЖУЩЕй ЧАСТИ ЗЕНКЕРОВ

Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры режущей ча-
сти зенкеров приведены на чертеже и в таблице.

А-А

R2

5-Б

~,

• Размеры для справок.



rOCT ~58)-7' Стр. 4

Раз м еры в мм

Шаг
Номера

пластин по
D d г, 1 1, н h, f r г, г. 5 винтовой ГОСГ

канавки 2209-69

18 13 140 4.8 5.2 97.9-- -- - -- --
19 14 14S 16 5,0 5,7 4,0 7,5 2,0 2,0 103.5 2511

17,0 -
20 15 1.10 5,3 6,2 108.8-- -- - - - -
21 14 15.1 5.5 5.6 114,5-- -- -
22 15 160 5.8 6.3 5,0 8,5 25,0 119,7-- - --
23 16 165 18 6.6 2,5 2,5 125.0 2513- 6,2 - -
24 17 7,0 130.5-- -- 20,0 170 --
25 18 6.5 7.6 5,5 10,0 136,0-- -- - - -- --
26 16 175 7,0 8,2 141,5-- -- - - -- -- - - - --
27 17 7 ') 7,5 147,0

23,5 180 20
8.() 6,0 11,0 3,0 ·2.51528 18 7.7 15:2.3

-1
30 ~I- 8.() 9.0 3,0 31,5 163,2-- 20 - -
32 195 8.7 8,0 174,0-- -- -
34 22 25 9.2 9,0 7,0 13,0 3,5 _ 184.0 2517-- --30,°1200 --
35 23 I ! 9,5 9,5 190,0
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Стр. 5 rOCT 21583-76

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Рекомендиемов

РАЗМЕРЫ ПРОФИЛSl ФРЕЗ ДЛSl О&РА&ОТКИ ВИНТОВЫХ КАНАВОК
И СХЕМА УСТАНОВКИ КАНАВОЧНЫХ ФРЕЗ

1. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок зенкеров при-
ведены на черт. 1 и в табл, 1.

-х i- Ха

Черт. 1
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rOCT 11583-76 Стр. 6

Таблица 1
мм

с Номера точек
:z: . "'-

'" ~::: :о

I I I I I I I I I
.... g~~~з о 1 2 3 4 5 б 7 8 9Cj- ::.:: ::-S--Eo

]8 Х -11,8 -11,4 -10,8 -10,0 - 9,0 - 8,4 - 7,2 - 6,2 - 4,9 - 3.7

У 32,0 33.1 34,0 35,0 36,0 36,2 3.1.0 34,1 32,6 31,3-- - --
х -12.5 -12,2 -11,7 -11,3 -10,7 -]0,1 - 9.,'')- 8,7 -- 8,0 - 7.0

19
У 32,0 32,7 33,6 34,3 35,0 3.5,7 36.3 36,6 36.4 3.'),0--
Х -12,8 -12,3 -11,8 -11,2 -\0,7 -10,1 - 9,5 - 9,0 - 8,2 - 7.0

20
у 33,0 33,9 34.6 35,3 35,9 36,5 37.0 37,0 36,7 35,1--
Х -12,8 -12.4 -11.9 -11,5 -10.7 -10,0 - 9,4 - 9,0 - 8,0 - 7,0

21
У 32,0 32,9 33,8 34,5 35,.') 36.4 36,7 36,8 :Ю,.') 35.5---- ------ -- -- -- -- -- -- --х -13,5 -13,1 -12.8 -12,5 -12,0 -11,4 -10,6 -10.0 - 9,5 - 9,0

22
у 32,0 32,9 33,5 34,0 34,9 35,7 36.7 37,1 17.2 37,3---- -- ---- -- -- -- --

- 9.71- R.G
--

Х -14.0 -13.6 -13,0 -12,4 -11,7 -11,0 -10.5 _. 7.2
23

У 33,0 33,7 34,7 35,6 36,5 37,4 37,7 ~ 37,9 36,0

Х -14,0 ":"13,5 -13.0 -12,4 -11,7 -11.2 -10.0 - 9,1 - 8,0 - 6,7
24

у 33,0 33,9 35,0 36,0 36,7 37.5 38,1 37,9 37,0 а.5.4-- х -14,5 -14.3 -13.8 -13,0 -12,3 -11.5 -10,7 -10,0 - 8,9 - 7,7
25

У 33,0 33,5 34,7 36,0 37,0 37.9 38,4 38,6 38,1 36,6--
- 9,.')1- 8 ..1х -15,0 -14,5 -14,2 -13,5 -12,6 -11,5 -10,5 - 7,.")

26 ---~у 34,0 35,U 35,7 36,7 37,8 39.0 39,5 39.2 38,0 36.7----
Х -16,0 -1.5,6 -15,2 -14,6 -13,9 -1:2,9 -12,2 -11,5 -10.2 - 9.0

27 ----у 38,0 39,0 40.О 40,9 41,9 43,2 43,7 44,0 43,8 4.3.0----
Х -16,6 -16,1 -15,5 -14,9 -14,1 -13,3 -12,6 -11,') --10,4 - 9.0

28
39,0 41,2 42,0 43,1 44,U 44.7 4.1,0 44,6 43,5У 4U,0-- -- ----х -17,3 -16,9 --16,5 -15,8 -15,() -14,0 -13,0 -12.0 -11,0 - 9.8

30 у 39,0 40,0 41,0 42,0 43,0 44.0 45,1 4,1.5 '+5,2 44.0--
Х -18,8 -18.3 -17,8 -17,2 -16,4 -15,5 -14,5 -13,5 -12.8 .- 11..5

32 у 39,0 . 40.0 40,9 42,0 43,3 44,5 45.5 46.5 46,6 46,3-- Х -20,0 19,4 -18,8 -18,3 -17.7 -16,9 -16,1 -15,0 -14,0 -13,1
34

У 39,/j 41,0 42,0 42,9 43.8 45.0 46.0 47,2 47.9 4В,I

35 Х -20,0 -19.5 -19,0 -18,5 -17,8 -17,0 -15,9 -15.0 -14.0 -13,0
-у- 40,0 4u,7j----;п:7 42,7 43,7 44,7 46,3 47,l 47,9 ~
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Стр. 7 rocr 2t58J-76

мм
прадолжение табл. /

о Номера точек

Нl! ю I н I " I гз I н I " I ге I " I тя I "
~I- 2,81- 1,81- 0.131_0_1~

х 1- 7.7 - 5,9 з.511 О 3.0

_}!_ у I 41.3 39,1 36,5 34.0 31,2
Х - 8.0- 6.2 - з.8,1 О 3.0

28 -У-. 42,0 39,7 ;36.7 34,0 32,5
---- -- -------- --1------'--

30 ~ - 8.5 - 6,9- 5'31_ 2,0 __ 0 1_.5~~ 6,0
У 42.2 40,0 38.:2 3S.4 34.5 33.8 33.\ 32.6 32,1---- ------,-- --- ----- -- ----

32 ~ -10.4- 9,2- 7'41- 5.8 - 4,0 - 2.1 - 1.0_0_~~O
___ У_ 45,2~~~ 37.2 35,7~ 34.0 33,0 32,4

Х -12,0-\0,0 - 8.61'- 7.0- 5.0 - 2,7 О 2,2 5,0 8.0
~ У 47,6 45,0 42.91 40.8 38,5 36,5 34.9 34,0 ~ 32.7

35 ~ -12.0-1~,0- 8.71- 7.1- 5.~ - 2,5 О ~ 4,0 ~
У 47,54.),043,0,40,9 38,Ь 36,3 35,0 34,1 33,432,5

18
У 30.5 29.6 28,7 28.0 26,5--,-- ----------

19 ~ -6,0- 4,8-· 3.1_0_~

У 33,8 32,3 30,4 28.2 27,8-- -- __ О _

20 ~-5,Б-4.2-2,5_0_~
___ У_ ~ ~ 30.0 ~\~

21 ~ 1- ·'1.41-з.61-J,()I_0_1_2?
__ ,_Y_I~I~I 30.41 2901 27.8

22 I~I-7,3 - .5.9 - 2.61'_0_ ~
у 35.9 34,0 30.6 28,8 27,6-. -- -- --- --- ---
х - .1,9 - 4. О - 1.91 о 3, U

23 1-------------
у 34,1 32.0 ~ю,ОI' 28.9 27,5------------
Х - 4.4- 2,7 - 1.0 () 3.0

24 1----·\--
~~~_зО,() 29.4~

Х - 5.9 - 4,2 - 2. 91 о 2. О
25 1------------

у 34,.') 32.7 3\ ,4 29.51 27.9

26
х 1- 6.21- 4.31- 2.01 о 1 3,0
у 1 34.91 32.81 3().61 :29 ..51 21\,0
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rOCT 1tS8J-76 Стр. 8

2. Схема установки фрез при фрезеровании винтовых канавок зенкеров при.
ведена на черт. 2 11 В табл. 2.

ФРС3U

])

* Размер для справок.
Черт. 2

Раз м еры в ММ Та б л и ц а 2

Ме;.косевое Угод поворота у "од поворота
D й, рвесточине С-;-0.13 к, град. торцового се-

А чения ф, град.
!

18 65,2 37.30 I 22.02 I 100.03

19 65,6 37.67 I :21,62 I 99,20

20 66.2

I
38.19 I 21,22 I 98,66I I

I

21 66,6 38,94 I 22,83 I 89,50!
22 6'7 '1 I 39.22 22.02

I
91,07)J _

__ о

2.3 68.0 39.87 21,62 91,21

24 68.0 40,40 22.02 I 87,88I
I

2.') 68.б 40,87 21,62 I 87,92

26 69,6 41.~5 20,82 i 89.44I

27 79,0 46,55 22,02 I 89,21

28 8О.О 47.00 21.22 I 91,00

30 80,6 47,97 21,22 88,'27

32 82,0 48.88 20,42 88,.58

34 83.0 49,40 20,22 i 87,27

35 83,6 .10,44 20,02 I 86,62
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Изменение .Nt 1 гост 21583-76 .ЗенкеРы с. конАческим хвосговвко .. , ОCИAJЦеи·
ные твердосплавны.ми вваствнавн, для обработки деталей из легких саЛ.во"
Конструкция и' размеры .
Постановлением Госудврственного .комитета. есср по. стандартам от 26.03.84
}6Я58 срок введения устаноален .

с 01.09.84

_Под наименованием стандарта проставить код; ОКП 39 1622.
Пункт 1. Второй абзац изложить в новой редакции: «Стандарт соответст-

вует СТ СЭВ .841-,-78 в части диаметров и длинь.
Пункт 6..Заменить ссылку: ГОСТ ЩТ-б7 на' ГОСТ 2i5557--.8'2'.

. Приложеине 1: Чертеж. 'Главный вид. Заменить размер: II на -1.
. . (ПрадОA:JICенuе см. стр. 76)



(Продолжение изменения к ГОСТ 21583-76)
Таблица. Графа 11. Заменить значение: 25 на 2fЭ;
графа h. Заменить значения: 180,0 на 8,7; \8,1 на 9,7; '9,2 на 10,7; 9;5 на

11,2; .
графа hl• Заменить значения: 8,0 на 10.0 (2 раза); 9,0 на Н,(} (2 раза);

9,5 на 11,5;
графа s. Заменить значение: 3,5 на 3,0; .
графа. «Номера пластин по гост '2200--69». Заменить ссылку и обозна-

чения: ГОСТ '2209--69 на ГОСТ 251424-82\ 215.11на 25110, 2513 на ~5130, 2515
на 25150, 2517 на 25110.

(ИУС H~ 6 '1984 г.)

,


