
УДК 61i.9-119.3i4-43:006.3S4 rpYnn8 r17
703f-0630

rOCYAAPCTBEHHblA СТАНдАРТ СОЮЗА ССР

Конструкция и размеры

ГОСТ
14738-69*

ШПОНКИ СТУПЕНЧАТЫЕ

Stepped keys.
Construction and dimensions Взамен МН 479i-63

Постаковпением Комитета стандартов, мер н измеритепьнwх при боров при
Совете Министров СССР от 13 июня i969 r. N! 680 срок введения установпен

с Oi.07.70
Проверен 8 i980 г, Срок деi4СТ8ИЯ оrраничен до Oi.Oi.90

Несобпюдение стандарта преспедуется по 38КОНУ

Настоящий стандарт распространяется на ступенчатые шпон-
ки, предназначенные для установки приспособлений на столах
станков.

1. Конструкция и размеры шпонок должны соответствовать ука-
занным на чертеже и в таблице.

RZV'(V)
81

ИЭД8ние официапьное Перепечатка воспрещен.
• Пере издание (сентябрь 1985 г.) с Изменением М 1,
утвержденным в июне 1980 г. (ИУС М 9 1980 е.)
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rOCT 14738-69 Стр. 2

Размеры в мм

" I (п~ед.
i"; ~

.'

Обозначение "
В, h

:I: (пред. (пред. масса,
"ШПОНОК :< .. I отк.т. ОТКд. Н L откл , b=h, С ::1/, ; кг
§.~ по hб) по js6) по Ы2) ~

t:::<

7031·0641 10 14 10 16 I ;.
0,012-- -- -- -- -- 4 0,6

7031-0642 12 16 12 20 1 1,6 0,022-- -- -- -- -- -- --
7031·0643 14 20 14 25 5 0,040-- -- -- -- -- -- -- --
7031-0634 18 24 18 30 6 0,080

-- -- -- -- -- -- 1 2
7031-0635 22 28 22 40 7 0,166-- -- -_ -- -- -- --
7031·0636 28 35 28 50 0,340-- -- -_ -- -- -- 2,5
7031·0644 35 45 36 60 10 2 0,653
7031-0645 -- 42 52 42 70 -- 1,024
7031-0639 -- 48 ---тг 48 80 -- 1,6

1,536
7031·0646 -- 54" 65 54 90 12 3 2,153

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ступенчатой
шпонки размером В= 18 мм:

Шпонка 7031-0634 ГОСТ 14738-69
(Измененная редакция, Изм. Н!!1).
2. Материал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-71. Допускает-

ся замена на сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
3. Твердость - 41,5 ... 46,5 НRСэ •

4. Допуск перпендикулярности поверхности А относительно
поверхности Б - по 8-й степени точности ГОСТ 24643-81.

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий -
Н14, валов - h14, остальных - ~±-1;14; угловых - 9-й степени
точности по ГОСТ 8908-81.

(Измененная редакция, Изм. Н!!1).
6. (Отменен, Изм. Н!! 1).
7. Покрытие - Хим. Оке. прм (обозначение покрытия - по

ГОСТ 9.073-77). По соглашению с потребителем допускается при-
менение других видов защитных покрытий.

8. Маркировать: наименование изделия, его обозначение, обо-
значение настоящего стандарта и товарный знак предприятия-из-
готовителя. Маркировку нанести на таре или упаковке для шпо-
нок одного типоразмера.
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Стр. 3 rOCT i4738-69

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ ПАЗОВ В СТАНОЧНЫХ
ПРИСПОСО&ЛЕНИЯХ ДЛЯ УСТАНОВКИ СТУПЕНЧАТЫХ ШПОНОК

мм

в
В,

(пред. откл.
ПО Н8) h

1.6

10
12
14
18
22
28
36
42
48
54

'14
16
20
24
28
36
45
52
6\)
65

5
5
6
8
9

12
12
12
14
14

1 - станочное прнспоеобя ..
нне; 2 - стоя станка



Изменение .N't 2 rOCT 14738-69 Шпонки ступенчатьi'e. Конструкция и размеры

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам от 20.04.89 .N! 1025 .

Дата введения 01.01.90

Наименование стандарта. Исключить слова: «и размеры», «and dimensions».
Пункт 1. Чертеж. Заменить параметры шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3;

Rz 20 на я« 3,2; я« 1,25 на я« 0,8; Ra 2,5 на Ra 1,6.
Пункт 2. Заменить ссылку: ГОСТ 1050-74 на ГОСТ 1050-88.

(Продолжение с,и. с. 130)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14738-69)
Пункт 5. Заменить слова: «отверстий - Н14, валов - h14, остальных

тти
±--2- ;угловых - 9-й степени точности по ГОСТ 8908-81» на «НI4, h14,

t2
±-2-»'

Пункт 7. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073-77 на ГОСТ 9.306-85.
Стандарт дополнить пунктом - 9: «9. Рекомендуемые размеры пазов В'

станочных приспособлениях для установки ступенчатых шпонок указаны в при-
ложенииэ,

(ИУС .N2 7 1989 г.]


