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En,d mШs with .t~pered еЬаnk.

Design and dimensiOt1lS

ГОСТ
17026-71*

ОКП 39 1822

(СТСЭ8 t09-79)
Ваам",

гост 1.237-57• час,.. фреJ С ICOН".... ·
СICNМUOСТ08"lCOмми .11-65...ми .0-61

nOCT• ..o.пeн"eM rOCYAilPCY88HнorO МO~.T. eт.llA8pT08 Со .. ,. МмННСТР08 СССР
о; 9 "IOН81971.Т. мt 1.t05 срок •• Ц.Н"8 уст.мом.м

С 01.0t.73
npO •• p.H •• 982 т. Пост. МI 123.2о, .25.03.8.2

И.сolIllOД.Н". СТ.НД.РТ.npecn.Ayerc. fIO а_ону

. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 109~79.
(Введен дополнительно, ИЭМ. ом З).

_. тнnы И основ .... 'АЗМlPW

1.1. Фрезы должны изготовляться двух типов:
1 - фрезы с нормальным зубом;
2 - фрезы с 'крупным зубом.
Фрезы каждого типа изготовляются в двух исполнениях:
А - фрезы е цилиндрической ленточкой;
Б -1 фрезы, заточенные наостро.
1.2. Основные размеры фрез должны соответствовать указан-

ным на черт. 1 и в табл, 1. ....
д.llа типа I Дп типа 2

Конус Морзt'

L
Черт. 1*

• Черт. 2 нсключея.
"адан ... офнц".n"но. n.p.n .... 'o .0Сnp.щ.ма

*• Переиздание (март 1986 г.) с Изменениями М 2, 3, 4, утвержденными
в январе 1977 е., .марте 1982 г.; Пост. 1233 от 25.03.82, апреле 1985 г.

(ИУС 2-77, 6-82, 7-85).
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:Фрезы типа I

Размеры в им'

/
Таблица 1

Праворежущие dПраворежущие

~ЗЫ ИСПОЛнeRИи Б

2223-0193

26

1Н

4 2

Леаор~хфци

2223-0115 ...... ·.·].:•••••·.·.1.0..•·•.....•..- ..;---'.~
2223-0124' ; 11'

,. ", ' ... .,'-.-.1 1--1 .. I""__I_

для фрез
типа I

I(омус
Мо,рзе

2223-0112 1 1 -----Т· l 2223"01142223-0113'

2223-0121 1 1 ~012til' 1 2223-0123. -- ----- .•.•..-.,.

2223-0129 1 1 . 2223;'O~E ; 2223~01.32

2223-01651 1 2223-0167....__
2223-0292 2223-(}293, I , 2223-0294

-
2223-0001 . 2223~()()()z - 2223-0041--- -
2223-0003 2223 с0004. mЗ:"()043

2223-0005 2223-0000 2223-004Q--
2223-0296 2223"0297 2223-0298

2223-0001 2223-0008 2223-0047

2223-0138 2223~0139 2223-0141
2223-0009, '2223-0010 2223-0048--
. 2223~0011 2223-0012 2223-0050--- 2223-0305 2223-0306 2223-0301""1

2223·0133

2223-0168

"_.,

~lrI2

2223-0290 ,-r--
14

--- --2223-0795 .. 16 .i17 I I 2- - 32
2223-0197 18------ --2223-0299 123 ..

20 О-- - '!32223-0799 140 3-- 38 -- -- -2223-0142 123 5 2 а22 -- -- Т·2223-0801 140-.--- -- -- ....
2223-0803 25 3 -

45 147 n
-t

2223-0308 28 1'.
N

Число зубьев

1:

1:

'96

111

96

1

1
~



продоAtltteIШe ra6A. 1.-
QI) р а'з м еры в мм

фрезы ТJlUa ~

фрезы HCUOmreJl •• Л .ФРезы всиo.n8eвв. Б
Чисяо зубьев

Праворежущ.ие Л~ущне Правrjрежущае Леворежущве d 1 L Кооус
-

ДJlИ ckPeз
Морае

r'1Ptвce- n,p;IMe- Пl>truе· '~e-0603на.чеиn ' няе- Обознaqенне няе- Оёоенвчеиве вяе- Обозначение lfjIie- '1'IШa 2

яость IIОСТЬ МОСТЬ М«1'ь

'2223-0116 222S~OJt7 2223-9118 2223-0119 10- - - - - 22 -w
2223-0125 2223-0126 2223-0127 2223-0128 11 1

-- --
2223-0134 2223-0135 2223-0136 2223-0137 ''96-- 12 - -
2223-0169 2223-0171 2223-0172 2223-0113 1Н 2---- 26 ......._.. --
2223-0314 2223-0315 2223-0316 222З-0317 эе 1- 14 1- --
2223-0081 2223-0082 2223-026t 2223-0869 тп- --- -- 3
2223.:.0083 2223-0084 2223-0263 2223-0872' 16 2- - -- 32 \17
2223-0085 2223-0086 2223-0265 2228-0614 18~ - ---- -
2223-0318 2223-0319 2223-0321 2223-9322'

20
123............___ -- --

2223-0087 2223-0088 2223-0267 2223-0876 140 3'-- 38 --
2223-0143 2223-0144 2223-0145 2223-0146

22
123 2- -- --

2223-0089 2223-0090 2223-0268 2223-ов71 140-- --
'2223-0091 2223-0092 2223-0270 2223-0879 ~

3- 45 147
2223-0327 2223-0328 2223-0329 2223-0331 28



ПродОАЖенuе ,а6А. 1
Размеры в мм

' .." _'" Фрезы типа '1' .. _''''''

ф.рt"зы испоmrевии • фрезы flСПО_ИИ Б
Чвсво зубьев

ЛР8вореXl:УЩ1lе' Л-еворех':Уll/lllе ПР8вореXl:ущие леаорl!.уш.е d 1 L КОНУС
MQII8e

IПРИJfe- \при .. е- JПрные- I(1.риМе- для фрез

Оёознвченее няе- ОБОЗIf8'1е11'и.е няе- ОБОЗИ'8чеи,ие няе- Обозначенее 'вве- 'ПIII8 I

.. ОСТЬ JlЮCТЬ яостъ lfOC1Ъ

2223-0013 2223·оон 2223- (}()52 22'23-0805. 28 45 170 5 4- --- --
2223-0147 2223-0148 2223-0149 2223-0151 155 3- 11--- 32 --
2223-0015 2223-0016 2223-0054 2223-O$Q1, ' 178 ..- - 53 - --
2223-0156 2223-0157 2223-0158 2223-0159 155 3

з6 --
2223-0017 2223-0018- 2223-0051 2223-0811 ' J78,

1- i.--. ~ 4- .
2223-0019 2223-0020 2223-0059 2223-0813, - 188 6'- '40 ~ (о-

2223-0309 2223-0311 2223-0312 ~-~IЗ 63 221 5~ '- 1-
2223-0021 2223"0022 22:l3-~1

,
2223-0813 188 4

45 --
2223-0023 2223-0024 2223-0062 2223-0816 221 5-- - ---- -- --
2223-0025 2223-0026 2223-0065 2223-0819 200 4- 50 --
2223-0027 2223-0028 2223-схх;6 2223-0821 233 ~-- -_ ... -- 75
2223-0185 2223-0186 2223-0069 2223-<1824

56
200 4

,,-.,._ .. _,.-.- .

82223-0787 . 2223-0188 2223-0070 2223-0825 ,~---- 5
2223-0791 2223-0192 2223-0071 2223-0826 63 90 248

/

8,
.....



Фрезы типа ~

Фрезы нсполн'eJlИ.JI А Фрезы 8:СПOJJllreИНН Б Число зубьев

Праворежущие Л,евореЖУlПIИе Праворежущие ЛевореЖУlПIИе d 1 L I(OHYC

дЛЯ фрез
MOJ)3e

/прю ..е- /прнме- Iприме- Приме- типа 2Э603Н1аченli~ няе- Обоэначенве няе- Обозначенне няе- ОБОЗlI'ачеюre няе-' мос1Ъ МОС1Ъ , МОС1'Ь кость

2223-0093 2223-0094 2223-027:2 .2223-0882 28 45 170 3 4---- --2223-0152 2223-0153 2223-0154- 2223~'()I55 155 3
32 -- --2223-0095 2223-0096 2223-0274 2223-0884 178 4-- -- 53 -- -_

2223-0161 2223-0162 2223-0163 2223-0164 155 3-- 36 --, - -_
2223-0007 2223-0098 2223-0277 2223-0887 178-,--- -_ 42223-0099 2223-0100 2223-0279 2223-0889 188 4-- 40 -- -_
2223-0332 2223-0333 2223-0334 2223-0335 63 221 5-- --, --2223-0101 2223-0102 2223-0281 2223~0892.

45
188 4-- -- -_

; 2223-0103 2223-0104 2223-0282 2223;;0893 221 5-- - -- -- --, --2223-0105 2223-0106 2223-0285 2223~0896'
50

200 4-- -_
2223-0101 2223-0108 2223~0286 2223-0891

75
233 5-- --2223-0863 2223-0864 2223-0289 2223-0901

56
200 4-- -- --2223-0865 2223-0866 2223-0290 .,2223-0902 233 5- - -- 52223-0867 2223-0868 2223-0291 2223,,()903 63 90 248

Размеры в мм
ПродОllженuе табll. 1 g

UI...
О
Q-...
!-



rO,CT 110.2~7t Стр. 6.

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
d = 16 мм, типа 1, .праворежушей, исполнения А:

Фреза 2223-0003 ГОСТ 17026_:_71
То же, исполнения Б: ,
, Фреза 2223-0(Н..3 гост 17026-71
При м е р у с л о в н о г о о б о 3 Н а ч е н и я фрезы диаметром

d= 18 мм, типа ,1, праворежущей. исполнения А:
Фреэа 2223-0085. FQCT 17026-71

То же, исполнения Б: '
Фреза 2223--0265 ГОСТ 17026-71.

(Измененная редакция" 8зм. ,. 3).
1.2а. (Искяючен, ИЗМ. \ом 3).
1.3. Фрезы должны изготовляться с неравномерным окружным

шагом зубьев, указанным на черт:":Ги в табл. 3.
При м е ч а н и е. допускаете. 1I3I'OТ08JleHHe фрез типа 1 с равномерным

окружным шагом.

Черт. 3

Т а б л и ц а 3*

Число зубьев I СР. I '1'. '1'. I .,. I '1'. I СР. '1', I '1'.z

3 1100 1230 1270 - - - - ---
4 900 850 900 950 - - - --- -- -- -- -- -- --
5 680 720 760 680 760 - - --- ----
6 570 630 570 630 570 630 - ---'_1-
8 420 480 420 480 420 480 420 480

.. Табл. 2, 2а, 2б искяючевы.

1.4. Фрезы должны изготовляться праворежущими, леворежу-
щие фрезы - по требованию потребителя.

В хвостовиках леворежущих фрез направление резьбы должио
быть левое.

21



~TP., 7 ,rocт 1182'-71

1.5. Угол наклона стружечных канавок (J) 300 ... 350 для фрез
типа 1, 350 ... 450 для фрез типа 2.

1.6. Размеры конусов Морзе - по ТОСТ 25557-82.
1.7. Центровые отверстия - по ,ГОСТ 14034-74. Допускается

цилиндрическая выточ:ка со стороны рабочей части.
, 1.8. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез
указаны в приложении.

1.9. Размеры радиусов скрутлений и фасок принимаютоя по
технологическим соображениям.

1.10. Технические требования - по ГОСТ 17024-62.

22



юс, 17026-71 Стр. •

пянпохеннв
PeKOMeHдyeJ«Н

эJlEмllnы~ КOIIC1PJICI.WИ и' nOМlТ1lМЧЕСКМЕ ПАРАМЕТРЫФРЕЗ
1. Элементы ковсТрущи а re~етрические параметры фрез указавы .а,

черт. 1 и 2 и 8 табл. ! и 2. ' , ' .
12.Допускается ввтстоваягь на ковусе Морзе выточку дДи иарквревка,

тu 1
Коние MtJP3tJ

!
1'12·"

.. ,~

Исполнение ,А
Вариант

А - А паОернуmа
000,0,5 ~ •

ПОЦUЛU:дРfft, "с4

Черт. 1

ti паОеРН!lmо
~

Исполнение 5
А-А поВернуто

- ft



Стр. '9 rocт 0026-'.

Тип 2

1
112:1

/;
Исполнение А
А -А nolJepHljmO

до 0.05 6:"5 nolJepHfjmo

"

Исполнение А
Вариант

А -А nоЬ.ернуmо
iJo 0.05

Черт. ~



Таблица 1
Размеры в мм

I I I r I I \

'1 I ' 'I(~YCd 1 1, d, d. z h· h, r " I " J МОрзе,

10 22 9,5 5,0 2,4 2,3 1.0 t ,О--
11 10,5 2,5 1,2 I
- --
12 11,5 5.&1,8 2-- 26 4 1,0

11,5 3,0 2,5 1,5 1
14

13,& 6,5- -- 2,0
16

32 15,5 1,5 1.2
2--

18 2.3 17,5 7,0 3,5 --
20

17,5 3,5
9,0 3,6

19,5 3._......_ 38 2,5
17,5 1,5 2

22 3,9 4,0 2,2 2,0
21,5 10,0 5-'- --

25 4,0 23,5 4,5 2,5 3-- - --_.
"4,523,б 2,0 1,528- 45 5,5 12,0 5,0 3,0 2,0

. 26 О , 4,. -,._--' ..

-

.....
Е
l...



",--вtt 1 1. ' '4, d, 2 ь h. , , , ,. ь КOIIУС:
" .мop~

з2 5,5
23,5

12,0 5,0 4,5 33,0
30,0

1,5
4----- 53 - -.11
36,0 23.5 - 15,0 5,5з6 3,5 2,0

30,0
5,0 -- ..- -

40 7,5 30,0
17,0 6 6,0 2,0 2,0

39,5 -' 5- 63 4,0 ,-

8,0.
30,0

19,0 7,0 6,0 1,'8 445
42,0 5- --,
30,0

23,0 7,5 7,0 450 9,0 5,0
42,0 2,5 5- 75 -- --

56 9,5 30,0 26,0 8,0 7,5 4,

__:. -- ' 42,0 8 . 6,0 3,0 3,0 2,8 5
63 90 10,0 42,0.. 2t,O 9,0 8,0

, .

Paswepw .,ММ

-f..



Табnица 2

d
~ 1 I [, I I I I I ь,

1 I f I " t t 1C0000cd, d. :z h r r. '. ·.M~.

10
22 9,5" 2,7 2,3 1,3

1.0--'
111 10,5 2,8 2.4 1,4--

12 1,8 11,5 '
6,5 2--

26 11,5 3,0 2,5 1.0
114

13,5 2,0----
16

з2
15,5 3,5 3,0 1,5 1,2 2

18 2,3 17,5 7,0 4,0 3,5 2----
3

20 17,5
9,0 4,8 2.4

19.5 3-- 38 2,5 , 4,0
17,5 222 5,1 2,6
21.5 10,0 1,5---- --

25 ~ 23,5 6,0 4,5 3,0 3-- --
45 23,5

28 5,5 12,0 7,0 5,0 4,0 3 2,0 1,5
2-6,0 4

Размеры в мм

......
~
!...



ПродОАЖенue rаБА. 2
Размеры в мм

_- I I I I f I I'" . , t
, Конус

" 4, d. z h /&, r r, r " ь Мqpэ-е

32 5,5 23,5 12,0 6,5 3

53 30,0 8,0 4,0
',\

1,5 .(-- j-r

23,5 :~ 3
36 6,0 15,0 7,0 2,0

30,0
4-- -- --

40 7,5
30,0'

17,0 9,0 8,04 2,0
,39,5 .' 51""'"-- 63 -- -- --, i"

30,0 -'
" '!Ij~'4

45 8,0 19,0 9,5 9,0 3 J4
42,0 _ 5<- --
30,0 5,0 4

50 9,0 23,0 10,0
42,0 2,5 5-- 75 -- ----

ее 9,5 ,
30,0

12,0 10,0 4
26,0

- -- 42,0 5 3,0 2,8--
63 90 10,0 42,0 29,0 14,0

"..:,.

( Измененная редакция, Изм. ом 4)



~ ..... J'& ~ rocr 1702б-;7tФрез .. ~oнцelWe е ~оничеtКИМхlOtТO.И~ОМ. Кокет-
pytцU • размер ..
ПflllUlO', Ме8Cl'OCYдарствеlllПolМCoaeтoll( по cтaидapти:wuIII, метролоПIII • се"""'_
UЦII8 (IIp4m)I[OJl N! б от 21.10.94)

Да'\'8 ueдeнu 1996-01-01

На обложке и первой странице под обозначением стандарта исключить обозна-
чение: (Cf СЭВ 109-79). ' . , . " ., ,'.. ,.',., " ',"
•. Вводную часть наложить в новой редакции: .НастояЩIIЙ стандарт распрострв-
няется на концевые фрезы С! коНJ\Че~ хвостовиком, предназначенные для обра-
бот,ки поверхностей и уступов.
, Требования cTaнpp:ra в часТИ,ШL1.l', 1.2."I.Q, 1.7, ЦJlwяЮ1'СЯ обязательными,

.цpynre требования йастоящet'o стандарта явлdYr& рекQ~еиыJD""
... .Пункт 1.2.Таблицу .• допслнигь npимеЧaJiИем: .Ц;~ и .. ~ ч ~.Bи е. Размеры d,
1, L соответствуют р8змераифреэ 1-1'Qряда HO~' ~ни ПО ИСО 1641-
2-78. . ,"," . ,_- ,.
'. Пункт 1.7.Искзючигь слова; .допускаетеJl ~ выточка со C'IopQИЫ
рабочей Ч8СТИ». ' , '

, Craндapт ,цо1lO1IНИТЬ rtуЩ'i'ом'::': 1.78: ~1.7a..~~щmиндpичесЮUI выточ-
ка со стороны рабочей частив. ' ,.г· _, '.

Пункт 1.9 исключить. .. ,( - .
Craндapт дополнигь riyнxroъl ~ .Ц.: ci.ll. Размеры 'фрез по ИСО 1641-2-78

приведены в приложениве.
Стандарт дополнигь nPИЛО:JЦ_JЩе)(:

(ЛpoiJoлжtНllе см. с. 25)

2S



(Продолжение изменения М 5 к ГОСТ 17026-7/)

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

РАЗМЕРЫ ФРЕЗ ПО ИСО 1641-2-78

Размеры фрез указаны на черт, 3 и в табл, 3, 4.

-------
'/(OffljC Hnp:J~4- ; 5

L

-
:.)

Черт, 3

(Продолжение СМ. с. 27)

26



(Продолжение изменения М 5" ГОСТ 17026-71)

Таблица3

Размеры в мм

Диапазон диаметров Диаметр рабочей части I L Конус
d d Морзенормальная длинная

Ряд нор- серяя серия
мальная д'1'1ИННая

СВ. ДО ееряя серия Ряд l'яд
1 2

1 2 1 2

5,0 6,0 6 - 13 24 83 94

6,0 7,5 - 7 16 30 86 100 1

7,5 9,5 8 9 19 38 89 108

9,5 11,8 10 11 22 45 92 115

11,8 15,0 12 14 26 53 96 123
111 138 2

15 О 19 О 16 18 32 63 117 148

19,0 23,6 20 22 38 75 123 160
14() 1 '7

236 30 О 25 28 45 90 147 192 3
30,0 37,5 32 36 53 106 155 208

178 201 231 254
37,5 47,5 40 45 63 125 188 211 250 NЗ 4

221 249 283 311 S

50
.. 200 223 275 298 447,5 60,0 56 75 150 131 261 .nя. "Пfl

60,0 75,0 63 - 90 180 248 276 338 366 5

(Продолжение см с. 28



(Продолжение изменения N! 5/С ГОСТ 17026-71)

Длины L и 1выбраны так, чтобы их разность L-l была постоянной, независимо
от исполнения фрез нормальной и длинной серии иравнялась приведенной в
таБЛ.4.

Таблица4

Размеры в мм

Конус 4 5
Морзе 1 2 3

РЯ1l РЯ1l

1 ,,2 1 2

L~l 70 85 102 125 Н8 158 186

(ИУС N2 12 1995 г.)


