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1. Настоящий стандарт устанавливает размеры переходных
втулок с наружным конусом 7:24 NQ за, 40, 45, 50, 60 и внут-

- ренним конусом Морзе NQ 1--:-6 (конус Морзе NQ4, 5, 6 - втулки
типа В с принудительным движением или втулки типа А - без
принудительного движения).

Втулки позволяют закрепить инструмент с коническим хвосто-
виком Морзе с резьбовым . отверстием с помощью внутреннего
винта.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
2. Размеры переходных втулок должны соответствовать ука-

занным на чертеже и в таблице. .
З. Конус Морзе - по ГОСТ 25557.
4. Размеры конусов 7:24 - по гост 25821.

Изданне офицнальное
© Издательство стандартов, 1992

. © Издательство стандартов, 1994
Настоящий стандарт не может быть полностью нли частично воспроизведен,

тиражирован и распространен в качестве официального издания
без разрешения Госстандарта России
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П Р И М е ч а н И е. Чертеж не определяет конструкцию втуяки, форму винта
и метод крепления инструмента винтом.
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Обозначение D. Е, не более.
конуса ДЛЯ типа для типа 1,

7: 24 Iморзе

D D,

I
d

I
Ие t

более
А В А В

1 '112\,06,5' 25 _. Мб,
30 -- 3il,,7,5 -- -- -- 118 - 0,012

2 17,7'80 32 - М'IO-- -- -- -- -- 50 --
1 12..'()i6i51 25 -- М6, _.

-- -- -- -- 143 --
2 17;780 32 - МЫ)! _-

40 -- 44,.415 -- .-- о.оте
3 '23,-826 40 - мтэ Ifi8 -- 65

--
4 ЗlI.,2Jbl 48 63 М\6, 188 203 95-- -- --
2 11-7,780 32 - мю --- 157 -- 50

45 3 57,15 12131,8215 40 - MI2 - О,ОН
-- -- --

4 3Н,267 4Н 63 М16 182 197 75-- -- --
2 1117.7180 32 -_ .. м10' 187 - 60-- -- -- --

50
3 23.8:2.5 40 - MIZ 192 _- 65-- вавь 0,02(

4 311.:26>7 48 БЗ МlI6 212 227 85--
5 247 265 120-- -- 4.4,,3Э9 63 78 М20 -- -- -- --

60 5 ,Ю7,%
292 ЗIО 85-- -- -- -- 0,02(

6 63,3-4,81 80 124 M2t4 327 3'j2 120

Раз'М еры, мм
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Настоящий стандарт по.дrотовлен методом прямого примеиения
международного стандарта ИСО 5415 «Втулки переходные с
наружным конусом 7:24 с внутренним конусом Морзе с встроен-
ным винтом» И полностью ему соответствует

3. Срок проверни - 1996 г.;' периодичность проверки - 5 лет
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