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с 01.01 1975 г.

до 01.01 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону ,

~{J1.&;,91
1. Настоящий стандарт распространяется па кольца промеж у-

точные, предназначенные для установки между дисковымп фреза-
ми на оправках горизонтально-фрезерных станков.

2. Конструкция и размеры колец должны соответствовать ук а-
запным на чертеже и в таблице.

1; 2 J

Размеры ,I,:IН сир анок.

Перепечатка воспрещенаИздание официальное

*© Издательство стандартов, 1973



Стр. 2 ГОСТ 19172-73

Раз м еры в мм

Поз. 1.
Обоз на чеии я Применяг-

d D
В Масса, Кольцо nHYl'pOHHre

к о.тец мость Н3ИМ. 1\1'

Обозначения деталей

6030·0391 13 32 0,090 6030·0391/001-- --
6030·0392 16 36 20 0,115 6030-0392/00 1-- --
6030·0393 22 44 0,215 6030·0393/001-- --
6030·0394 27 52 0,240 6030·0394/001-- --
(j030-0395 32 58 25 0,285 6030·0395/00 1-- --
60:30·0396 40 68 0,370 6030·0396/001-- -- --
6030·0397 50 78 0,530 6030·0397/001-- 30
6030-0398 60 95 0,910 6030-0398/001

продолжение

Поз. 2. I п-». з, I ПО:!. 1.
Об озиа чения Кольцо наружное I{О;IЬЦ() выл вижное Штифт ГОСТ 3128-70

к о.гец

Обозначения деталей

6030-0391
!

6030-0391/002 6030·0391/003

6030·0392 6030·0392 ;002 6030·0392/003 1,6 ГХ4

6030-0393 6030-0393/002 6030-0393/003

6030-0394 6030-0394/002 6030 -0394 /003

6030·0395 6030-0395/002 6030·0395/003
2ГХ5

6030-0396 6030·0396/002 6030·0396i003

6030·0397 6030-0397/002 6030-0397/003

6030·0398 6030·0398/002 6030-0398,003 2Гх6

При м е р у с л о в н о г о О б о 3 Н а ч е н и я кольца размером
d= 13 мм:

Кольцо регулируемое 6030-0391 ГОСТ 19172-73
3. Ход кольца при регулировке не должен превышать 3 мм.
4. иена деления шкалы -·0,05 мм.



ГОСТ 19172-73 Стр. 3

~.--кольцо выдвижное (поз. 3) должно перемещаться свободно,
без заеданий.

6. Риску на детали (поз. 1) нанести при совмещении шпоноч-
ных пазов, наименьшем размере В и при натяге детали (поз. 2).

7. Маркировать: обозначение, значение d и товарный знак
предприятия-изготовителя.

8. Размеры и технические требования к деталям колец указаны
в приложении 1.

9. Основные размеры гаечных ключей для промежуточных ре-
гулируемых колец указаны в рекомендуемом приложении 2.

10. Непараллельность поверхности А относительно поверхно-
сти Б для колец 6030-0391-Ь030-0395 - не более (),О1 мм; для
колец 6030-0396-'6030-0398 - не более .0,016 мм.

2 Зак. 1962



КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕй ПРОМЕЖУТОЧНЫХ
РЕГУЛИРУЕМЫХ копвц

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

1. КОЛЬЦО внутреннее (поз. 1)

1.1. Конструкция и размеры внутренних колец должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

ds

~12фаскu
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\14(\1)

J t
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Черт. 1
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Раз м ер ы в мм
Таблица 1

.; .; .; .; .; .; .;
'" '" '" '" '" '"... ... ... ... '" ... ...Обозначения о о о о ... о о t..а, d. о t А '"внутренних колец '" .; ,; ,; в, а, [, ,; ,; r С С,
ф~ "'- "'- Q) .; "'- ~~ ,;g-~ <>.~ <>.~ <>.-:: "'~ g--o: u"U 5U ,S,U е:<3 u- Q'g = :;g = '"о о ~O -о -о ;:;;"''' ....= ':!= -" ""=

6030-0391/001 13 32 20 26 22 19,5 3 14,6 0,6 0,040-- -- -
6030-0392/001 16 36 16,5 24 30 26 23,5 2,5 2,5 4,0 2,5 4 11,7 1,25 0,6 1,0 0,050-- -- 0,8
6030-0393/001 22 44 32 38 34 31,5 6 24,1 0,095-- -- - -- - -- - - - -
6030-0394/001 27 52 38 45 39 37,5 7 29,8

1,2 0,105-- -- -- - -
6030-0395/001 32 58 21,0 43 50 44 42,5 3,0 8 34,8 0,110-- -- - - -
6030-0396/001 40 68 53 60 54 52,0 3,5 5,5 3,5 10 43,5 1,75 1,0 1,6 0,180-_ -- 1,4
6030-0397/001 50 78 23,5 63 70 64 62,0 4,0 12 53,5 0,230-
6030-0398/001 60 95 78 85 70 77,0 14 64,2 1,6 0,440 ...о

~--о-...т....
w

~
U'I



Стр. 6 ГОСТ t9t72-73

При м е р у с л о в и о г о о б о з н а ч е н н я внутреннего кольца размером
d=13 мм:

Кольцо внутреннее 6030-0391/001 ГОСТ 19172-73
1.2. Матернал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-71.
1.3. Твердость - HR.C 45 . . . 50.
1.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих - по А7•

охватываемых - по В7, прочих - по СМв.
1.5. Выпуклость поверхности В не допускается.
1.6. Торцовое биение поверхности В относительно оси для колец

6030-0391/001-6030-0395jООl-не более 0,004 мм; для колец 6030-0396/001-
6030-0398/001-He более 0,006 мм.

1.7. Радиальное биение поверхности Г относительно оси для колец
6030-039I/OOI-6030-0398/001-He более 0,008 мм; для колец 6030-0396/001-
6030-0398/00I-He более 0,010 мм.

2_ КОПloцо наружное (поз. 2)

2.1. Конструкция и размеры наружных колец должны соответствовать ука-
занным на черт. 2 и в табл, 2.

1 1

Накатка сетчатая
ОСТ 26017

Разl3еfl.mка no{}efl.XHocmu В
-- (nolJepHymo)

о
1 ~

Черт. 2



II'OCT 19171-.73 Стр. 7

Таблица 2
Раз м еры в мм

Обозначении D (лред. L (пред. d, (пред. d.
(пред.

наружных колец откл. по ОТКЛ. ПО d 4. откл. по ОТКЛ. d,
С.) Ха) С.) по А)

6030-0391 /002 32 мяехг.е 26 31--
6030-0392/002 36 15 мзохг.а 30 35 1,6 3,8

--
6030-0393/002 44 М38Хl,5 38 43-- --
6030-0394/002 52 М45хl,5 45 51

6030·0395/002 58 19 мвохг,в 50 56-- 4,5
6030-0396/002 68 меохг.в 60 бб 2,0

--
6030-0397/002 78 21 М70Хl,5 70 76 --
6030-0398/002 95 мввхт.в 85 93 6,5

продолжение
Раз м ер ы в мм

Обоэна чвния 1 1. 1, А h Масса, кгнаружных колец с

6030-0391 /002 0,025

6030-0392/002 8 4 4,0 1,7 2,0 0,6 0,035

6030-0393/002 -- . 0,060

6030-0394/002 2,5 0,070

6030-0395/002 12 6 1,0 0,075

6030-0396/002 5,5 2,5 3,0 0,090--
6030-0397/002 14 7 1,6 0,120

6030-0398/002 3,5 0,205

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я наружного кольца размером
D=32 мм:



Стр. 8 ГОСТ 1'111-73

Кольцо наружное 6030-0391/002 ГОСТ 19172-73
2.2. Материал - сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-1'1.
2.3. Твердость - HRC 35 . . . 40.
2.4. Резьба - по ГОСТ 9150-59. Поле допуска резьбы - 6Н по ГОСТ

16093-70.
2.5. Проточка под выход резьбы - по ГОСТ 10549-63.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих-по А7,

охватываемых - по В7, прочих - по СМв.
2.7. Число равных делений по окружности - 30.
2.8. Ширина штрихов 0,2 мм. Глубина штрихов и цифровых знаков

<J,1-0,2 мм.
2.9. Цифровые знаки должны располагаться над соответствующим штрихом

так, чтобы середина числа совпадала с осью штриха.
2.10. Штрихи и цифры на шкале должны быть четкими. Разница цифр по

высоте в пределах шкалы не должна превышать 0,4 мм.
2.11. Размеры цифр на поверхности В:
шкалы отсчета перемещения детали (поз. 2) - ПУ2 ГОСТ 2930-62;
цены деления шкалы 0,05 - ПУ3 ГОСТ 2930-62.
2.12. На поверхности В не должно быть пятен, царапин и забоин.
2.13. Впадины штрихов и цифр должны иметь темный тон.

3. КОПloцо выдвижное (поз. 3)

3.1. Конструкция и размеры выдвижных колец должны соответствовать ука-
занным на черт. 3 и в табл. 3.

Cx4sD

L

'14 ('\1)

Черт. 3



ГОСТ1'f72-73 Стр. 9

Таблица 3
Раз м еры в мм

D (пред. d, 11
060ЗНЗ чення

d L
(пред. а, l

(пред. tвыдвижных колец откл. по откл. откл.
С.) . по А,) по Х.)

6030-0391/003 13 30 20 мзехг.в 3 15,0-- --
6030-0392/003 16 34 12,5 24 мзомг.ь 2,5 4 18,2-- --
6030-0393/003 22 43 32 мзвхг.е 6 24,8-- -- --
6030·0394/003 27 49 33 M45xl,5 7 30,8--
6030-0395/003 32 55 16,0 43 мвохг.е 3,0 8 35,6--
6030·0396/003 40 65 53 меохг.в 10 44,2-- --
6030-0397/003 50 75 19,5 63 мюхг.ь 5,0 12 54,2

6030-0398/003 60 92 78 мввхг.в 14 65,5

продолжение
Раз м еры в мм

060ЗИЗ чения
Масса. кгВЫДВИЖНЫХ колец r с с, с.

6030-0391/003 0,6 0,030

6030-0392/003 0,6 0,4 1,0 0,035
0,8

6030-0393/003 0,060

6030-0394/003
1,2

0,065

6030-0395/003 1,0 0,6 1,2 0,085

6030-0396/003
1,4

0,100

6030-0397/003 2,0 1,0 2,0 0,130

6030-0398/003 1,6 0,210

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я выдвижного кольца размером
d=13 мм:

Кольцо выдвижное 6030-0391/003 ГОСТ 19172-73



Стр. 1О IrOCT t9f72-73

3.2. Материал- сталь марки 40Х по ГОСТ 4543-71.
3.3. Твердость - HRC 35 . . . 40.
3.4. Резьба - по ГОСТ 9150-59. Поле допуска резьбы - 6g по ГОСТ

16093-70.
3.5. Проточка под выход резьбы - тип 1, узкая по ГОСТ 10549-63.
3.6. Канавка под выход шлифовального круга - по ГОСТ 8820-69.
3.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих - по А7,

охватываемых - по В7. прочих - по СМа•
3.8. Торцовое биение поверхности В относительно оси: для колец

6030-0391/003-603О-0395jOOЗ - не более 0,004 мм; для колец 6030-03961003-
6030·0398/003 - не более 0,006 мм. .

3.9. Радиальное биение поверхности' Г относительно оси: для колец
6030-0391/003-6030-0393/003 - не более 0,012 мм; для колец 6030-0394/003-
6030-0398/003 - не более 0,016 мм.



Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 19172-73
Рекомендиемое

ICnЮЧИ rАЕЧНЫЕ Дnl ПРОМЕЖУТОЧНЫХ РErУnИРУЕМЫХ КОnЕЦ
к ОПРАВКАМ rОРИ30НТАnЬНО-ФРЕ3ЕРНЫХ СУАНКОВ

Оено.н". pIIJM.P"

L

ь

мм

.наружный '1

1 1 I 1 I I I ШТИфТ
диаметр L d г г. h h. 1 1. Ь ах,
КОJlьца '

32 110 16 30 4 5-- -- -- --
36 125 3 18 33 5 2 6 3 5,0 3Х6-- -- --
44 150 22 43 6-- -- -- -- -- -- -- --
52 26 4б 7 9

170 -- -- -- 4Х8
58 29 50 8-- 4 -- -- -- 3 -- 4 6,5 --
-б8 34 50 10

200 -- -- -- 4ХlO
78 39 65 12

12-- -- -- -- -- -- -- --
95 220 6 47,5 74 4 6 9,0 6х12

При м е ч а н и я:
1. Технические требования на изготовление и обозначение ключей не регла-

ментируются.
2. Штифт может быть заменен специальной деталью.
Маркнровать: значение наружного диаметра кольца и обозначение.



. ИSМttlеllне 16 1· ГОСТ· '19,72__:73 Кеяьца промежуточные ре/'улируемые к оп
раВl{а,lf: М.Я гориэоН1 ально·фрезеркых станков. I(ОНСТРУКЦltя и размеры . '\

. Пост:.iНЬ"Л~ННt';' rocYAapcTBe",l~ к~митета оссв АО С'rа"идартам от" 31.03.80.
~ 1401 срок ввсд':"ИII установлен

",1."

. с 01.04.80

Пункт 2. Твблица. Графа «По~. 4. Штифт гост 3128-'1.0:0. Замевить 060-
зпачепие.: r на rnб. . . .': . .' .," , . '."., .. t

Приложсиие 1. Пупкг 1,1. Чертеж 1. 3амеИИ1Ь обоаначения шероховато.

CT~I:._j~:'.;~~V):lIa RVC\I) :.95 118 RZ~ j.V;б на '\7. ; V711a
_ _._~ --- .--._._ ...•._- _., ~-_._ -.---.~

f,Zj' ; У8 на ~. . i

. Та6лиi\~ 1. Заменить обовнвченвя предельных ' озкаоненийг Х, на DII;.
С! на h12; С1 на h5; СЗ на h8; А на Н7;'Х5 на 812.

Пункты 1.4, 2.6, 3.7 иэложить в новой редакции:'
«Неукаэанные предельные отклонения размеров: отверстий .,.....H14, вв-

. " /Т14 ." . .
лов - 'z14. остаяьпых--« ± ~:..

ПУНКТ 2.1. Чертеж. Заменить .обозначення шероховатости: V4' (V) на

Л~I;'1 . , /!: ~6/' . 2.~/. 1,75
V(/\;v5Ha ,y .. ;.VO·H:i V ;V1Ha V "

. \ .1 ,;'. '.. ' . •
Чертеж 2. Заменить сяова: ,«Накатм Се'\'чатан ост 26017:. на «Рифлеllие

сетчатое гост '21474~75:t. .'
Чертеж 2. ПоверхностъВ просгввить, как. указаио на чертеже:

I...
,

L-/.,
. _', " .' ,,' ,:.- ,~~.~ _ , г.-.-.·._, , .,.- '-0 .,.---- о ••

'. '·(·.Таблиttа· .2i;1.'З8ме~тЬ·.обовнвчения преДeJI~ЦЫХ откаоненяй: (;5 на 1t12; Х3
на 19' А на 111· . " . " . . '.,'

.1iyHKTы 2:,'4,' 3.4;;' 'Зliменить ~СЫЛКУ: ГОСТ 9150,,-59 Н8 СТ СЭВ 182·~·45.
',: ПУ~КТ 3.1. Чертеж З. Заменить оёоэиачення шероховатости: V4,. (.V, на J
,/it~8. А1 '10 . .' . гз.' . аБJ . .
. IV(\I) j :~5П8 "у .;V6 \1<1 \j.; V8'l1a \/ '.

Таблица З.·: Заменить
А/,на нв, 'к, ~Ia812.

обозначения ."рс,де.'1ЬНЫХ:
,.
. (ИУС 1-Ig 5 1980 f.)·

отклонепий: С. нз h12;



Изменение ". 2' ГОСТ 19172-73 Кольца промеЖУТО'lные реГУJlируемые J( опра ..
кам для горltзо~тально-фрезерных станков. Конструкция и размеры
Утверждень и введено в действие Постановлением Государственного комитета
ссср по tyпрdllЛению качеством продукции и стандартам от 27.02.90 ом 301

. дата введения 01.10.90

Под наименованием стандарта проставить код: ОК:П 39 2800. \
Пуикт 2. Таблица. Заменить обозначение штифтов: 1,6т 6Х4 на 1,6X4i

2т 6Х5 на 2х5; 2т 6Х6 на 2Х6;
чертеж. Заменить обозначение поверхности: А на В.
Пункт 10. Заменить слово: «Непараллельность:, на «Допуск параллельвестиэ,
Приложение 1. Чертеж 1. Заменить значения шероховатости: Rz 40 на 6,3:

Rz 20 на 3,2; 0,63 на 0,40; 2,5 на 1\6; 1,25 на 0,8;
поверхность Г. Исключить обозначение поверхности: В.
Таблица 1. Графа аз. Заменнть значение: 70 на 79.

Пункт 1.3. Заменить значение: 45 ... 50 HRCe на 46,б ... 51,5 НRСэ
Пункт 1.4 изложить в новой редакции: «1.4. Неуказанные предельные огнло-

/2
вения размеров: Н14; Ы4; ±Т :..

(ПродОАженue СAI. С. 76)

75



(Продолжение изменения /( гост 19172-79)
Пункт 1.5. Заменить обозначение поверхиости: В на Г.
Пункт 1.6. Заменить слова: «Торцовое биение поверхности B~ на «Допуск

{орцового биения поверхности Г:..
Пункт 1.7. Заменить слова и обозначения: «Радиальное биение поверхности

A~ на «Допуск радиального биения поверхности B~,. 6030-0391/001-6030-8398/
/001 на 6030-0391/001;_6030-0395/001. .

Пункт 2.1. Чертеж 2. Заменить вначення шероховатости: Rz 40 на 6,3;
я« 20 на 3,2; 2)..5на 1,6; 1,25 ка 0,8.

Пувкты 2.", 3.3. Заменить 8начение:"35 ... 4,0 НRСэ на 37 ... 42 НRСз'
Пункты 2.5, 2.6 изложить в новой редакции: «2.5. 'Проточка ,ll.ЛJl peslo'W -

"вп 1, узка. по ГОСТ 10549-80.
t!

2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14; Ы4; ± '"'2 :t.

Пункт 3.1: Чертеж 3. Заменить вначення шероховатости: Rz 40 на 8,3; lfz 20
иа 3,2; 0,63 на 0,40; 2..§на 1:,6;

. поверхность А. исключвть обозначение поверхности В; заменнть о'.Зllаче.
вве поверхвости: Г на В.

(Продолжение C~!. С. 77)
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(ПродОМlCение изменения 1с гост 19172-73)'
Пувкты 3.5, 3.7 ИЗЛОЖИТЬв вовой реД8КЦИИ:«3.5. Проточка для резьбы -

•• п 1. уекая - по ГОСТ 10549-80.
t,

8.7. НеУК8Э8ввые предельиые отклонения размеров: Н14, hl4; ± т >.

Пункт 3.8. Заменить слова: «Торцовое биение поверхности .В» на «Допуок
торцового биения поверхности А>.

Пункт 3.9. Заменить слова и обозначения: «Радиальное биение поверхности
r> на «Допуск радиального биеиия поверхности В», 60.30·0394/003 на 6030-0395/
1003,6030-0395/003 на 6030-0396/003.

(ИУС N2 5 1990 г.)
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