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Настоящий стандарт распространяется на токарные проход-
ные, подрезные резцы по ГОСТ 28980 и расточные резцы по ГОСТ
28981 с механическим креплением сменных режущих пластин из
сверхтвердых материалов по ГОСТ 28762.

Резцы предназначены для тонкого, чистового и получистового
точения и растачивания деталей из закаленных сталей с твер-
ДОСТЬЮ до 62 HRC. и чугунов с ТОЧНОСТЬЮ обработки по 6-9 ква-
литетам на станках токарной и расточной 'групп, станках с ЧПУ
и станках, встроенных в автоматические линии.

Требования стандарта в части разд. 1 (кроме пп. 1.10, 1.12),
З (кроме пп. З.4 (примечание), З.5, З.6 (примечание), 3.11), 4 ЯВ-

ЛЯЮТСЯ обязательными, другие требования настоящего стандарта
ЯВЛЯЮТСЯ рекомендуемыми.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Материал режущей часТ'и- компоэиционные материалы
марок композит 01, 02, 05, 06, 10Д, 11 (киборит), том ал - 10. их
модификации.

1.~. Материал держ авки резцов - сталь марок: 40Х по ГОСТ
4543; ХВГ, 9ХС по ГОСТ 5950; 50Х4МФА или 60Н6МА по техни-
ческой документации, утвержденной в установленном порядке.

1.3. Твердость держ авки, измеренпая в любой точке на рас-
стояпни от вершины не MeIlee 0,25 ее ДJIИНЫ, должна быть HRC.:
42 ... 46 - для державок из стали 40Х (резцы с твердосплавной
опорной пл астипой};
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47 ... 52 - для державок резцов без твердосплавной опорной
пластины) ;
51 ... 56 - для державок из сталей ХВГ, 9ХС.

1.4. Параметры шероховатости Ra поверхностей резцов не-
должны быть более, мкм:
цилиндрической поверхности державок резцов
круглого сечения 0,8
опорной и боковых поверхностей державок
резцов прямоугольного сечения,
гнезда под режущую пластину 1,6

1.5. Допуск плоскостности не должен превышать:
опорной поверхности резцов прямоугольного сечения 0,05 мм на
длине 100 мм в сторону вогнутости
опорной поверхности гнезда под пластину 0,03 мм в сторону вог-
нутости

1.6. Предельные отклонения угла между опорной и боковой и
между боковыми поверхностями гнезда под пластину 30'.

1.7. Предельные отклонения заднего и переднего углов режу-
щей части резцов не должны превышать ±.l0 .
. 1.8. Выступанне режущей пластины в области вершины за га-

бариты опорной поверхности не должно быть более 0,3 мм.
1.9. Предельные отклонения высоты и ширины державки - h lЗ.
Неуказанные предельные отклонения линейных размеров по

ГОСТ 25347: '
H14, h14, i~- ~2 ; угловых по ГОСТ 8908 j= A~16

1.10. Поверхности державок резцов и крепежных элементов
могут иметь защитное покрытие по ГОСТ 9.306.

1.11. Защитное покрытие державок не должно нарушать плос-
костиости опорной поверхности резцов.

1.12. Срелний н 95 % -ный периоды стойкости резцов при ус-
ловлях эксплуа гац ии, указанных в разд. 3. должны быть не ме-
нее, привеленпых в габл. 1.

'KpIlTeplIeM затупления резцов является порм альпый износ
(ленточка пвноса ) по задней поверхности 11,111 с 1\0.11,1 (по перед-
lJей или эалпей поверхностям}:

- дmт наРУЖ(lОГО точеllИЯ - 0.4 1\1\1 .
~ ,',.151 Р<1ст,}l!JIВДIIJIЯ - 0.3 мм

1.13,11:1 ()т\()вой ПОВР!)\';IIОСТII ;l('11/1\:18I\11 pC':ml,1 чо.тж пы быгь

- 'п '['.,I!) 11,; ;.! :3' Iа 1, прслпри ягия 11:1ГО!1 гвпгел я;
_.- nYI:!;(":II()-[III(;'!1ОТЮС ()I)О311<JЧС!lне;

- ~.131)!Z3 1;0\1 .r()~\lrтa.

1,1·1.. Т 11":,(' 'i()!' 1п(;Я \1 а р 1\ 111108 ка. \1 а р 1,11 11mз";1 по I pel) i 1тел Ы' кой
1: р ы 11 упаконк а - по ГОСТ IS088.
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Таблица 1

Период стойкости при
точении (растачивании).

Обрабатываемый Хара к тер Маlжа мнн
ыагернал, его процесса композита

Iтвердость резания
Средний 95 ',t-ньrЙ

Сталь закаленная
9ХС, ХВГ, Х:
52 ... 54 HRC. Без удара 05 15(15) 6(6)
50 .. ,56 HRC. Без удара томал-Ю 50(45) 20(17)
57 ... 59 HRC. Без удара 10Д 20(18) 8(7)

С ударом 10Д 30(25) 12(10)
56 .. ,6[ HRC. Без удара 11 (киборит) 60(55) 24(20)
61, ,63 нас, Без удара 01, 02, 06 20 (18) 8(7)

.. 40(30) 16(12)

Сталь быстрере- Без удара 01, 02 20(25) 8(10)
жущая Р6М5 10Д
62, ,,64 ннс,
--,
Чугуны серые Без удара 01, 02 60(35) 24( 14)
СЧ[5, СЧl8, 05 30(17) 12(7)
СЧ21. СЧ24, 10Д 35(25) 14(10)
180, .. 200НВ

С ударом 1.0Д 20(20) 8(8)

Чугуны закален- Без удара 01, 02 25(25) 10(10)
ные или отбелен- 05 20(20) 8(8)
ные 10Д 25(25) IO( 10)
4ОО... 500НВ

С ударом 'ОД 25(25) 10(10)

Твердый сплав Без удара 01, 02 20(17) 8(7)
ВК20 10Д
84HRA

2. ПРИЕМКА

Приемка - по ГОСТ 23726.

З. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИА, КОНТРОЛЯ

'3.1. Испытания резцов на работоспособность, средний и
95 % -НЫЙ периоды стойкости проводятся на станках токарной и
расточной групп, удовлетворяющих установленным для них нор-
мам точности и жесткости. Перед испытаниями на цилиндрической
поверхности образца, подлежащего обработке, не должно быть
окалины и литейной корки, а радиальное 'биение этой поверхнос-
ти не должно быть более 0,1 мм. '
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3.2. Испытания на рабогоспособность должны проводиться без
охлаждепня образцов из закаленной стали марок: 'ХВГ, Х, 9ХС-
по ГОСТ 5950.

Твердость образцов при испытании резцов с пластинами, HRC,,:
из композита 01,02 и их модификаций 61 65
из композита 05 и его модификаций 52 56
из композита 06 60 63
из композита !ОД и его модификаций 54 60
из композита 11 (киборит) 56 61
из томала - 10 50 .. _56
Испытания на работоспособность включают в себя испытания

на прочность закрепления режущего элемента и испытания на
режущие свойства.

3.3. Испытания на прочность закрепления режущего элемен-
та проводятся при непрерывном точении (без удара) продолжи-
тельностью 1 мин на режимах резания, указанных в табл. 2.

Таблица 2'

Режимы резания Точение (растачивание)

Скорость резания. м/мин
Продольная подача, мм/об для рез-
цов с углом при вершине: f:~ 11()

900~E< 1100
10<900

Глубина резания. мм

80-100(70-90)

0.14 (0,14)
0,10(0,10)

0.06-0,075 (0.06-0,075)
1,5(1,0)

3.4. Испытания резцов из композита 01, 02, 05, 06, !1 (кибо-
риг}, томал-Ю и их модификаций на режущие свойства произво-
дятся при непрерывном точении (без удара), а композита IОД и
его модификаций - при прерывистом точении (с ударом) на ре-
жимах, указанных в табл. 3.

Таблица 3

Режимы резания Точение (r)астаtlива!lие)

Скорость резания. м/мин:
композит 01, 02, 05, 06
композит 10Д
11 (киборит)
том ал-Ю
Продольная подача, мм/об
Глубина резания, мм:
композит 01, 02, 06,. [ОД
композит 05, 11 (киборит)
томал-IО

155-170 (135-150)
70-80(60-70)

[00-1[0(90-100)
80-90 (70-80)

0,06-0,075 (О,06-0,()75),

0,2(0,1)
0.5(0,25)
0,1 (0,07)
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Для испытаний резцов из композита 10Д, (с ударом) на об-
разцах ВДОЛЬ образующей цилиндра должен быть выполнен пря-
молинейный паз шириной 4-6 мм.

Продолжительность испытания (время точения) резцов из
композита 01,02,05,06,11 (киборит), томал-10-1 мин; резцов
из композита 1од - 1,5 мин.

После испытания резцов из композита всех марок шерохова-
тость обработанной поверхности образца должна быть не более
я« 08 мкм.

Величина площадки износа резца по задней поверхпости в за-
висимости от угла при вершине не должна превышать значений,
указанных в табл. 4.

Таблица 4

~\apKa комлоэита
E>~O)

Площадка износа, мм ДЛЯ угла п!>и вершине

0,[ 1
0,]0
0,15

0,13
0,13
0,15

01. 02, 05. 06, IОД и их
модификаций
11 (киборит)
томал-Ю

При м е ч а н и е. Для марок композита 01, 02, 05, 06, 10Д и ИХ модифи-
каций, величина износа 0,13 мм при e~900 и 0,15 мм при 10<900 для резцов
применяемых на станках токарной и расточной групп, не встроенных в авто-
матические линии.

3.5. Испытания резцов на средний и 95% -ный периоды стой-
кости проводятся на режимах резания, указанных в 'табл. 5 и 6.

Приемочные значения среднего и 95 % -ного периодов стойко-
сти должны быть не менее указанных в табл. 5 и 6.

3.6. Внешний вид резцов и наличие дефектов режущих элемен-
тов следует проверять с помощью лупы ЛП 1-4X по ГОСТ 25706
или инструментального микроскопа по ГОСТ 8074.

При м е ч а н и е. Допускается применение других средств контроля, обеспе-
чивающих необходимую точность измерения.

3.7. Перед контролем поверхности резца должны быть очище-
ны от смазки и загрязнений.

3.8. Контроль твердости - по гост 9013.
3.9. Контроль параметров шероховатости поверхностей резцов

следует проводить сравнением с образцами шероховатости по
ГОСТ 9378 или с образцовыми инструментами, имеющими пре-
дельные значения шероховатости поверхностей не более указан-
ных в п. 1.4.



Таблица 5 ~
Наружное точение резцами с механическим крепаением круглых пластин ф..,

о
n
-!
"tI
CI1
Q
со>
Q
Q

I
ф

""

Режимы реззния Приемочные значения.
мииОбрабатываемы!! Характер Маркаматериал. его процесса композита

I I I
твердость резаиия и, з. t. СредииА 95 '/о-ны!!

м/мин мм/об мм период период
стойкости стойкости

Сталь закаленная 9ХС, I
хвг. х

52.,.54 нкс, без удара 05 75 0,15 2,0 17 7
50 ... 56 HRC. без удара Томал-Ю 90 0.10 0,1 58 23
57 ... 59 HRC. без удара 10Д 75 0,20 1,0 23 9

с ударом 10Д 60 0,07 0,4 34 14
56 ... 61 HRC. без удара 11 (киборит) 110 0,10 0,5 69 28
61 ... 63 HRC. без удара 01,02 75 0,2 0,8 23 9

06 75 0.1 0,5 46 18

Сталь быстрорежущая
Р6М5 62 ... 64 HRC.

I без удара 0,5
1.0

23
23I01,02

10Д
75
55

0,2
0.1. . -, .

Чугуны серые СЧI5, без удара 01,02 700 0,15 1.0 69 28
СЧI8, СЧ21, СЧ24 без удара 05 500 0,30 2,0 34 14

180 .. ,200НВ без удара 10Д 600 . 0,20 1,5 40 16
с ударом 10Д 450 0,12 1,0 23 9

Чугун закаленный или без удара 01,02 70 0,10 0,8 29 12
отбеленный без удара 05 50 0,10 2.0 23 9

400 ... 500 НВ без удара !ОД 60 0,10 1,5 29 12
с ударом 10Д 50 0.07 0,7 29 12

- - --- .-

Твердый сплав ВК20
84HRA

I без удара 0,8
0,8

23
23

01, 02
10Д

8
6

0,05
0,05

9
9

9
9



Таблица 6
Растачивание резцами с механическим креплением круглых пластин

Режимы резания Приемочные ,значения.
минОбрабатываемый Характер Маркаматериа л, ппоцесса композита

I I Iего твердость оеэан ия 11, 5, I Средний 95 %,ныА
к/мии мм/06 мм период пернод

стойкости стойкости

Ста.1Ь закаленная 9ХС,хвг, Х
5:~, .. 54 HRC" без удара 05 75 0,15 1,0 17 7
50, .. 56 HRC, без удара ТОМ8л·10 90 0,07 0,08 58 23
57, , .59 IIRC, без удара 10Д 75 0,15 0,8 21 8

с ударом 10Д 60 0,05 0,3 29 12
56" .61 нкс, без удара 11 (киборит) 110 0,07 0,3 69 28
61 ... 63 HRC, без удара 01, 02 75 0,15 0,5 21 8

с ударом 06 75 0,08 0,3 35 14
-------- - - -- -- -

Ст а.ть быстрорсж ушая
Р6;\"5 62, .. 64 HRC,

I без удара 0,3
0.6

29
29

12
12

Oi, 02
10Д

75
65

0,15
0.07..

Чугуны срры .. счгв, без удара 01,02 450 0.10 0.8 40 16
СЧI8. счэг. СЧ24 без удара 05 350 0,18 1,0 20 8
180",200НВ без удара 10Д 350 0.18 1,0 29 12

I с ударом 10Д 300 0,10 1,0 23 9

Чугун вакалевный 11,111 без удара 01,02 ·70 0,07 0,5 29 12
отбе.1Е'ННЫЙ без удара 05 50 0,07 1,0 23 9
400 ... 500НВ без удара 10Д 50 0.07 1,0 29 12

с ударом 10Д 50 0,05 0.5 29 12
- - ---

Твердый спхав ВК20
84HRA

I без удара 0,05
0,05

0,5
0,5

20
20

01,02
10Д

8
6

8
8

Пр н м е ч а н и е: При точении резцамн с многогранными пластинами, подачи составляют от указанных 75 % - !""
!I.~Я квалратных п.тасгин. 65 % - для ромбических, 50 % - для трехгранных. -.J
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3.10. При контроле размеров и параметров резцов следует
применять методы и средства измерения, погрешность которых не
превышает:

при измерении линейных размеров - по ГОСТ 8.051;
при измерении угловых размеров - 35 % допуска на прове-

ряемый параметр;
при контроле форм и расположения поверхностей - 25 % до-

пуска на проверяемый параметр.
3.11. Контроль защитного покрытия - по ГОСТ 9.302.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение - по ГОСТ 18088.
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