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УДК 62t.'t ••025.7: 006.35. r"nna Г23
2026·0020

rOCYAAP~TIEHHblA СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ножи, ОСНАЩЕННWЕ TI.PДWM СПJlАIОм.
... ,.ВУХ. И ТРЕХСТОРОННИХДИСКОВЫХ ФРЕЗ

КОНСТРУКЦИ. и p.~M.P"

: Carblde-tipped Ыаdеs for dоuЫе- and three-side
disk cutters. Construction and dimensions

гост
14700-69*

I~.M••
ГОСТ '.06-60,
кром. К........
И ми tOOO-60

Постаио8neимем Комите,. С'8.".Р'08, м.р lIf "SМ8pIlfТ8 ... ". np"lSopoe npM Со·
.. те М"ИМС'р08 СССР от 2 МIOИ. t969 r. МI 632
СРОК .. ".им. ус,.но.ми С 01.07.70
ПРО8.ре. 8 19.. r.

Н.с06nlO"'.И". С'.НД.Р'8 npecМAY.'c. по ~.коиу

1. КОНСТРУКЦИЯ и основные размеры ножей должны соответ-
ствовать указанным на чертеже и в таблице.

Рекомендуемые размеры ножей указаны в приложении.

Нож пра8ыi1

'~. . 20· ~::<:EJ 7' 'в , , -, ~

8

Нож леВый

~.

Q]

И:I".... офмцм.n ..ное Пер.ne".'К •• осnрещен.
• Переиздание (август 1988 г.) с Изменением М 2, утвержденным

в мае 1984 г. (И УС М 9-84).
@ ИздатеЛЬСТ80 стандаРТО8, 1984



С. 2 r~C1' 1.700-69

'Р а з м еры. мм
",,", " ", .. , "" Номера паастян

Правые Левые твердого СПJl8В8по
ГОСТ 2540S-82

н В
Об .. IПрвиеняе- ОбоэиаqеЯИII' Применяе- парвых Jlевыхозявчеввя масть яооть

2026-0021 2026-0022 12 20010 20010

2026-0023 2026-0024 20 16 -- 20050 20050
2026-0025 2026-0026 20- ., ... ", ..'
2026-0027 2026-0028 11 20010· 20010-

'. ~оозо2026-0029 2026-0030 14- 20030
22 -

. 2026-'()О31 2026-0032 18 20050 20050-
2026-0033 2026-0034 22 20070 20080-
2026-0035 2026-0036 12 20010 20010

2026-0037 2026-0038 16
2005025 - 20050

2026-0039 2026-0040 20

2026-0041 2026-0042 25 20070 20080-
2026-0043 2026-0044 _!_!_\ 20010 20010

2026-0045 2026-0046 14 20030 20030
- -

2026-0047 2026-0048 28 18 20050 20050

2026-0049 2026-0050 22 20070 20080

2026-0051 2026-0052 28 20090 20100-
2026-0053 2026-0054 12 20010 20010

2026-0055 2026-0056 16 ,. :
2005020050

2026-0057 2026-0058 30 20

2026-0059 2026-0060 25 20070 20080

2026-0061 2026-0062 32 20090 20100- -
2026-0063 2026-0064 14 20030 20030

2026-0065 2026-0066 I 18 ~0050 20050

2026-0067 2026-0068 32 22 20070 20080

2026-0069 2026-0070 28
20090 20100

2026'0071 2026-0072
1361



Пример условного обозначения
Н=20 мм и 8=16 мм, оснащенного твердымпвке.

правого ножа
сплавом марки

Нож 2026-0023 Т15К6 ГОСТ 14700-69
То же, левого:

Нож 2026-0024 Т15К6 ГОСТ 14700-69
(Измененная редакция, Изм • .м 2).
2. Рифления - по ГОСТ 2568'-71.
3. Неукаванные предельные отклонения размеров: отверстий-

IТ14Н14, валов - Ы4, остальных - ± -2--'

(Измененная редакция, Изм . .м 2).
4. Заточка ножей предварительная. Окончательная заточка

ножей производится на фрезе в собранном виде.
5. Допускается изготовление .Ножей для фрез шириной до

18 мм без рифлений по чертежам, утвержденным в установлен-
ном порядке, при условии обеспечения эксплуатационных качеств
фрез.

6. Остальные технические требования - по ГОСТ 5808-77.
7.. (Исключен, Изм . .Ni 2)_



С. 4 rocт "1___

ПРИЛОЖЕНИЕ

1. Конструкция и размеры ножей должны соответствовать указанным на
чертеже И 1'1 табл. 1.

Нож пра6ыiI Нож ле6ыii

с

~
8

~

T
'В. -=-

_ ' ,0,75
0,375.. 11'"

Таблица 1
Раз м еры, мм

Номера
Дна- шв- ппастнн по

qc q ГОСТметр pltba Н В -0,1 а Ь с R 25408-82фрезы фрезы -0,07

прввых] певых

14 12 8 ~ 10 8 ~ ~ 20010 20010
100 18 20 16

20050--'- -- 10 10,3 16 12 3,0 12,5 20050
22 20-- -- ---- -- -- -- ---- --12 11

8,3
10 8

2,5 ~ 20010 20010
8

16 14 12 10 ~ 20030 20030
125 22

20 18 10 __!Qd_ 16 12 ~ ~ 20050 20050
25 22 12 12,3 20 16 3,5 16,0 20070 20080



Р 3 3 М с р 1>1, ММ
Продолжение тб». 1

Номера
Диа- Ши- ПJJаствв по

qc q ГОСТMe!rp РИН8 Н В -0,1 а Ь с я 25408-82ФlНiаll фре'Ы -(),07,
! правых аевых

14 12 10 8 ~ ~ 20010 2001-
160 18 25 16 10 10,3

20050-- -- 16 12 3,0 12,5 2005
22 20- --- - -- - -- 10010 -'-28 25 12 12,3 20 16 3,5 .16,0 2008

" - ---- ---- -- -- ---- 20010 -12 11 10 8 _!&. 2001
2,5 --

180 16 14 10 10,3 12 10 ~ 200з0 2003-и 2'0 28 18 16 12 ~ ...!ц_ 20050 2005
200 -25 22 12 ~ 20 16 .2!.. ~ 20070 2008- - -32 28 . 14 .lQ. 25 20 ~ 20,0 20090 2010- -_'--- - -1:4 12 10 8 2,5 ~ 20010 2001_-_,- -- - ,- ----
224 18 16

12 12,3 3,0 12,5 20050-- -- 16 12 20Q5в 22 30 20
250 -- - - - -- --- --

28 25 20 16 3;5 16,0 20070 20(м!- - ----- - --- - -
" _JL 32 14 ...!Q_ ~ 20 ~ 20,0 20090 2010--

16 14 12 10 2L ~ ~ 2003-'- _'-
20 18 12 12,3 16 12 3,0 12,5 20050 2005-- ---315 25 32 22 20 16 3,5 ~ 20070 2008-- -- -- - -32 28

14 14,3 2009025 20 4,0 20,0 2010
40 36

О

О

(Нзменеllиаll ре.акции, Н3М• .м 2).
2, Предельные отклонения на 20 шагов рнфлений не ДОЛЖНЫ превышать

±О,03 мм.
3. Рекомендуемое назначение иожей должно соответствовать табл. 2.

Таблица 2
Раз мер ы, мм

Обоэначеиия Рекомендуемое вавввчевве вожей
ДlI. фрез '

I
н в двухсторонних трехсторонних

правых левых Диаметр Ширина диаметр I Шврииа

2026-0021 2026-0022 12 14-2026-0023 2026·0024 20 16 100 18 100 18

2026·0025 2026·0026 20 22



С. 6 [ОСI· W0t-69

Продолжение табл. 2
р а 3 м еры, мм

Ьбоэначеиня Рекомендуемое назначение иож~А
дая фрез

Н В двухсгорояннх трехсторонних,
пра.ых левых Диаметр I Ширина Дна метр I Шнрииа

-

2026-0021 2026-0028 11 12

2026-0029 2026-0030 22 14 125 20 125 16

2()26-ОО31 . 2026-0032 18 20

2026-0033 2026-0034 22 25--
2026-0035 2026-0036 12 14,

'2026-0037 2026-0038 16 18
25 - 160 22 160

2026-0039 . 2026-0040 ' , 20' 22

2026-004! 202в-0042 25 ,28---
2026-0043- 2026-0044 11 ' 12

'2026-0045 ' 20116-0046 14 ' 16

,.2026-0047 ,2026-0048 28 18 180 и 200 25 180 и 200 ' 20--,
'··2026-0049 2026-0050 22 25

;'2026-ОО51 . ,2026-0052 28 ,"32----
'2026-0053 2026-0054 ' 12 , 14
" '2026-0055 2026-0056 16 : 18

2026-0057 2026-0058' 30 20 224 и ~50· 28, 224 н 250 ' • 22-
2026-0059 2026-0060 25 28

',' , " ., . ......,.i...,:1 ',1. ~ ___.•

2026-()061 2026-()062 32 ; , 36---2026-0063 2026-0064
• ~ • о"

14 i6----2026-0065 2026-0066 18 20

2026-0067 ' 2026-0068 32 22 315 32 315 25
-202б-оое9· , 2026-0070

.,. ,' .. 28 " , ' . 32
"

2026-0071 2026'0072 36 40
- .~~ .,

. " ..t:.~,~ ..•_..



\

с:' МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

г ру п п а Г23

roСТ 14700-'69 Ножи, ОС,иащеииые твердым сплавом, дли _Д.У-, и трехсто-
роииих ДИСКG!ЫХ ,Фрез. I(ОИСТРУКЦИЯ и размеры' . , "

Измеиение .Ni 1

Пункт 2. Заменена ссылка:
ГОСТ 2568-44 на ГОСТ 2568-71

Пункт 7 наложен в новой редакции:
(П родолжение СМ. СТр. 62}



(ПродОАженue изменения ICFOCТ 14700-09)
«7. Маркировать: две последяие цифры оl5oзначения, марку твер-

дого сплава и товарный знак. допускается маркировка на ' переянеё
поверхности ножа».
Приложеиие. Таблица 1. Заменена ссылка:

ГОСТ 2209-66 На гост 2209-69.
Срок введения изменения М 1 1/I_;'72
(Пост. М 2131 28/ХII-71. Информ. указатель стандартов М 2 1972 г.)

"


