
УДК 621.914.22.025.7: 006.354 Группа П3

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ ТОРЦОВЫЕ НАСАДНЫЕ СО ВСТАВНЫМИ
НОЖАМИ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

Shell-type face milIing cutters with inserted
carblde Ыаёев for machining light alloys.

Design and dimensions

гост
16223-81

ОКП 39]85

Дата введения 01.0t.83

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные торцо-
вые фрезы диаметром D от 100 до 315 мм со вставными ножами,
с твердосплавными пластинами, закрепляемые на фрезерных
оправках или на концах шпинделей фрезерных станков и пред-
назначенные для обработки легких сплавов.

2. Конструкция .и основные размеры фрез должны соответст-
вовать указанным на черт. 1 и 2 и в табл. 1 и 2.

Перепечатка воспрещенаИздание официапьное
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Фрезы диаметром D от 100 до 200 мм

ГОСТ 16223-81 С. 2
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Таблица I (\......,
оn
-f

Праворежущие Леворежущие Поз. 1 Поз. 2.
Корпус Нож по ГОСТ 16224-81

фрезы фрезы Кол. 1 Кол, z
D L d h Чнсло

Iножей праворежущих I nеворежущих., ., z фрез фрез иравый левый
Обозначение :о: Обозначение :о:

'" '"со со
t: t: ММ Обозначение

21211,4'-I()ОО1 2!'Д4-ClОО2 ]00 4'4 32 ' 4 12!2I1,4'-,()I5IOI1'/001 .22Jl14..()St()I2t/OO1'
i2012llt-0002-- ]'0 ,2ЮI21!-000111

'2Ш.4·1()5i03 2I2I114-:Qi5I04; 125 4'6 40 ,2I21'4I-i()I5I(Y3JtООI 212Ii4-О5КМIРОOll'-- - - - - 6
'22114,О505 2\'JII4..i()1006 160 2J2I114i-'ООО5l001 '2121114-05100/001--- -- - 48 50 112 -- 21012\1-<01500 2101211-:05l04t
2121]14 ~ 2I2ilIФ-О5lOi8 200 8 ~21]14-1()507 /ОШ 1212i114Ц)508jООl

При м е р у с л о в н о г о о б о 3 Н а ч е н и я праворежущей фрезы диаметром D= 200 мм:

Фреза 2214-0507 ГОСТ 16223-81
То же, леворежущей:

Фреза 2214-0508 ГОСТ 16223-81
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с. 4 ГОСТ 16223-81
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Таблип.а~

Праворежущие Леворежущие D/L
Поз. 1 Поз. 2

N Корпус Нож по ГОСТ 16224-81
фрезы фрезы

"" Коп. 1. Коп. г

" '"'" ---
'"

/ I'" о
" '" правый левый., ., '" правый левый

Обозначение ::1 Обозначение :о: -= оо мм -='" '" '" ссо е, <.> '"t: t: :;: ::r Обозначение

212]ФОI351 :221/4-03152 250 6;7 ю '22t14-iQI3I5lVOlО! i2l211I4iJОI3!5'2V,О,Ш--- 1
'21211'4-03153 2I2i 141-i()13I54 315 7(2 1'2 :2121114-'013183/0011' '22114-<О3t54t!DOI,

0021-05М--- --- '21021·0003
21214-0509 221II4-:ОS:Ю 250 57 ю '2121114-01509/010'1 2I2I1'4-iQ!5iЩЮOil

2 - -
",2'2;].4-0511 '221114·05112 315 712 '1/2 212)bl~0Ibl 1 fiQlOll' 212M~Om!2I/001

При м е ч а н и е. Фрезы исполнения 1 являются предпочтительными для применения,
При м е р у с л о в н о г О о б о э н а ч е н и я праворежущей фрезы исполнения 1, диаметром

D=250 мм:

Фреза 2214-0351 гост 16223-81

То же, леворежущей:

Фреза 2214-0352 гост 16223-81
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С. 6 ГОСТ 16123-81

3. Конструкция и основные размеры корпусов фрез должны
соответствовать:

для фрез диаметром от 100 до 200 мм - указанным на черт. 3-
и в табл. 3,

для фрез диаметром 250 и 315 мм - указанным на черт. 4 и в
табл.4.

Корпус фрез диаметром D от 100 до 200 мм

Число пазо8 - Z

Б-Б

А-А

вца в

Черт. 3
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Таблица 3

Обозначение корпусов
Диаметр d G О

С
Число

фрезы D, L, 1 Н7 d, Ь t +0,07 --0,07 пазоВ
праворежущих I nеворежущих D z

фрез фрез

r22/l14-1()S:0l'~ООI 22Ш4-ffiOI21j1OQl ltOIО 90 34 26 ЗI2 415 '114,4 8 4-- 9,911 10,21 --
1212\114-05103/001 221.4-I()S04!OOI '1125 1'115 28 40 56 !16,4 9

6
'2I~I4t-I()OO5IРОШ 2t2f114-{)l5!()IБРОО1 1100 11510 зе

311 00 67 118,4 10 '14,91 16,211- --
21211'4~'()507 ;'01011 2I2M-I(}5\О8;'{)iQl! 200 1186 8

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса праворежущей фрезы
D=200 мм:

диаметром

Корпус 2214-0507/001 ГОСТ 16223-81

То же, корпуса леворежущей фрезы:

Корпус 2214-0508/001 ГОСТ 16223-81
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С. 8 гост t6113-8t

Корпуса фрез диаметром D = 250 и 315 мм
Исполнение 1

Б-Б

д-А

Исполнение 2

Г: г

..,~

~.. + 0,37

t._ ....'25/+ ., OJ.Q"" ....
- ..~/'::_>

Черт. 4



Таблица 4
Разме,ры, мм

Обозначение корпусов

Испол- Диаметр dз число
нение фрезы D, L, а, d, ±О,l t пазов

праворежущих I леворежущих D г
фрез фрез

2i2'14-013'fII /<ОЮII 2'2,1t4·ЮI3J5121~оt()\11 11' 18 215 1011,6 11310
21501 Ю6 515 1<0

221114~()5()9ЮСН '221114-ювЮfОЮII э - - - - --
21211'4~О3l5310()!' 212']14-01354'/01011' 11'

3:15
212 34 11210,6 ,22Ю

I
ЗОЮ 610 1'2

1221'4-'0511/001 2121!4--,QБI2/,OIОll 2 - - - -

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я праворежущей фрезы исполнения 1 диаметром
D=250 мм:

Фреза 2214-0351/001 гост 16223-81
То же, корпус леворежущей фрезы:

Фреза 2214-0352/001 гост 16223-81
4. Размеры шпоночного паза - по ГОСТ 9472-83. Шпоночный паз располагать против

паза под нож.
5. Размеры рифлений - по ГОСТ 2568-71.
6. Допускается взамен фаски 2Х 450 изготовлять фрезы с радиусной переходной кромкой не

более 2 мм.
7. Маркировать: обозначение фрезы, диаметр фрезы, марку твердого сплава и товарный знак

предприятия-изготовители.
8. Технические требования - по ГОСТ 24360-80.
9. (Исключен, Изм. N!! 1) ..
10. Элементы конструкции и размеры корпусов фрез указаны в рекомендуемом приложении.
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С. 10 ГОСТ 16223-81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендцемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ ФРЕЗ

Корпус фрез диаметром D от 100 до 200 мм

, ~6/
V~V)

Черт. '}
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'гост 16223-81 С. 11

Таблица 1
Раз м еры, мм

Диаметр а h с fфрезы D, ±О,5 ±О,2 ±О,1 г г, п
D

10() '59 1<6,0 212,9

~

1,6· 214 .ы,
1'2'5 71 20.0- 34,9 20

2,0
27

1,0чео 214,5 45,8

4

91 .

21010' 310',0 &5,] 25 3()
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С. 12 ГОСТ 16223-81

Корпуса фрез диаметром D=250 и 315 мм

Исполнение 1

Б-Б

г- r
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гост 16223-81 С. 13

исполнение 2

Д-11 r~1
-'~i'-.!.I""-

~')l", .
с.:

Черт. 2

Таблип.а 2

Диаметр
фрезы

D

32

(Измененная редакция, Изм . .N!! 1).
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С. 14 гост 16123-81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ-
етвеннеге комитета СССР по стандартам от 30.04.81 11122267

2. Срок проверки - 1996 r.
Периодичность про.ерии - 10 лет

Э. ВЗАМЕН ГОСТ 16223-70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО·ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТд. на который
дана ссылка I Номер пункта

ГОСТ 2'500-71
ГОСТ 947'2>-<813
ГОСТ 2143te()-8i()

5
4
8

5. Пере издание (май 1990 г.] с Изменением Н2 1, утвержден-
ным в декабре 1987 r. (ИУС 3-88)


