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ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ
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ДЕРЖА8КИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ

ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ПРЯМОГО И КОСОГО

КР,ЕПЛЕНИЯ РЕЗЦА И ДЕРЖАВКИ .

ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ РЕЗЦОВ

К ТОКАРНОgРЕВОЛЬВЕРНЫМ СТАНКАМ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

гост t9913574-fОСТ t99t5-74

L" 'дание официальное

"

fОСУДАРСТВЕННЫй КОМИТЕТ ссср ПО ст.АНДАРТАМ
Моек ••



СОДЕРЖАНИЕ

!i ГОСТ 19913-74 Державки С цилиндрическим ХВОСТОВИКОМдля прямого
(, , -кревяення резца к токарно-револьвервыа <fi'8ИК8М. 1<он-
С . струкция И размеры .. . . . . . . . . . . . • .
.J. ГОСТ 19914-74 Державки С цилиндрическим хвостовиком' для косого&- крепления резца к токарно-револьверным станкам. Кон-

струкция и' размеры ., . _ . . . .'. . . . . . .
...., ГОСТ' 19915-:-74 Державкн с ЦИ;IИllдрическим ХВОСТОВИКОМд,ля отрезных
1'-(. пластинчатых резцов, к токарно-ревсяьверявв: станкам.
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УДК 62f.94f.212-219.2: 006.154 (руппа г27
6504·0270

ГОСУДАРСТВЕН'1.ЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ДЕРЖАВКИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМХ80СТОВИКОМ
ДЛЯ КОСОГО КРЕПЛЕНИЯРЕЗЦА

К ТОКАРНО-РЕВОЛЫЕРНЫМСТАНКАМ

Конетрумц"!! " размер..

Holders with а суliпdгicаl shank юг angled
hQlding of а tool for шггег-Гайтеэ. Design and

dimensi,ons

ГОСТ
19913-74*

Взамен
МН f014-60

Утвержден поетановлен"ем ГоеудареТlенноrо ком"тета етандарто. Со.ета
Министров .СССРот 8 ИlOл!!1974 r. W~f642. Срок введени. ует.но.лен

е Of.Of f975 r_
Проверен • f979 r. Срок денетв"!! "pOДn.H

'до Of.Of f99f r.

НесоБЛlOденнестандарта преследуете!! по закону

Настоящий стандарт распространяется на державки с цилинд-
рическим хвостовиком для прямого крепления резца для токарно-
револьверных станков с горизонтальном осью револьверной го-
ловки.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по сгандаргиэа-
цИИРС 2305-69, РС 2308-69 и РС 2928-71.

f. КОНСТРУКЦНJ1И РАЗМЕРЫДЕРЖАВОК

1.1. Конструкция и размеры державок должны соответствовать
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание оф"ц"апьное

*
Перепечатка 80спрещена~

" Переиздание (октябрь /980 г.) с изменением М 1,
утвержденным в марте 1980 г. (ИУС 5-1980 е.).

© Издательство стандартов, 1981
1



С1р. 2 rOCT f9911-74
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Черт, 1

1.2. Маркировать: обозначение державки и товарный знак
предприятия-изготовителя.



Раз м еры в мм Таблица 1

Поз, 1 Поз. 2
ВИНТ

Обеаначенне Применя- Сечение Масса. кг Корпус ГОСТ 1482-75
держевки емость D L L, резца (НХВ) .. КOJI. 1 КOJI. 2

'Обозначения деталей

6504·0011 15* 90 40 0,37 6504-0011/001
6504·0012 1i5 65 10ХI0 0,58 6504..()012/0Q"I, М8Х20:00 05
6504-0271 - 90 40 0,38 . 6504...0271/001
6504-0272 16

1115 65 0,59 6504-0272/001
6504-0015 100 - 50 0,75 6504-0015/001- М 1ОХ25,66.056504-0016 20

120 7<0
12Х12

1,03 650НЮ16/ОО 1
6504-0017 115 65 1,53 6504-0017/001
6504..()018 30 \f4«) 90 12,22 6504-0018/001

МI2х30.66,056504·0273 115 65 16Х16 1,67 6504-0273/00 1~
6504-.0274 32 2,.26 6504-0274/0.0 1140 90--- _._-
6504·0275 . 2,48 6504-0275/001, МI2Х35.66.05
6504-0276 38* 138 75

3,07 6&04-'0276/001
6504-02'77 163 ·100

20Х20
4~03 6504-021'7[00 1

МI6Х40.66.05

6504-0278 16Х16 2,44 6504-0278/00 1 МI2х35.66.05
65М-0279 40 138 75

6504.()279/00 13,13-
6504-0281/0016504-0281 163" ШО 2ОХ20 4,08 MI6X40,66,05

6504-0282 50 . 170 90 4,33 65()4-Q282JOO1
65М-О283 2.05 125 4,66 6504-02183/001

* Для станков, изготовленных до 1972 г.
Пример УСЛОвНОГО О.бозначения державки размером D=15 мм, L=90 мм и сечением резца

~ НХВ= 10ХI0 мм: •
Держаэка 6504·0011 ГОСТ 19913-74



Стр. 4 rOCT ~~f3-74

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ (ПО3. 11

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны СОответствовать
указанным на черт, 2 и в табл. 2,

[,

14>
1::-1--- _l_ ..____j

_. L ~

, 8 ___!1.
I

"

Черт, 2

(Измененная редакция, Изм . .Ni! 1).
2.2, Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74.
2.3. Резьба - по СТ СЭВ 182-75. Поле допуска резьбы - 7Н

по ГОСТ 16093-70. I

2.4. Фаски под резьбу - по ГОСТ 10549-63.
2.5. Резьбовое отверстие d1 выполняется по заказу потреби-

теля.
2.6. Канавка для выхода шлифовального круга - по ГОСТ

8820-69,
2.7. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок па

ГОСТ 2789-73 должен быть Rz~40 мкм,
2.8. Покрытие - Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073-77, кроме по-

верхносгей Б и Д.
2.7, 2.8. (Измененная редакция, Изм. Х!! 1).
2.9, Остальные технические требования ::- по гост 17166-71.

4



Раз м еры в мм Таблица 2

Обозначение

1

D 1 L

'В
Н I А 1I !Ij 112) 1з ! 1. I 15 I Ь I d I dj I h I hj I с IМасса.корпуса

кг -

65Q4-0011/001 15 90 .~..~
6504-0012/001 115 32 34 16 20 14 12 8 6 12 М8 М8 10 14-- -6504,0271 Ш_О1 90

1,016 --
6504·0272/{ЮI 115-- - - - - - -- -- -- -- -- -- - --6504·0015/001

2<0
100

45 15 50 25 18 16 10 8 14 МI0 М12~ 35 12 166504-0016/00 1 120
__ о

6504·0017/001 115
30 --

6504·0.0'18/001 140
55 22 32 22 20 Р 10 18 М12 М16 16 20 1,6 .-- 45

6504·0273/001 115
32

6504·0274/001 140 - - - - - -- -- -- -- -- ----- - -- -- --6504·0275/0011 50 60 26 25 22 12 10 18 MI2 16 20138 -- - - - -- -- -- -- -- -- ,-- .ЕЮ04·,Q276/i()01 38
55 70 28 30 z5 14 12 22 М16 ' 20 25-- -6504·0277/001 163 63 - -- -- -- -- -- -- --- - - -6504·0278/001 50 60 26 36 25 22 12 10 18 М12 М24 16 2{)

2,0 •138 - - - -- --6504,0>279/001 40
55 25 14-- -6504·0281/001 163

70 28 30 -- 12 22 М16 20 25-- - - -- -6504 ~282:t<Ю 1 еО 170
80 28 16-- 60 .

6504·0283/001 205

Пример УСЛОВ,ного обозначения корпуса размерами D=15 MM,L=90 мм, 8=32 мм:
Корпус 6504-0011/001 ГОСТ 19913-~4
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Изменение .I'i 2 гост 1991jj--74 Державки с цилиндрическнм хвостовнком д"'.
аряяого крепления резца к токарно-револьверным станкам. Конструкция н раз-
меры
)/'тверждено и введено в действие Постановяением Государственного комитета
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 27.02.90 .NiI 299

Дата введения 01.10.90

Под наименованием стандарта лроставить код; ОКП 39 2851.
Пункт 1,2 изложить в новой редакции: «1.2. Маркировать: обозначение дер-

хавки и обозначение стандарта», .
(Продолжение см, с. 78)



(ПродоАЖеН~ "~i#llteн"я,, ГОСТ 19918-74)
Пункт 2.3. Заменить ссылку: ГОСТ 24705-80 110 ГОСТ 24705-81.
Пункт 2.7 изложить в новой редакции: c2.i. параметр шероховатости Ra

поверхностей канавок и фасок должен быть не ,более 6,3 мкм по ГОСТ 2789-
-73:..

Пункт 2.8. Заменаить ссылку: гост 9.073-77 на ГОСТ 9.306-85.
(ИУG М 5 1990 г.) \


