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Г. МАШИНЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

Группа Г23

к сб. ГОСТ 25969-83 - ГОСТ 25974-83 Протяжки для щдвцевых отверстий
с прямобочным профилем с центрированием по внутреннему диаметру комбини-
рованные переменного резания. Конструкция и размеры

в каком Ме':'те Напечатано Должно быть

С. 65. ГОСТ 25971-83. Таблица 2.
Графа 2402-2201, 2402-2202
С. 68. ГОСТ 25971-83. Таблица 2,

Графа 2402-2223, 2402-2224,
2402-2225, 2402-2226
С. 79. ГОСТ 25971-83, Таблица 2.

Графа 24{)2-2392, 2402-2393,
2402-2394, 2402-2395. Для протяж-
ки 45

36,970,

37,039

35,970

36,039

68,840 67,840

(ИУС H~ 1 1985 г.)
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ПРОТ~ЖКИ .ц.nя щtстишti..щЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ
С ПРАМОБОЧНЫМ. ПРОФ"'_ЛIEМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ

ПО BHy,PEHHEM.~ ДИА.МЕТРУ
КОМ6ИНИРОВА.ННЫЕ П~ЕМЕННОГО РЕЗА.НИSl

ГОСТ
25969-83

КонструicЦИИ' н р~змерw

СоmЫпеd Jl1ternative Ьгоаспев for б sIiШпg holes with straightside ргоШе
апd centring a.t inside diameter. Design апd dimerisions '

-ОКП 39' 2330

ПостаН08лением rocYAapcTaeHHoro комитета СССР по CTaH,qOlpтам от 28 но.5р. 1"J .. r. м! 55JO СРОК 88еден"_ установпе.
с Ot,01,86

Несо6ПlOденне стандарта преспедуетс_ по закону
i

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные протяжки пере-
менного резания, предназначенные для обработки шестишлицевыв втулок с прямобочныя профилеи
и допусками по ГОСТ,1139-80 с' центрированием по внутреннему диаметру.
_ 2. Основные параметры и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 в
в табл. 1, 2, схема резания Ф:_Ш-I\ (фасочные, шлицевые и круглые зубья),

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан-
ным на черт. 2 и в табя. 3. -

Нзданне O~ЦHan~нoe

*
Перепечаfка 80СПрещен8

© ИздатеЛЬЧ8О' сгенвергое, 1984
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Раз'меры В мм

c;r,

- , '

\ Сочета- > .-1

>- \ \ (t"'_'_ , "нне по-
Обсаначение Приме- Испол- лей до- о; ,

zXdxD Ь D! Dz не D4 Ds L 1 11 [: [3 l~ lа 18 17 1,протяжки няемость нение ПУСКОВ , более 1размеров .., ' "I .. ,.:' 'd и Ь - . ,
: . . '. , . ...

"

\ , - \ '

: 24-02-200\ нтпо 5,058 "
"

I

2402-2002 6х21 Х25 Н8О9 5,060 18 20,2 20 41 - 850 256' , (52 232 56 55,0 25___,_...... :

2402-2003 H8DIO 5,078
5,5 38,5.-- -- ~ _'-- -- ---_"-.- ......",..-- -'-" -.-=»=--2402-2004 Н7РI0 I 6,058 I

I
, , :.//

2402-2005 6):(23Х26 -И8D9, ' 6,060 875 1:~200 200 48. " '60,,",5' ~7-;-
I~

, " - ".

2402-2006 Н8DI0 . 6,078
,."

262
.,,'\ .--<'

/ :' ,. 20 22,2 22 23, . ......___ ----L- --"' ЗА
2402-2()07 :'-. ,,_ '" нлто 6,058 "

\," ' " "- I
2402·2008 ,!. 6X~3X28 нвоэ 6,060 .925 143 ~75, 44 77.0

, 1.

2402-2009 нвпю 6,078 ' ..
"
i'~ --, -- -- 7,О --'о -- --- 49;0 -- -- -

2402-2011
,

Н7FI0 6,058 ' -, ,
l' "

2402-2012 6Х26>:;30 Н8D9 6;050 ' 950 ' 290: 165 253 . : 55 70.0 40 215

2402-2013 Н8DI0 6.')78
22 25,2 25 26 - -- ----- --, -- ~ -- -- - --'--.' .. , '. .-. -_ ,

2402·2014 . ' , ' Н7РI0 6,ОЕ>8

6х26х32
.

Ю25 ~86 132 48
,

2402-2015, Н8D9 б, ОБО 348 30

2402-2016 . \ H8DIO 6,078 "
-,,

\ -- ---- --. ~ - ~ -- --
2402-2017 1 - 975

H7FIO 7,071 ,

2402-2018 2
,

25 1100/ -- "

2402-2019
, 1 I 975, -

6х28х32 H8D9 7.076 -- -- 252
2402-2021 2 i 25 1100 8,0

'15625 27,2 27 28 ----~ 295 56,0 60 88,0 40 220
2402-2022

,
I 975 '

.- H8DIO 7,098 ----. ,
2402-2023 :2 25 1100_... ---- --
2402·2024 H7FIO 7,071 -

1
,

2402'2025 6х28х34 Н8D9 7,079 1125 396

2402·2026 I I H8DI0 7.098 -
; ,1

г ... ",-,_"



Раз меры в мм

Обозначение
прЬтЯЖК8

"':~---~_;;~ья:'чер~oi-~~-~:Dipц~:~~Т~.~-'~J~~f~Ь~qи~tо~е:и К~i.ИZµУКJШН~

, • ' , ЧисЛо эу~ьев ' i I 12

t I Номер I
I профиля

I
16

~.5 I 3

2402-2001

24(12-2002

2402-2Щ13

2402-2004

·2402-2005

2402-2006

2402:2007

.2402-2008

2402-200~

2402-2011

~402';2012

240~:9IH'"

2,402-2014 _ "

2.402~,2015

2402';2016

2402-2017

2402=-2()'lS'"
2402-2019

\
~402-20~\

I ; _2102-,2,C\2~l' /24Q2:~О2З .

1, . ! ~402~O24

1," , .240~o25

\
24q2;2026

5"

26

20 1

8 6

_~V,., , ' , I ' 11

14

16' ,.: 23

8

12

;.....~.;;:;....:I ~''';,С"'-

11

12

к
С! I(пред. I I Р,

" I СЬ не бовееОТКЛ,

-0,05)
1
--

22,5 1 14,91 10,67 I 0,25

Ь.
(пред.
ОТК,'!',

-0,5)

з

1,0

\

18

0,70.1 0,18

16,66 --,-1---,-

30

З8, 1', 45

9,2, I---,'~--

20 I 35

__________1 1------

22

4, /.50.0 /".32 1,25 0,30

,-
,1,03, 0:24

~ .0,27

1,03 0,24
1~.~9 \~ 0,27_':-'

1,~ 0,24

1,15 0,27•
'20,03 I

0,3 '1 lе ,J,';35

0,3

20

4l

.\

12 I '9. I - "

21 ·1 - .~ 1 8,0 I 6

I14 5
,

1, .
,-

зз

,:

'.('\ - 11:

З ,: I - , I
>

.. "_ ~

-1 '. ,_,'-O'1~

I 1---1---,.

18,25 10,92 10,23

~:
I

" _-. О" ~ '~~'::.;-~'-';:;;:-:'. - ... _ -.,_ •• _ •••.•• - •••. -..... • •••• " •.•• ,.. - f

При м е р у с Л D В Н О Г О о б Q 3 Н ~ Ч е и и 1 протяжки ДЛИНОЙ [;= 850 мм для - шлицевого соединения с числом зубьев z'= 6,
внутренним диаметром d=21 мм, наружным диаметром D=25'MM, ширинойвуба Ь=5 мм, с цеигрнрованиемпо внутреннему диаметру
слшсадкой по центрирующему" диаметру Н8"и-р-азмеру :Ь'JЭ9,_~ГРУИПБI заточки -11,-исполнения· 1; -

, " -т- _,_. __ --- : _~ _' ... ' , " • ,Лрртяж"а_2.'4а2~2002__11 FQCJ; 259б9~8J ' . 0,-

_~ •. ~.··.~,~. ~., •. _. __ .....A.4. ~__"""""__"' __ ·· _-..... ". :~.~_'._: .•• " •• _'"_ _~__ ,- "". - .'.,.~ •••• . ........ ~

т

43

/ '
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1·
, гост 25969:-83, Стр, -SI

Прям е ч а.н н яэ :.-
1.:,С, и СЬ - величины подъема заднего центра на длине L при шлифовании фасонным кругом ёоковых поверл-

IOCffЙ, еоответственно фасочных и шлицевыя (вариант 2) зубьев,
2. ,диаметр Ds, относвтся к первому фасочному . и It первому шлицевому зубьям. '
3; 'Размер Х относится к последнему фасочному зубу. - ,
'4, Полный размер фаски F - на калибрующих зубьях, Номер последнего режущего зуба без следов фаС1Ш- 'т.
5, В протяжках по варианту 2 ширина шлица Ь должна' быть выдержана на зубьях без следов фаски Г,
;6, Размеры профиля (глубина и радиусы) зубьев с шагом t2 одвпаковы .с размерами профиля зубьев с шагом t,
7. Допускается выполнение впадины зуба с канавкой Е, ,

i .... Таблиuа 2
Раз м е.р ы в мм

1-- Обозначение j 2402-2001 \2402-2002 \2402-2004 I ~402-2005 ,2402-.2007 2402-2008 \ 240220]] \ 2402-2012
ЦJЮтя)Кки 2402-2003 ' . 2402-2006 2402-2009 - 2402-2013

Сочетание Н809; Н809; Н8О9; I Н8О9;вмей:допусков нтгто нвого H7FI0 нашо нтпо H8DJO H7FIO , H8DJOd и:ь ' .
zXdXD, I 6Х21Х25 I 6х2ЗХ26 I бх23х28 I 6х26х30

t 1 20,340 20,340 22,310 22,310 22,410 22,410 25,390 25,ЮО
r

I 2 20,300 20,300 22,270 22,270 22,370 22J370 25,350 25,350

3 20,550 20,550 22,470 22,470 22,720. 22,720 25,670 25,670r --
f 4 20.&10 20,510 22,430 22,430 22,680 22,680 25,630 '25,б:Ю--,
r 5 20,760 20,760 22,630 22,630 ' 23,030

"

25,950 25.950, 23,030--,
! 6 20,720 20,720 22,590 .' 22,590 22,990 22,990 25,9]0 25,910, -

7 20.970 ,20,970 22.790 22,790 23,340 23,340 26,230 26,230

, "
~ 20,930 ,20,~30 22,750 22,700 23,800 23,300 26,190 26,190

! 9 , 21,J80 21,180 22,950 22,950 23,650 ' 23,()50 26,510 26,510
, ,..

22,910 26,470'оН ' ,Н
' ,10 ,2J,140 ,21,140 22,916 яз.ею 23;610 26,470

:11 ';~ , 21,390 21,390 23,110 '23,110 23,960 26,790 2Q;790. ~' 11 23,960
с)

,О
,0:0:~.'.~ "'А J2 21,350 21,350 23;070 23,О7() 23,920 23,920 26,750 , ~6,15e.; ~

-13 ,21,000 21 ;600 ' 23;270 23;270 24,270 24.,270 27,070 " 27 070 ;
. "; -

27,000:: i н 21,WO ,21,560 ,,23;230 23,230 24,2З() 24,230 ;27 ,030 :
-

' ... ' 15- ' 21,810 21,8]0 23,430 23,436 24,.220 24.220 27,350 27,350 '

r: , 16 . 21',170 21,770 23.З9fJ ~3,39() 24,560 24,500 27,310 27,3]0

~ .. '< .' " .},7 .. 22.~..o, 22уО20 ,23,$0 '23,-590 ,24,520 24,520 27,-300 . 27,300 :
'~

t ..
18 21-;WЮ . -'2i';~80 23',550 :23,1550 .24,900 24;900 27,580 21,5$0' :f ~,. ' ..

" 24,000
' ,,

" .' , 19, .." 22,230 22,230 23,750 .. :23,750 24,860 27,540 27,5~0 :~ .,
-: • j ~ ~ "

'2(} , ,;2'2,190 ,22,190 23,716 23,71() 25,240 25,240 21,860 27, ~60 !
21 22,180 22,ISQ 23,9]0, 23,910 , , 25,200 '. 25,200 27,820 21,1120 i

i --,
'3,870 28,140 ;22 22,400 22,400 2$,870 25,580 '25; 580 28,НО

~ 22,360, , 22,360 24,()10 :24;07~ 25,540 25,540 28,100 28,100 ;

"
'О'

24 22,620 22,620 24,QЗО' ,24,030 ' 25,92О .' 25,920 28,4:'щ 28,420 ',. ..
, '.

25,880 2~,з8(j \~~ 25 22,580 22,5130' 24,230 24,230 25,880 28,380
i

, ..: '-, ;

:iI
~'~

< 26 2'2,840 ,22,840 ,24,190 24,190 26,260, ' 26,260 28,700 2~, 700 jI 111','"' IIQ'O
::1" 0)<

26,220
..

:28,660 :==
:I:~ 21 22,~ ,22,800 24;1.~ 24,180 26,220 28,660

~,
р;.о.

'~ ~ ,
24,-340 26,600 26,600 28,1)'80 28, ~)80

~
23,Q60 23,()БО 24,340

.,29 .. 23;020 23,020, 24,300 :,24,300 26,560 26,560 28,140 28 , \}40

•, f3,28O
..

" ", 30 2з-,2-130 24;500 24,500 2\,940 26,1)40 :2'),260 ,29,260 -, ,

[':23~~4031 ' " 23;240 24:460 24,460 26,90Q 26,900 ~'9,2:Ю :29,220
, " , - ,-

,. : 32' , i '26,000 ,23, эоо ,24,660 24 660 ' 27,2130 27,280 29,540 29,540

.. , 7

,



СТР, 6 ГОСТ 25969-83

р;) 1 М еры р ""
Продолжение Табл. 2;

I j 2402-2002 ~ \2402-2005 I I 2402-2008, j '12402-2012 ,~
2402-2001 2402-2003 I 2.402:2004 2402-2006 2402-2007 2402-2009 240,2-2011 2402-2013

Обозначение
.' протяжки

Сочетание ,,'

Н8D9; Н8О9;Н8D9; , Н8D9;полей допусков H7F10 H8DIO
, Н7F~ H8DIO Н7FI0 H8D10 H7FIO H8DIOd и Ь

- -

ZXdXD 6х21 х25 6х23х26 6х23х28
f

6х26Х30 ..,
i,

33 23,460 23,460 ! 24,6:20 24,6:Ю 27,240 27,240 2~',500 29,5(Ю

З4 23,7:20 ~й,720 24,8:Ю 24,820 27,620 27,620 29,820 29,8:Ю

З-Б 23,G80 23,680 24,780 24,780 '2.7,580 27,580 29,780 29,780

~6 23,940 23,\40 24,980 24)80 27,960 27,960 29,980 29, ~)80

37 23,900 23,900 24 (>40 24, \i4U '27, ~20 27,920 29,940 29,940-_. -~'--~--
>< 38 24, 160 24,160 25,140 25, но 28,G60 28,060 30,ОСО 30;060:д -- ---- -----
;!:

39 24,1::''0 24,120 25,100 ' 25,100 28,020 28,020 30,()20 30,О:'Юet.с -- .~-
...:

40 :М,380 24,380 25,300 2Б,3UU 28,120 28,120 30,120 30,120.,
о-
QJ
::: 41 ._ 24,340 ' 24,340 25,260 25,260 28, iliiQ 28,090 30,090 60,090
:::;

...: 42 .24,СОО 24,600 25,460 25,4Ы] 28,130 28,130 30,130 30,13U:д _.
'" 25,420 25,42О 28,160с 43 24,560 24,560 28,160 30,160 30,160.... ;!:

:а с. -- ----
'" s:: 44 24,820 - 24,820 25,620 25,и20 28,180 28,180, 30,180 зо.тво(1)

:::! -- -
<; 45 24,780 24,780 25,580 2[J,Б8U
а --

46 24,960 ~4,960 25,780 ' 25,780 28,180 28,180 30,180 30,I8U

47 24,920 24,920 25,740 25,740
48 25,070- 25,070 25,940 25,,4О 22,380 22,380 2.5.340 25,340
4~ 25,030 25,030 25,900 25,9ou. 22,5БQ

,
22,560 25,48О 25,480

50 25,120 25,120 26,060 ', 26,060 22,740 22,740 25,620

\

25,620_-
'" .н.. 2.5,000 .: 25,090 26,020 26,02G- 22,880 ' 22,880 25,760 25,760в
'" 26, 120 26, 120 22,940 I Iо. 52 25,130 25.130 .22,930 25,900 25,900ё-
'-' 53 25,160, , ~5,160 26,000 26,ОЭО 22,950 22,\160 25,950 25,960;:

54 25,180 25,180 26,130 26,I3U ~22,970 22,980 25,970 25,980-- ,

'" 55 26, }60 26,160 22,990 2:3,000 25,990 26,000
.6; _- /25,180 25,180
~Q 5Ь ~б,180 26,180 23,010 23,020 зе.ою 26,020
,-: э-, 5i 23,021 2:з,033 26,0'21 26,033~ с,_

- 58 20,310 ' 20,310 :.!6,I80 26, гао
:: ::: • 5)'- 20.•420 20,420

.а -Х", 60· 20,5:30 20,530 22,320 22,320:aq 23,021 23,033 26,021 26,033
'" о 61 20,640 :.IO,640 22,440 22,440с >(
:';(1)

62 20,750 20,750 22,560 22,5tЮо.,р..
(1)'"

22,680 ' 22,680'" с: 63 20,860 20,860
64 20,930 20,930 2'2,800 22,800
65 '20,950 f= яо.эео 22,880 22,8'-JO
66 20,970 20,980 22,930 22,940

'" ---m-- 20,990 . 21,000' 22,950 22,960:а 6 \

'" 68 21,010 21.0"20 22,9Ю 22,980ь, ~xз-,
~JЗQ. 69 21,021 21,933 22,;}90 23,000" ".щ

'" 70 23,010 23,020
'";- 7г 23,0'21 23,033 - - - -
;2
з-, '72о- 73 21,021 21,03310
:::.. 7410 23,021 23,033:.1 75

f~~1 - + ------_._~.._--~ .. --- -~--- -- - ----------- ......



гост 25969-:-83 Стр. 7

Рвэ я е р ы в мм
П 'рсдоеосение rаБА. 2

~.
.. -~ --.

2402-2019
__.

t Обозначение 2402·2014 2402~201'5 2402·2011 . 2402-2021 2402-2024 2402-2025
! 2402-2016 2402-21)18 2402-2022 2402-2026, протяжкиr- 2402-2023

.. ..
Сочетание полеи

допусков
d 11 Ь,

Н7F10 I Н8О9; H8DIO I IOFIO J ~80~;~~Ol~ I нгпо I Н8О9; Н8010

zXdxD 6х26х32 I '6х28хЗ2 I 6х28хЗ4

> 1 2.5,450 25,4.50 27,410 27,410 27,410 27,410
, 2 25,410 25,410 27,370 27,370 27,370 27,370--

'. 3 25,830 25,830 \ 27,730 27,730 27,7~0 27,730--
4 25,790 25,790 27,690 27,690 27,690 27,690

5 26,210 26,210 28,050 28, {)50 28,050 • 28,050
>< >< 28,010:11 :а 6 26,170 26,170 28,010 28,010 28,010:r: '"'" о

28,370
,

о :r: 7 26,.590 26,590 28,370 28,370 , 28,370v А.ез '" --'& ::r 8 "26, 550 26,550 28,330 .. 28,~30 28,330 28,330

9 26,Ы0 26;970 28,690 28,690 28,690 28,690. -- ". 10 26, \')30 26,930, 28,6.50 28,650 28,9,50 28,6.5(\
'"' --

11 27,350 27,350 29,010 29;010 29,010 29,010--
Р 27,.110 27,31Q 28,970 28,970 28,970 28,970~
13 27,:300 27,300 ' 29,330 29,330 29 ,330 29,330

-' 14 27,630 27,680 29,290 29,290 29,290 29,290--
111 15 27,640 27,640 29,280 29,280 29,280 29,280
'" --
од

16 28,060 28,060 ' 29,600 29,600 . 29,600 29,60010
':>,.,

29,5(Ю
Q

17 28,020 28,020 29,560 29,560 29,560

:а 18 28,440 28,440 29,9:20 _ 29,920 29,920 29,920
с, ~ ------ ,._-
1-< 19 28,400 28,400 29,880 29,880 Е,8ВО 29,880'";:;;~ 20 28,820 .. 28,820 30,240 ' 30,240 30,240 30,240:s:
<:(

:s: 21 28,780 28,780 30,200 30,260 ЗО,2{)0 30,200,

'"
~ ..

о, 22 29,200 29,2()() 30,560 30,560 -с , 30;560 30,560
'" ><::ii в -о ~ 23 29,160 ::''9,1&0 30,5:20 30,520 30,520 30,520:r: о --
- х >: 24 29,580 29,580 30,880 30,880 30,880 30,880,

<IJ:а сз,

'" Q) 25 29',540 ~1,540 .' 30,840 30,840 30,840 30,840<IJ t::
5 =: ~
~ >< 26 29,960 29,960 31,200_ 31,.200 31,200 31,200
S :а

со 27 29,920 29,920 31,160 31,160 31,160 31,160g
а. 28 .30,340 30,340 31,520 31,520 • 31,520 31,520о)
с-

29 30,300 30,300 31,480 31,480 31,480 31,480---
30 30,720 30,720 31,840 31,840 31,840 31,840

31 30,680 , 30,680 31,800 31,800 31,800 31,800
--
3') 31,100 .11,100 32,020 32,020 32,160 32,160

-, 33 31,060 31,ОБО 31,980 31,980 32,120 32,120-

34 31,480 . 41,480 32,110 32,110 32,480 32,480
--
35 аг.но 31,440 32,070 32,070 32,440 32,440
--
36 31,860 31,860 32,160 ' l' 32,'160 32,800 32,800
-- ,
37 31,820 ,31,820 32,1.30 32,130 .12,760 32,760 .....---------

-201 •



Ра 3 мер ы в М'М

i
t

1','
Jt·
".

ЛродО:АжеШfе. тб». ~.

J

. , " . ' 1'!. 'j, " ,,' .. \ 2i1'02~2019. , ' 'f
,6&в,иачение '" 2402-20..{. ~,2402.201.5 ~: 2:fO,2.2.J1', '",: 2402,-,26.21 '24022024' .","24~:2025 ~

8pe'J'ЯЖ'КИ .' 1; 2402-26-16 r U02~OJ8 . 2402-2622, - 2402-2026 1
• I '1 ',' 2402..2023 ' ,~ J' : t-;~ВO'. 117f'1. !~H8D!!;Щf)'~ Н7FШ~ !H8~9; Н'О'. !
l' l' 1, ~zXdXD • 6х2БХЗZ

€вчНаиИ8 прлей:
Jl.опуекФв
d'и Ь H7f'1,(),

6Х28Х32

, 32, }·7,0- 32,1-70

32,200 32,200

32,220- 3:1,220- '
I

"
,32.220 I 32,220

27,370 _27,370

27,540 27,540

27,710 27,7]0
, ,

27,82027(8'20

27,800 27,900

27,930- 27',94()

27,950 27,960 '

27:970 27,980

27,996' l' 22;:000

2МНе 28,~ 1\
li

21,021', 28;033

~' t~l' --,---.[ --,---I --,-'- 1 --,--- 1, --,---
~t~, 39 l' --,--- --,--- I -,- I -, 1 ,- - r --,--
~~~--:. --,-"-- --,~-- -~,-~.....А> ",1 4(t I , __ ,Н_ [ --,_.- I -, - I ' I 1

41

42

43

<,
32,0'20 ,- 32,020

31,91Ю 31,980:

32~! 10 ' 32,110

32,070 32,070

32,]00 32, ]00

32, ]30 32, ]30

32, ]70 32,170

32,200 32,200

32.i22'O 32,,220

32,220 I .:32,220

25,4(){) 25,400

25,600 25,,600

25 ..800, 2,1),800

25,891);, .. ,~25.800-

25,936 25,9'4ct

25,950- 25,966

25\970- , 25,986 k

')!;cOOQ., 2&,000'

26,o.t-G I 26,026'

~,021, 26,633

6Х28Х34

33',120 33, ]20

33,000 33,080
3З,4-IO ' 33,440

33,400 33,400

33,760 ' 33,760

'33,72() 33,720

аз ,98(} 33,.980

33,94(} з~,940

.34,100 34, ]00

34,060 34;ОБО

34',160 ,34, ]60

34,130 - 34,130

34',170 34, ]70

34,200 34,200

34',220 34,220

.\
li.

4;' I --,._- I --,--- I - , I -_.,-'- 1 ,---
45

46

57~I-~=-=--
58', I

28;033

34,220 34,220

47
48

49

/

1·,

28,020

26,~62

.-

i·
,/-

,- "

27,370\

60,

&1

63г--I
64-

65

.,','1\6'.,___
ч ' 67

68,

~J'\,

~!
,~,

27,540: 27,540

27,710 27,710,

27,8'20

27,Юо 27,'900;

27,93& 27,940

27;950 ' 27,960 '

27,970 27,980

27,000 28,000

2&,01'6 .'

28,021 28,033 '

., t

10

>."
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I
• диаметр отверстии до протягивании (дли справок},

Черт,,2

Размеры в ми
Таблица 3

Сочетание Длина протягивания Усилие протягивания Р.

Обозначение
полей t d, Н (кгс), при переднем

протяжки zXdxD AonycKelB !J, - (пред. (поле
Сталь, алю-

угле
размеров откл. допуска Чугун,
dиЬ +0,2) Нll) миниевые бронза,

1
':1сплавы латунь 2()о lSO 100

'~4-02.2001
\ичте

1l402·20fl2 б:Х21Х25 Н8О9 5 ' 20,2 24-36 28645 312)5
, - (2920) (зi90) -

~402·2003 H8DIO --'
~402'-2001 нлчо I
~402.2005 6х23х26

" 36366 39740 42723
Н8О9 24-42' 1 24-50--.~ (3707) (4051) (4355)

~402·2006 H8DI0 0,3 22.2
~402.2007 нлчо
~402·200B 6Х23Х28 НВО9 30-42 36435 39820

, (3714) (4000) -
~402.2009 ившо 6
!240Z.20I J, H7FI0

~402;2{}i2 6х26х30 Н8ОО 30-50 30--60 44460 ' 48586 52223
"

(4532) (4952) (5324)
!!402.2013 H8DIQ,

25.2
"

124;82.2014 H7F10 .
j2402·2015 i 6Х26Х32 НВО:9 0,4 32-46 32-55 45500 49933

(4657) , (5ffiO) -
l240ИО16 нвшв
12402-2017, . НТР16

''о

,2402·2018
/'

2402,2019 , Н80'9 0.3 52825 57732" 62058
6Х28Х32

2402-2021
, (5385) , (5885) (6326)

2402·2022 Н80Ю
7 27,2 32-55 32-68

'о

12402-2023

2402-2024
, \ ' '

нггш ~

2402-2025 6Х2Вх34 Н809 '" 0,4 53170 58762 63177

2402·2026
(~6,1) (5990) (6440)

H8010
I 1 '

,. -. '
, i ,

Прнмеча,НИ,е.Поnе допуска размера О~НЙ2.·
' , ' :

2· " I
\ ~

" ' 11
,

~ ,



, , Стр.;' f О гост 25969-83, .'
4, Наибольшие' рj~~чЫ-ные усилия протягивания Р укаааны для обработки деталей из стал!

I-IV групп обрабатываемости в отожженном. нормализованном и горячекатаном состоянии.
дЛЯ определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величин]

р следует умножить на коэффициент К ..указаниый в табл. 4,

.Таблипа 4

Обозначение материала Твердость НВ к

Сталь I-V групп обрабатываемости после за- < 285 1,2
кадки и отпуска ,-

285 ... 335 1,3

-- 336 ... 375 1,4 i

Инструментальные
жущне стали

легированные и быстроре- I
204 ... 229, 1 1,4

.;;;:;197 I 0,5

-< 110 I 0,4

~ 100 f 0,.4

-Чугун серый VI группы обрабатываемости

Бронза, латунь VllI и' IX групп ебрябатывае-
мости

Алюминие.вые сплавы Х группы .обрабатывае- I
мости

, ,
При м е ч а н и е. Гр'уппы, обрабатываемости протягиваемых ~атериалов указаны в ГОСТ 20365,-74.

~
5, Центровые отверстия -/формы В или Т по ТОСТ ]4034---'-74. Протяжки с ХВОСТОвикомдна

метром ]8 мм и менее допускается иэготовлять с центровыми отверстиями формы ,А.
6. Хвостовики - типа 2, исполнения 1 по ГО СТ 4044-70. Изготовление протяжек с хвостов»

ком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 оговаривается заказом. Лыски на хвостовиках должны распола
гаться перпендикулярно оси впадины профиля протяжки. ' '

Допуск перпендикулярности на 10 мм шири вы лыски не должен превышать 0,02 мм, ,
Длина лыски на заднем хвостовике оговаривается заказом. l'
7. Неукааанные предельные ~тклонения размеров: отверстий Н14, В3,,10Вh14,. остальных ± IТ

2
14-.!

8. Форма и размеры -профиля зубьев, группы заточки и форма 'передней грани зубьев протё
:жек - по ГОСТ 20365-74. " , , :
- '9, Задний угол' зубьев протяжек должен быть:

lJepHOBblx и переходных • • • • • • • • . 30
чистовых ,. ". • • • • • • • • • • , 2<'
калибрующих • • • • • • • • • • • ,. • 10

10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни - справочные. "
Для протягивания заготовок из этих матери а40В с длиной протягивания, превышаюшей веря

вий предел длины протягивания по стали, следует заказывать протяжки по спецйвльным чертежвт
с увеличенной ДЛИНОЙ' до первого зуба It и соответ ственно общей длиной протяжки.

При 'м е ч а н и е. Длины протягивания указаны )l.ЛЯ протяжек иэ быстрорежущей стали по ГОСТ 19265-73
стали марки ХВГ по гост 5950-73.

11. Протяжки для сочетаний полей допусков Н8О9 изготовлять беа боковой ленточки f не реко
_иендуется. , ,

" ]2. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении к ГОСТ 25974-83.
13, Технические требования - по ГОСТ 7943-78 •

i ,

....
"



Группа Г23

Иэмевение Эё 1 ГОСТ 25969-83 Протяжки для шестишяицевых отверстий с
прямобочным профилем с центрированием по внутреннему диаметру комбини-
рованные переменного резания. Конструкция и размеры

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28.03.86
.Ni 794 срок введения установлен

с 01.09.86

Пункт 1 изложить в новой редакции: «1. Настоящий стандарт распростра-
няется на комбинированные однопроходные протяжки переменного резания ун и-

(Продолжение см. с. 92)



(ПРОд&л;::g изменения к ГОСТ 25969-83,
версального назначения, предназначенные дJlN- . работкн-шсстишлицевых ВТУЛОК
с прямобочным профилеи по ГОСТ 1139-80 с' цеНТРИРО~~,I!I, по внутреннему
диаметру», ' ... "/!'-

Пункт 2 дополнить абзацем: «допускается ПО требованию заказчика коррек-
тировка размеров Ь (табл. 1) и диаметров чистовых и калибруюшик зубьев
(табл. 2) »;

таблица 1, Пример условного обозначения дополнить абзацем:
«То же, протяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2402-2002К П ГОСТ 25969-83».
(ИУС N~ 7 1986 г.)



Измене~ие xt 2./ГО.СТ 25969-,83 Протяжки для шестишаицевых отверстий с
ор.мобо'lНЫМ ._wоФИ!lемс центрированием по внутреннему диаметру комбиниро-
ванные rn:~~Horo резанив. Конструкция jI, р~змеры '
)'твеРЖJl.ено If введено 'в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам от 23.09.87 .Ni 362.6

Дата ввеJl.СНИЯ01.02.88

Пункт 2. Чертеж 1. Размеры !z. !з. 14. !5. ,Is дополнить знаком, сноски *;~
( fJродолжение см: с: 143)



, .!
(Продолжение изменениях ГОСТ 25969-83)

таблица 1. Графа t2' Заменить значения: 16 на 17, 15 на 16.
" , , IТI4: I l'Т16

Пункт 7. Заменить обозначения: Н14 на Н16, hl4 на h16, ±-2--на ± -2--'"

ЩУС N2 1 1988 г.)


