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УД[-I: 1)21.9.06-529:606.354 ;Группа Г27

raCYAAPCTBEHHblA СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

СТАНКИ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ С числовым
прогрАммныM УПРАВЛЕНИЕМ

ОПРАВКИ рАсточныE РЕГУЛИРУЕМЫЕ
получистовыE

Оеневные размеры

N\1mericalIy controIled metal-cutting тасЫпе tools.
Semi-finishing аdjustаЫе boring bars..

Basic dimensions

ГОСТ
27287-87

(СТ СЭВ 5588-86)

ОКП 39 ~881

Дата введения 01.01.88

Нес06людение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на расточные регулиру-
емые получистовые оправки к державкам, применяемые на рас-
точных, сверлильных и фрезерных станках с числовым программ-
ным управлением.

1. Основные размеры расточных регулируемых опрв.вок долж-
ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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С. 2 ГОСТ 27287-87

мм

3

1

d
не менее I не более

1,. Диаметр
а, L в. не менее рвстачив авия

D"

~8 183 19 I 135 25 От 20 до 32
100

- Тг 28Х2 25

I
35

От 30 до 44

213
32

165
01' 43 до 58- 130 I40 45 От 56 до 72

19 I 25 От 20 ДО :12
204 100 I

]35

:6 25 От 30 ДО 44'

234 130 ]65 35
32 От 43 ДО 58

264 160 195-
Tr 36Х2

234 130 170
От 56 ДО 7240

264 160 200
45

234 130 ]70- 50 От 66 до 90
264 160 200

234 130 175
63 50 От 88 ДО 120

264 160 205

19 135
25 От 20 ДО 32

204 100

6
25 От 30 ДО 44

234 130 165 35
32 От 4.3 до 58

264 160 ]95-
234 130 170

Tr 36Х3 40 От 56 ДО 72
264 160 200

45
234 130 170

- 50 От 66 ДО 90
264 160 200

234 130 175
63

205
50 От 88 до 120

264 160

19 145 25, От 20 ДО 32
226 100

25 От 30 ДО 44
В Tr 48Х2 256 130 175 35

I32 От 43 ДО [58
286 160 205
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гост 27287--117 С. 3

продолжение
мм

1

не менее Iне более
1" Диаметр

d dl L d2 не менее растачивання
DD

256 40 130 175 ОТ 56 до 7248
286 205 45160-
286 210

ОТ 66 до 9050
326 200 250Tr 48х2
286 160 215 I От 88 до ]20- 63
326 200 255

50
286 160 220 ОТ 110 до 16080
326 200 260-

25 От 20 до 3219
226 100 145

ОТ 30 до 44·25

130 175 35256 32 От 43 до 5848
286 • 160 205

286 40 130 175 От 56,!(о 72
326 205 45160-Tr 48Х3
286 50 210 От 66 до 90
326 200 250

286 63 160 215 От 88 до 120-
326 200 255 50
286 80 160 220 От 110 до 160
326 200 260

При м е ч а н и е. Наличие второго резца на расстоянии' ['1 не является
обязательным.

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я оправки разме-
рами dJ=Tr 28Х2, L=183 мм и d2=I9 мм:

Оправка ТГ 28х2-183-19 ГОСТ 27287-87

2. Хвостовики цилиндрические - по гост 26540-85.



с. 4 гост 27287-87

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРА60ТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитеПЬНОIf
и ,инструментапьной промыwпенности

ИСПОЛНИТЕЛИ

А. А. Сирнца, В. В. Андреев, А. З. Старосельский, Г. Н. Назина

}" УТВЕ~ЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ-
етвеннеге комитета СССР по стандартам от 17.04.87 Н!! 1306
Ср,ок пеРВОIf проверки 1998 r.

з. Стандарт попностыо соответствует СТ СЭВ 5588-86

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

в, ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТд. на который дана
ссылка Номер пункта

ГОСТ 26540-85 2
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