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УДК 621.914.3-229,324:006.354 Группа r27

ГОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ОПРАВКИ С КОНУСОМ 7: 24 ДЛЯ НАСАДНЫХ
товювых ФРЕЗ, цЕнтрируЕмыx ПО ОТВЕРСТИЮ

К СТАНКАМ С ЧПУ

Основные размеры

7: 24 tajpered a.r,bours for shel1-type face mi11ing
cutters сегыгеё a.cross the Ьо\е for machines wИh

твппепса! сошго]. Ваыс dirnensions

ГОСТ
26541-85

(СТ СЭВ 4638-84)

ОК.П 39 2889

Постановпением Государственноrо комитета СССР по стандартам от 29 апреПJl
1985 r. N! 1266 срок введеНИJl установпен

с Of.O •. 86

Нес06ПlOдение стандарта преспедуеТСJl по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с 'кону-
сом 7: 24 для насадных торцовых фрез, центрируемых [10 от-
верстию, применяемые на расточных, сверлильных, фрезерных
станках с 'Числовым шрограммным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4638-84.
2. Основные размеры оправок должны соответствовать указан-

ным на чертеже и в таблице,

Изданне oqpициапьное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ 26541-85
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Приме- Обозна- (оме (,
f D,. Обозначение D не бо- [, не бо-н,яе .. чение допускаоправки лее лееМОСТЬ конуса h6)

62122-0091 70
44,4540 --

170622'2-0092
90 66,7 --

61222-0093 70--
6222-0094 170

57,1545 -- --
706222-0095

40 105 40 25 80,0
6222-0096 170 ---- -- --
62'22-0097 70

66,790
62i22-0098 170-- ----
6222-0099 70

80,0-- 105
6222-0101 17О --
62122-0]02 .,j 70

101,6 69,8550 130
1706222-0\03 -- --

6222-0104 70
120,6155 48 32

__.__-- 60
1706222-0105 -- -- --

6222-01 об 70
177,8-- 225

6222-0107 170

При'мер условного обо з н а ч ен н я оправки 'с конусом
М 40; d=40 М,М, D=90 'мм 'и 12=70 мм:

Оправка 6222·0091 ГОСТ 26541-85

3. Хвостовик оправки -'по ГОСТ 25827-'83,
4. Присоединительные размеры оправки к фрезе - по ГОСТ

24644-81.


