
УДК 621.993.1:006.354 Группа Г23

2620-000&

ГОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА СС"

МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ С УКОРОЧЕННЫМИ
КАНАВКАМИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ

СПЛАВОВ

Конструкция и размер...

Machine taps with shortened flutee for michlalDl
о! light .1l0уа. DesilU anCI .1tD~1~

окп З913М

ГОСТ
17930-72

Дата 88е",0"1I 01,щ.7"

1. Настоящий стандарт распространяется на. машинные-
метчики с укороченными канавками, предназначенные для наре-
зания метрической резьбы в сквозных отверстиях в изделиях из.
легких сплавов. .

(Измененная редакция, Иэм• .м 2, 3) -.
2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать.

указанным на чертеже и в таблице.

Издание официа,nloНое

Переаздавие с изменениями:
НастоящнА стандарт не может быть ПОJlIfОСТЬЮ КАН частично 8оспроизведен~

тираJlИРО8а~и распространен без pa~a fосстандарта России

36.



Для ul1aHempo6 d ,) !Омм 1"/

дЛR ацаметро$ d от !tlo Z 5мм

L

ГОСТ 17930.-;.72 С. 2
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Метчик Номвва.пьвыА Шаг рesьбы)l.В8кетр резьбы d
Щlавый .IIe.ЫiI ..mr ряда р

.. ... L 1 1, d, d. 1. r d. 1,..," 'и060зааче- .. и 060значе- "'<) круп- кед-
:li0 ~I 1 2 3нвв \II:Ii ине иый КaIt
с:>.'" ."",t::Ш t::=

2620-ОООЗ 2620-0004 1,0
0,25 - 0,75- - -

2620-0001 2620-0002 1-
0,20 0,60

1- -- -- --
2620-0007 2620-0008 0,25 - 38,5 5.5 ,0.75- - 1,1 -
2620--0005 2&20-0006 - 10.20- 0,60 4,5- -- 1""-'--

2620-0012
-- 0,252620-0011 - 0,75- ) ,2 - - ----

2620-0009 2620-0010 - 0,20 0,60 2,5-- ---- -- -- -- 1--
2620-0015 2620-0016 0,30 - 10,90- - 1.4 - ---- 40 7
2620-0013 2620-0014 - 0,201 0,60- -- -- - -- -- -- -- --
2620-0019 2620-0020 0,35 1,10 - - - -

1,6 -- - -
2620-0011 2620-0018 - 0.20 0,60

1- 1--'-- 5,0
2620-0023 2620-0024 0,35 - 1,10- - 1,8 - -11 82620-0021 2620--0022 - 0,20 0,60- 1- --- ---- -- 1-
2620-0027 2620-0028 0,40 ~ 2,50
2620·0025 262Q..0026

2,0
0,25 0,75

5,5
- -- ------ ---- -- -- --

2620-0031 2620-0032 0,45 - 1,35 --- - 2,2 -
2620-0029 2620-0030 - 025 0,75- -- --- --- ___ I-L.;_ 44 5 9,5 2,80 6.0
2620-0035 2620-0036 045 - ' 1,35- - 25 - - -'---
262Q-Q03Э 2620-0034 ' - 0.35 1,10

-...аr;а



1(1{~_. ". __ .- - - ._.
", •• 0

_. _.
Метчик HOIIJUIМЬ8ЫI:

Шar rsa.tiwАВ.мир резьбк d
правыА Aeвwl!: Al\Я РЯА.

... ... L t t, d, d, t. r d. '..." u~
Обоаиа.евие "8 ~зна'lеRие хО I 2 3 круп- ММ-

хх "'1 ВWI: квА- .. I"" ... """,
t:: .. t:::

2620-0039 2620-0040 3,0 0,50 - 48 11 '~ 3,15 2,12- - -
2600-0037 2620-00.38 - 0,35 110---- -- --- ~ -- -- 7,0
26Ю--0О63 2620-0064 0,60 - 1"....- - (3,5) - 50 --- 3..,55 ~,50
2620..()()4.1 26:IO-OO42 - 0,35 -ЧLt·_. 1- -- - -- - _: ---
2620-0045 2620-0046 - .4

0,10 г--- ~iз· 2,t··
4,0 2,80- -

2620-QO.(3 2620-0044 - 0,50 52 ..!.L- -- - -- :...,__ 8
2620-cI065 262'(}..00б6 (0,75) - 2,2- - - 4,5 - 4,5 3,15
2620-0047 2620-0048 1-

0,50 -- i--- ~ 1---- - - --
2620-0053 2620-0054 0,80 - .!L- 5 - - 58 16 5,0 4,5 3,55
2620-00Ы 2620-0052 - 0,50 .ы_ 13 9- 1-- -- -- 1- -- - --
2620-0055 i26OO.oo56 - (5,5) - - ~ ~ .2.L 5,0 4,00-- -- - --
2620-0061 262()-0О62 1,00 - ~- 4,5
2620-0059 2620-0060 6 - - - 0,75

IЬ!... 6,3 5,5 4,50- 1-
26~51 2620-0058 - 0,50 66 19 _!L-- -- -- ---- -- 1- 15 -- 11
2620-0075 2620-0076 100 - I~1- I---l..---
2620-0073 2620-0074 - 1,0 - - 0,75 ~ 7,1 6,0 5,30- --1--'--
~20-0071 2620-0072 - 0,50 1.51,5



мы
Метчик нокииадbllый

Шаг ~еSJoбw
правЫI

диаметр резьбы d
девыА ддй ряда

.. .. L 1 1, d, d.· 1. r di 1,~t ," ('

О6оШ'lекве "'8 круп- IIМ-1" О6озна'leвllе ;11;11 1 2 3 JIIIIIt пА.:.1 IC ..""",t::1:i 1::=

2620-0083 2620-0084 1,25 - 72 22 3.8- _.-
2620-0081 2620-0082 8 - 1,00 69 30 8,0 7,0 16 6,00 13- - - -- ----- I____;,!_
0020-0079 12620-0080 - I~

19 ~- - 66
2620-0071 2620-0078 - 0,50 1,5- -- -- -- -- -- -- -- ---- - - --~
2620-0067 2620-0068 ( 1,25) - 72 22 3,8- -- -- -- -- --
2ti20-0089 2620-0090 - 1,00

I~ ~ 8,0- - - 9 9,0 17 7.10 14
2620-0087 2620-0088 - 0,75 19

I_bl_- 1----- 66
2620-0085 26:IO-OO86 - 0,50 ~- 1- -- f--- -- - -4,5 -.-.. -----..
2620-0109 2620-0110 1,50 - 80 24 ~- -- 1- --
2620-0107 2620-0108 - 1,25

76 20 3,8- -_--.
2621-0105 2620-0106 10 - - - 1,00 ~

10,0 9 18 7,50 15- 1-2620-0103 2620-0104- 0,75 2,2- 69 190020-0101 а620-0102 0,50 1,5- ---..-.- --- --- -- ------ - - -.--_. __-2620-0091 .2620'-0092 (1,50) - ~- 1- 242620-0115 2620-0116 - 1,00 ~- 11 - г---- 80 - 8.0 7 16 - -2620-0113 2620-0114 0,75 2,2~-- 1- - 19. 2620-0111 2620-0112 - 0,50 1,5 ,.'

-i
i.,



сп родОАЖе1UU!

"'"-

Метчик НOIIввanbllЫЙ Шагреа.АВ,метр резьБЫ 1.
Щlавwй левый A.llJI рида р

... :.t' L 1 '. d, d. '. r d. 1.
Обозивчевке

J.g
ОБОЗIIЗotеиве "о 1 3 круп- Км.

~I "::1 2 выа JIIIА"о.:>.. "'-",t:::c 1:: .' ,

26~)fЛ 2620-0]28 1,75 - 89 ~ .... ' 1,21- -т-- --
i;i2620-fJ125 262()-0126 ~ 1,50

., ..- ~ -
2620-0113 2620-0124 - 1,25 84 . d 1:.1- 12 - - - 11 ·19;' •• J72620-0 J.t.1 2620-0122 - ___!J!_ ~ ji1- -

[) с2620-0119 2620-0120 - 0,75 80 .. ';! ,~. 1-- г-···5262f)-IШ7 262О-{)118 - 0,50 (, ,.- 1:""'- -- -- ,
2620-0139 2620-0140 2,00

1- .' ~. ~ ,-
2620-01$1 ,262(}-OI38 1,5& .~ [4,5- :---..;... !- - -
2620-0135 2600-0136 1- - 14 - 1,25 90 ~ ~
2620-0133 2620-0134 - 1,00 .84 ~ 11,2 10 19- -2620-0131 2620-0132 - 0,75 _ ~t-- 19
2620-0129 2620-0130 1--- 0.50 ~ 1- ~--- --
2620-0141 2620-0142

15
1,50 ~ 30 ~- -2620-0093 2620-0094 -1--- (1,00) 84 24 3,0 - -2620-0151 2620-0152 ~ - 102 32 ~

2620.0149 2620-0150 1--/16 - - 1,50 4,5 12,5 11 20 -2620-0141 12620-0148 1,00 90 29 3,0 6,0

-,
NI'
р
•



МII

Мerчп HoIIIIIwtыIы шаl' Ре:sloбыдиаметр реабы d
правwt .пеlllolА ,JVI·P.... р

.. .о L l '. d, d. '. r d. 1.." .;g.. и круп- кел·обоЗВ8чesие

_о
Обозна'le&llе 1 2 3_- ~I lUoIЙ. квА""U ""..t::= t::.

262Q.0145 2620-0146 16 - 0,75 ~ 20 2,2- - -
26.20·0143 2620-01« - 0,50 80 19 I~ 12,5 111- -- f-- --
2620-0153 2620-0154 - 1,50 102 32 4.5t-- - - 17 - -- --- ----.2620·0095 ·2620-0096 - (1.00) 90 29 3,0- - 1- -- -- -- -
2620-0091 2620-0098 ~ 7,5_. - t--- 112 37 22 6,0 - -2620-0163 2620-016(- - 2,00 6,0- -_.--~20-O161 2620-0162

18 1,50 ~ 4,5 14,0 12- - 292620-0159 2620-0160 1,00 3,01- 952620-0157 26QO..ОIБ8 - 0,75 20 2.2- --
0020-0155 2620-0156 - .0,50 80 19 1,5

При м е ч а и и е. Размеры, указанные в скобках, прииенять не рекомендуется.

При м е р у с л о в н о г о о б о а н а ч е н и я метчика номинальным
d=]6 :ММ, шагом S= 1,00 мм, класса точности 2, правого:

Метч"" 2620-0147 2 ГОСТ 17930-72

диаметром резьбы

То же, левого:
Мет"",, 2620-0148 2 гос: 17~Q()-7i

_(И~Мe-flе~И~JI ре~lIIЩН~, ИЗМ. ~ .,.2~3),

....



гост 17930-12 С. •

3. Размеры квадратов - по ГОСТ 9523-84.
4. Центровые отверстия формы А-по ГОСТ 14034-74.
Метчики диаметром до 12 мм допускается изготовлять с на-

ружными центрами. ,;) . '
(Измененная ре.D.аIЩН./Им.е~;.' 2)0'
5. Метчики номннааьныа' диаметром резьбы d от 3 до 10 11М -

допускается изготовлять без шейки с диаметрами хвостовиков:
НOIIИJI&rIьныА диаllетр

резьбы d, мм
Диаllетр х.остовика

ds, 1111

3 и 3,5
4 и 4,5
5, 5,5 н 6
7 и 8
9 н 1()

6. Допуски иа резьбу метчиков - по ГОСТ 16925-71.
Исполнительные размеры - по ГОСТ 17039-71.
7. По требованию потребителя допускается изготовление мет-

чиков без кольцевой канавки.
8. (Исключен, Изм. .м 3).
9. Геометрические параметры режущей части метчика и раз-

меры профиля инструментов для обработки стружечных канавох
метчиков указаны в рекомендуемых приложениях.

-4
5

• 6,3
, 5,6

7,1
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с. • ГОСТ'17930-72

ПРНЛОЖЕННЕ 1
РIItO_IЮV-WW

ПРОФИЛИ ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ ОБРЛ60ТКИ
СТРУЖЕЧНЫХ КАНАВОК МЕТ*lИК()В

1. Размеры профная инструментов для обработки стружечных J(aKUOI:мет-
чиков указаны на чертеже и 8 таблнu.е.

.длл tJцан~mроlJр~зыfi" d r}05.5,..,k.,

Для iluak~mpodpf!'3"t!i.,а' с! з,Jмм

. При м е ч а н н е. Диаметр сердцевины dc указан в начале режущей части
метчика.

44



гост 17930.-;.71 со ••

...
ДИ8llеТ1l ДИ8ке .. р Номер
резьбы сер;АцевlUIW .xJ~:il,,:, н Х, У. '. пpoфll.
vе'I'Чика • еnика AII К8-

d dc B88КJ1

. -

J,O ,0,45 ~ ,"..:,!'

1,1 0,50 ;,;,

1,2 ,0,55 [~~;,н
11:,4 '0,65 ,-: ,~:> ' ..~-i.~.:-,...; .
1,6 n,70

~:""-- ." ..
..... ,_._.-_"

1,8 0,80 0,3
2,0 0,90

;1,00 - - - - - - -2,2

2,5 1,15

3,0 fJ~40'

3,5 1,60

4,0 л.во :-
4,5 ,2.10

5,0 2,ЗО 0,5

5,5 2,50 -- - -- -- ---- 1-

·6,0 2,700 ~ ~ ~ 2,28 1·,6 4,2 4,2 1

7,0 3,10 2,14 1,() 1,0 3,.23 2,2. 5,2 5,2 2
8,0 _ 3,60 -_._- - ---- -..--
9,0 •• 00 2,88 1,5 1,5 .4,13 2~8 6,6 6,6 3
10,0 .4,50 -- r- ----
!Н,О ,6,00 2,97 1,5 1,5 4,32' 3,0 8,0 8,0 4
IЩО 5,40 -- - ---.-- -- --
Н,() 6,30
:15,0 6;80

16,0 7,20 4,16 2,0 2.0 6,19 4,2 10,5 10,5 5

:17,0 7,70

18,0 9.00
,



; о. 11. rocт 17.30-72

ПРНЛОЖЕННЕ J

РМ(ОJUнlJllеЖJг

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЖУЩЕR ЧАСТИ МЕТЧИКОВ

1. Геояетрнческне параметры режущей части метчика указаны на чертеже
•• таблице.

А-А

При м е ч а н и е. Режуща.ll часть метчИ1tа затыnуется до остра ПО,!!. уг-
.IOМ а_60±20•

Метчики диаметром от 1 до 1,6 мм допускается наготовяятъ остроааточен-
.... и с задним УГ'nОМ а=250•

Размеры в ММ

--1U-.-r--~-.'-~-M~I~-----IK--~I--_.·-.-------UJ~.-r-P-s·-·-~--~I-·--------~----------
0;20 '1,6
~,25 :2,0
0,30 2,4

0,35 12,8 114°
0,40 3,2
Ю,.f3 3,6

_,0,50 4;,0
0,60 4,8

0,70 5,6 1,2"

,0,75 6,,0
130

,0,80 6,4

1,00 8,0

1,25 '10,0 120
1,50 12,0

1,75 14,0

2,00 16,0 110
~



гост 17930-72 С. ~2

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроательной
и инструментальной промышаенности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

д. И. Семенченко, канд. техн. наук; Г. А. Астафьева, канд.
техн. наук; Н. И. Минаева; Л. Л. Акимова

2, УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕйСТВИЕ Постановлением Го-
сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР
от 19.07.72 .N!! 1448

3. Срок проверки - 1999 г"
периодичность проверки - 1О лет

4. ВЗАМЕН МН 2097-61 - МН 2100-61

5, ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО--ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение нтд. на который
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 9523-84
ГОСТ 14034-74
ГОСТ 16925-71
ГОСТ 17039-71

3
4
6
6

i. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июнь 1992 г.) с Изменениями .Nit 1, 2, 3 ут-
вержденными в июне 1973 г., декабре 1980 г., сентябре 1989 г.
(ИУС 8-73, 2-81, 12-89)
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