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Несоблюденне стандарта преспедуется по закону ~ ,~cJI'.

~b'_~г,
1. Настоящий стандарт распространяется на цельные зенкеры

с циллндрпческим хвостовиком, предназначенные для предвари-
те.1ЬНОЙ (зепкер N9 1) и окончательной обработки отверстий по
А4 (зенкер ~!! 2) в деталях из легких сплавов.

Стандарт соответствует требованиям рекомендации по стаидар-
тизации РС 3326-71 в части диаметров, общей длины, длины ра-
бочей чаСТЕ и размеров хвостовиков.

2. Конструкция И основные размеры зенкеров ДО.1ЖНЫ соответ-
ствовать указ аниым на чертеже и в таблице.

Вариант ДЛЯ D ДО 6 мм

Изданlotе Офlotцlotаnьное
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Стр. 2 ГОСТ 21579-76

Раз м ер ы в мм

Зенкер '''' 1 Зенкер N! 2 Dномин

Приме- При- L 1 dОбозна чение няе- Обозначение меня е- г-й ряд 2-й ряд
МОСТЬ МОСтЬ

2320-0n7! 2320-0072 - 3.0 61 33 3,0

2320-0073 2320-0n74 - 3,5 70 39 3,5--
2320-0075 2320-0076 4,0 - 75 43 4,0-- --
2320-0077 2320-0078 - 4,5 80 47 4,5--
2320-0079 2320-0080 5,0 - 86 52 5,0--
2320-0081 2320-0082 - 6,0 93 57 6,0-----
2320-0083 2320-0084 - 7,0 109 69 7,0--
'2320-0085 2320-0086 8,0 - 117 75 8,0

2320-0087 2320-0088 9,0 - 125 81 9,0

При м е ч а Н 11 е. Зенкеры по г-му РЯДУ диаметров являются предпочтитель-
НЫМИ дЛЯ применения.

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зенкера N9 1 диа-
метром D =4 мм:

Зенкер 2320-0075 ГОСТ 21579-76
3. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров

по ГОСТ 21586-76.
4. Технические требования - по ГОСТ 21587-76.
5. Центровые отверстия (формы В) - по ГОСТ 14034-74.
6. Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры

режущей части зенкеров указаны в рекомендуемом приложении 1.
7. Размеры профиля инструмента для обработки винтовых ка-

навок и схема установки инструмента указаны в рекомендуемом
приложении 2.
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ГОСТ 21579-76 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендиемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕIРЫ
РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ ЗЕНКЕРОВ

Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры режущей ча-
сти зенкеров приведены на чертеже и в таблице.

Для]) ОО бнм

А-А

5-5
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Стр. 4 ГОСТ 21579-76

мм

D f IШаг винтовои
канавкиd г Г,

3.0 - 1,4 1,7 0,5 0,4 25,9

3.5 - 32,4
1,7

0,54.0 - 34,2
2,0

0,74,.'5 - 38,8
2,2 --

5,0 - 2,5 0,6 43,1

6,0 - 2,5 51,7
3,0 1,0

7,0 4,0 3,0 0,8 60,4---
8,0 4,5 3,5 69,0

9,0 5,0 4,0 4,0 1,5 77,6
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ГОСТ 21579-76 Стр. 5

ПРИЛОЖЕННЕ 2
Рекомендуемое

РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ИНСТРУМЕНТА ДЛЯ 06РА60ТКИ ВИНТОВЫХ КАНАВОК
И СХЕМА УСТАНОВКИ ИНСТРУМЕНТА

1. Размеры профиля инструмента для обработки винтовых канавок зенкеров
приведены на черт. 1 и в табл. 1.

о

I
i
I

r-i J-х t---~ _

Черт. 1

2 Зак. 774 5



Тв б л и п а 1

....оn...

....-'"....
iо:

Раз м еры в мм
Номера точек---

DHOMIIII

Коорлнпаты

I I I I I I I I I I 10 I 11 I 12 I 11 111профиля О 1 2 :1 4 5 G 7 8 9

3,0 Х -3,0 -1,9 -1,7 -1,4 - 1,2 -0,9 -0,7 О 0,4 1,0 1,7 :'1,0-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -
у 27,7 28,8 28,9 28,9 28,87 28,35 28,8 28,7 28,6 28,6 28,'2 27,7-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

3,5
Х -3,0 -2,5 -2,3 -2,1 -1,81~ -0.9 -0,5 О 0,6 1,5 3,0 -- -- -
у 27,9 28,8 29,15 29,2 29,2 29.1 29,0 28,9 28.8 28,6 28,3 27,8-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

4,0
Х -3,0 -2,5 -2,3 -2,0 -1,7 - 1,2 -0,6 О 0,6 1,5 2,3 4,0-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -
у 28,0 29,0 29,2 29,4 22,4 29,3 29,2 29,1 29,0 28,8 28.6 28,2

-- -- -- -- -- -- -- -- -- -
х -3,5 -2,8 -2,6 -2,4 -2,2 -'2,0 -1,7 -1,2 -0,5 О 0,8 1,7 2,6 3,5

4,5 -
У 27,6 29,0 29,4 29,5 29,55 29,5 29,4 29,3 29,1 28,95 28,8 28,7 28,6 28,6-- -

5,0
Х -4,0 -3,1 -3,0 -2,8 -2,5 -2,2 -1,9 - 1,4 0,9 О 1,0 2,0 2,8 4,0 -
У 27,9 29,2 29,45 29,7 29,8 29.8 29,7 29,6 29,.5 29,3 29,1 28,9 28,8 28,6-- -- -- -- -- -- --- -- -- -- -- -- -- -
х -4,0 -3,3 -3,1 -2,8 -2,[> -2,0 -1,2 --0,5 О 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0

6,0 -
у 27,9 29,4 29,7 30,0 30,1 30,1 . 30,0 29,9 29,8 29,7 29,6 29,5 29,5 29,5-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

7,0
Х -5,0 -4,1 -3,7 -3,5 -3,1 -2,6 -2,1 -1,8 -0,9 О 0,9 2,0 3,0 4,0 6.(

У 28,6 29,8 30,3 30,6 30,8 30,7 30,5 30,4 30,1 29.8 29,6 29.Б 29,4 29,5 29, I

Х -4,0 -,1.5 -3,3 -2,9 -2,7 -2,3 -2,0 -1,2 О \ ,О 2,5 4.\ 5,7 8,0
8,0

-- -- -
у 28,2 29,3 29,8 3(),2 30,3 30,4 30,5 30,5 30,5 30.6 30.7 30,9 31,2 3\ ,8-- -
х -5,0 -4,4 -4,2 --4,0 -3,5 -3,0 -2,2 -1,6 -1,0 О 1,0 2,4 4,5 5,9 8. (

9,0
-- -

у 28,3 29,7 30,1 30,5 31,0 31,1 3\ ,О 30,9 30,8 30,7 30,б 30,6 31,9 31,3 ;32, \



ГОСТ 21579-76 Стр. 7

2. Схема установки инструмента ДЛЯ обработки винтовых канавок зенке-
ров приведена на черт. 2 и в табл, 2.

Фре-за

Зенкы

* Размер для справок.

Черт. 2

Таблица 2
Раз м еры в мм

Межосевое Угол поворота сто- Угол поворота
D D, расстояние А ла е, град. торцового сечения

$, град.

3,0 57, J 29,43 17,64 94,06
3,5 57,3 29,69 16,84 101,88
4,0 57,8 30,03 17,24 88,10
4,5 57,9 30,23 16,84 88,69
5,0 58,1 30,51 16,44 89,02
6,0 58,9 31,14 16,84 76,69
7,0 59,5 31,53 15,23 85,59
8,0 60,0 32,24 17,64 58,27
9,0 60,6 31,70 16,44 67,ОЗ
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