
УДК 621.914.22-229.211.2-434.5: 006.354 Группа Г~3

rОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ ,РАДИУСНЫЕ С КОНИЧЕСКИМ
ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

End radius milling cutters with tapered shank
far machining Iight allays.

Design and dimensions

ГОСТ

16131-81

ОКП 39182

Дата введения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые радиус-
ные фрезы с коническим хвостовиком диаметром D от 12 до 50 мм
для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука-
занным на чертеже и в таблице.

Конус Морзе Число Зl/оьеtJ-----z,-, z--

L ,
"1

~

upu(Jamb

Издание официаПloное

*
Перепечатка воспрещен.
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ГОСТ 16231-81 С. 2

р а 3 м ер ы, мм

Обозначение фрез Применяв-
D L 1 r

Конус
МОСТЬ Морзе

·2126()i-0Il1() 1 11018 216
'6,011(2

2121610'-011021 ,11315 00

1212160- 011031 li08 2'6
7,0Н

212I6Q-{),Ю4 1:35 513

2I2tЮ-IOIIIО;5 11J:4 312
2

,1'6 8,0зеео-оюе ;1,415 613

121200-0\1 i()I7 11М! 312------- :И~ ---- 9,0
2121610-IOi!I()8 11415 613

QI26{)·,QJЮ9 1137 00 ,11{),О'210
2200-OIИI() ,1,74 75

221610.-011111 1137 38
00 И,О 3

22610-,0111121 '174 76

2Q6iQ1-IOIIЩ~
12<5

1144: 45
12,.5

21261()i.OI1lI '4 'l~9 00
212100-IOilIl5 1\710 415

,2'8 114,0
~26101-l0IН6 2115 910

2121610·()1I1,7 },718 53
312 1116,0

2I2l00-01' 118 2'31' 1Юi6

,226101-01 1119
316

178 53
118,10

2I2I6IO-·()i1120 2131 Н)6 4

i21260-0111211 1,818 6(З
4i() 20',0

,2i216()·1()i11.212 -.2'00 1Q15

i2l200·i()IlI23
00

200 715
2'5,10

,2126()·1QII1214 2(7'5 11510

При м е р у с л О в н О г о О б оз н а ч е н и я фрезы диаметром
D=20 мм, длиной [=75 мм:

Фреза 2260-0110 ГОСТ 16231-81
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ГОСТ 16231-81 С. 3

3. Размеры конусов Морзе - по гост 25557-82. Допуски на
размеры конусов Морзе степени точности АТ8 - по ГОСТ 2848-75.

4. Маркировать: обозначение фрез, радиус фрез, марку стали
и товарный знак предприятия-изготовителя. .

.5. Технические требования - по гост 17024-82.
6. (Исключен, ИЭМ. .Nt 1).
7. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет-

ры фрез указаны в приложении.
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С. 4 ГОСТ f6231-81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАзм.ЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ
ПА'АМЕТРЫ ФРЕЗ

7!бj
v IУ)

Я1 .Q

";.-

'i.,

г-г

111" и м е ч а 11 н я:
11. Сердцевина d, должна равномерно утолщаться в направленни к хвосто-

вику на 1,5--2 мм на каждые 100 мм длины. -
2. Сварка - контактная стыковая оплавлением.

~--
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С. 5 ГОСТ 16231-81

Диаметр Шаг
фрезы 1, 1, d d, f r г, винтовой

D канавки

314
12 4,8 2,0 6 65,31'2

611 -- -- --
34 714 14 5,6 1,2 76,2
61

2,569 -- --
16'

410
815 7,IJ 87.,0

711---- -- -- --
410

18 ---- 17 8,0 97,8
71---- --- -- 3,0
416

18210 8,6 Ю 1{)8,8
83 -- -- 1,6 --
416

2Q 86 20 9,6 Ii19,7
83 -- 4,0
513

21325 111,:0 1,2 ,1,36,0
98 -- -- -- --
515

2'5 5,1028 1112,1 14 И~2,З
100 -- 12,0 ----
63

312 13,4 1174,0
Н6 -- --

36
63

1,4,5 6,0 17 '1915,8
111'6 109

30 --
40

7'3
1'7,0 2,5 21,7,6

1'35 -- --
51()

85
210,6 7,0 20 271,9

100

(Измененная редакцня, Изм. Nt 1).
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С. 6 ГОСТ 16131-81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ ПОСТlIновnением ГОСУДIIРСТ-
BeHHoro комитет. СССР по СТIIНДIlРТ.М от 30.04.81 М2 1168

2. Срок проа.ркм._ 1996 r.
П.модмчнom проаеркм - 10 пет

',,>-1_ -.ЭАМЕН геет 16131-70

4. ССЫJlОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТд. на который
дана ссылка Номер пункта

3
5
3

ГОСТ 2'8418-7:5
ГОСТ 1710124>---.82
ГОСТ 2155157----<82

5. Пере издание (май 1990 r.) С Изменением М2 1, утвержден-
ным в декабре 1987 r. (ИУС 3-88)
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ГОСТ 16222-81

ГОСТ 16223-81

ГОСТ 16224-81

ГОСТ 16225-81

ГОСТ 16226-81

ГОСТ 16227-81

ГОСТ 16228-81

ГОСТ 16229-81

ГОСТ 16230-8'1

ГОСТ 16231-81

СОДЕРЖАНИЕ
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