
УДК 621.95'.452:006.354 . '_., ГРУРJlа·Г23

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ
С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ
ДЛЯ 06РА60ТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Длинная серия.
КОНСТРУКЦИЯ

Twist drills with cylindrica! shank
{ог working of light alloys.

Long series. Design

ГОСТ
19544-74

окп 391231

Дата введения 01.01,76

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные сверла
с цилиндрическим хвостовиком диаметром от 1,95 ДО 12 мм клас-
са точности В. предназначенные для сверления отверстий в лег-
ких сплавах.

(Измененная редакция, Изм . .Ni 2).
2. Конструкция и размеры сверл должны соответствовать ука-

занным на чертеже и в таблице.

ф-.
"'_,'
~/. ,

. ~

• Вариант
dля а dобмм

* Равиер для справок.
** Сварка кснтактная стыковая оплавлением.

Из,цание официuьное

*НаСТОАЩИЙстандарт не мо.ет бwть пояностью ИJlИ части'lИО .OCD'~',11.~#,'1It
тиражирован и раооространев без разрешения ГосстаН,Аарта СССР

, .: ~ : ?:
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С.2 гост '19544-74

Обоаначенне При- УГОЛ на-

сверла мение- d 1. 1. 1 d1 В k f
клока

иость ввитовой
канавки

(u

2300·1062 '~ ~ 0,9 0,55 0,30

2300-1001 2,00 85 56 1,80_- --
2300-1063 2,05 1,85

2300-1002 2.10 1,9а---- --
2300-1064 ..!.J2_ 1,95 1,0

ззоо.юоа -- 2,20 2,00-- 36 о

2300-1065 2,25 90 59 2,05 -- 0,60
2300-1004 2,ЗО 2,10

_I~ --
2300-1066 2,15-- --
2300-1005 2,40 2,20 1 ,1
2300-1067 -- 2,45

2,25
2300-1OQ6 -- 2,50 95 . 62 --
2300·1068 2,55 2,30-- -- --
2300-1007 2,60 I~J---
2300-1069 2,65 - 2,40-- -- 0,65 0,35
2300-1008 2,70 2,45 1,2
2:300-2701 2,75 2,50 --
2.100-1009 2,80 '~-- 10() 66
2300-1071 2,85 2,60

0,70_-
2300-2702 2,90 2,65--
2300~Ю72 2,95 2,70 1,3 38 о--
2:300-101\ 3,00 2,75-- _- --
2300-1073 _- ~ 2,80

0,75
2,300·1012 1-

(З ,15) 2,85 1 ,4

2300-1013 '~ 106 69 2,90 -- --
2.300-101-4 3,зо 3,00_-
2300-1074 (3,35 ) 1,5

-- 3,10 0,80
2300-1015 3,40

.. 112 73 -- 1--
2300-1016 3,50 3,20 1,6

Размеры в JlJI



ГОЦ }~54"-?4,С. 3

лродояжение
Размер ы в мм

При- :
Угол l1а·.

'0603I1аЧ~IIIIС клона
сверла иеняе- d L 1. 1 d, В k -: I ВИНТОВQj\

МОСТЬ -кваавки
u>

2300·1017 3,60 112 73 Iз,3(} 1,6-- 0,85
2300-1018 3,70-- -- -- I 3,4() 1,7 0,35' , 380
2300·1019 3,80--
2300·2703 3,20 3,50-- 1 ,8 0,90 ::~':.' ...
2300-1021 4,00 119 78 3,60-- -- ---- .. , "."

2300-1075 4,10 3,70'-- О': \.~ ~ "
2300-1022 ~

1,9 0,95 :

3,80
_.

~::-:_ .:
2300-1076 (4,25)-- -- -- -- -- -- I

с-.

2300-1077 4,30 3,90
2,0 '.. .' i

2300-1078 4,40 4,00-- -- ;',: .

2300-1023 4,50 126 82 4,10-- 1 ,00 ':

2300-107,9 4,60 4.20 2,1

. 14,70
-- О,4З'\' .' ;:~-

2300-2704 4,30-- -- ~'(. .
2300-1024 4,80 - 4,35

[~. f.'-- -- --
2300-1025 4,90 2,2 :

4,45 . ,

2300·1026 5,00 132 87 4,50-- -- "
:
40 п

,
2300-1081 5,10 4,60-- 1,05 ' ,

2300-1027 5,20 4,70 2,3

2300-1028 I~
4,80 , ,'-- -- -- -~

2300-1082 5,40 4,90 - ~
2300-1 ().29 .5,50 ~ 2,4

--
2300-1083 5,60 5.10 -- ~;:.: " ,",'-- -- ~ 139, 91 --
2300·1084 5,70 5,20

2,5
2300-2705 5,80 5,30 -- 1 ,10 0,5р--
2300-1085 5,90 5,40

2,6 '.--
2300-1031 6,00 ---- 5,50 --
2300-1086 1-

6,10
148~ 97 5,60 2,7 ",

2300-1032 6,2l1
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С,4 ГОСТ It~544-7"

nродО.llженue
р аз м ер ы в мм

При-
Угол на-

Обс:.зиа'lение d
клона

с "ерJlа IIIе н"е- 1. 1. 1 d. В k f винтовоlt
МОСТ!. канавки

'"
2300-1033 6,30 5,70 2,8_-
2300-1087 6,40 5,80

148 97 --
2300-1034 6,50 5,90

2,9
2300-1088 6,60 е.оо 1 ,1

~-- --
2300·1035 6,70 6,10

3,0-- -,-2300·1036 6,80 6,20 -- 0;50
2300·1089 6,90 6,30.-- 3,2 _-
2300-1037 7,ОО 6.40-- - -- --
2300-2706 ~ 156 102 6,50

3,3
2300-1038 7,20 6,60-- --
iЗOO-l839 7,30 6,70

2300-2701 7,40 6,8а 3,4
- 1,2

2300·2708 7,50
6,90- -- . . -- ,

2300-1091 i .60 400._- ~ 3,5
2300-1041 7.7,) 7,00-- --
2300·1042 7,8) 7,10-- [--'--

2300·,1092 7,90 7,20 3,6
--- - --

2300·1043 8,00
109

7 ,30
[- 165 --

2300-1093 ~ 7,40_--
2300·1044 8,20 115 7,50' 3,7 1,3--
2300-1045 8,30 1,60 0,55-- --
2300·l094 8,40 7,70 3,8-,- --
2300·1046 8,50 7,80

I 8,60 -- - --
2300-1095

7,90 3,9
2300-1047 8,70 1,4--
2300·1048 8,80 175 115 120 8,00

8.9) I -- --
2300-1096 8,10

4,0
23()о"1О49 9,ОЗ 8,20
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гост 19544__".7'_,С.. 5

Продолжение
р а8 )( еры в 101)(

При- УГОJl 118.
Обозначение клона

сверла меняе- d L -"1. 1 d, В k I ВИНТОllоl\масть lil!fls'ВКИ

"'
2300-1097 ~ 8,ЗО ,-- 4,1 :' ~.~.
2300-1098 9,20 8;40-- .,

, '

2300-1099 9,30 --175 115 120 8,50 1,5
--

2300-2709 9,40 8,60 '~ ...-- 4,2
2300-1051 9,50 ~-- I ' .-- - __ о

2300-1701 9,60 - 8,ВО--
2300-1052 9.,70 8,90 4,3-- .1,6 0,60.,2300-1053 9,80 9,00 .•...-- --
2300·1702 9,90 ~

. , .. '

4,4. -- , .'"

2300-1054 10,00 9,20 . ;:.;.-- --
2300-1703 10,10 184 121 125 9,30 .; .~;.;. .. г

10,20 4,5 . " ,;' j

2300-1704 9,40 , 1,7 .. ,-- -- '. ','~..
2300-1055 10,30 9,50-- --
2300-1705 10;40 9,60

4,6 40 о--
2300-1056 10,50 9,70---- -- --
2300-1706 10,60 9,80-- -- -- -- -
2300-1057 10,70 9,90 4,7

2300,1707

I
10,80 10,00 1,8--

2300-1708 10,90 10,10
4,8

2300-1058 11,00 10,20-- -- --
2300-1709 11,10

~--
2300-271.1 11,20 110,40 4,9 0,70

-- 195 128 135 10 502300-1711 11,30-- ,
2300-1712 ~ 10,60 1,9--
2300-1059 11,50 10,70 5,0-'-
2300·2712 11 ,60 10,80-- --
2300·2713 11,7(' 10,90

5,1--
2300-1713 11,ЕО 11 ,0('
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С,6 гост l'i44-74
лродОАженlUJ

Размеры в 1111

,
V"ОЛ на-

Обозначение При- клона
сверла меl1ИС- tt L 1, 1 ", В k f в интовой

MO~T"" канавки
со

2300-1114 11,90
205 140

11 ,10
5,2 1,9 0,7--- 134 40G

2300-1861 12,ОО 11,20

При м: е ч а н и е, Размеры, укааанаые в скобках. IЮ 8ОЗМОЖИОСТИ не ПРК-
менять.

Пр И М е р у с л о в н о г о о б о 3 И а ч е н и я сверла диаметром
d=б ММ:

Сверло 2300- 1031 ГОСТ 19544-74
(Измененная редакция, Изм. ом " 2).
3. Центровые отверстия -'по ГОСТ 14034-7 •.
4. Технические требования - по ГОСТ 19548-38.
5. Геометрические параметры режущей части сверл, формы за-

точки и профиль инструмента для обработки стружечных канавок
сверл - по ГОСТ 19543-74.

(Измененная редакция, Иэм. ом 1).
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гост 1'9544-74 С. 7

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

•. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН МинистеРСТ80М станкостроительной
и инструментальной преиышаенности

РАЗРАБОТЧИКИ

д. И Семенченко, г. А. Астафьева, И. л. Фадюwин, Ю. И. Под-
вербный

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЯСТВИЕ Постановлением Го-
сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР от
28.02.74 ом 519

з. Срок проверни - 1998 Г., периодичность проверки - 10 лет

4. ВЗАМЕН МН 67-65

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-
ТЫ

Обозначение НТД, нз который дана ссылка Номер пункта

гост 14034-74гост 19543-74
ГОСТ 19548.-88

3
5
-4

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июль 1991 г.) с изменениями на 1,2, утверж-
денными в октябре 1978 г., мае 1988 г. (ИУС 12-78, 8-88)

7. ПРОВЕРЕН в 1988 г. Снято ограничение срока действия (Поста-
новление Госстандарта СССР от 30.05.88.N't 1501)
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