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i:rОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

~f
ФРЕЗЫОТРЕЗНЫЕДЛЯ О&РАБОТКИ ЛEfИИХ

СПЛАВОВ

КОНСТРУКЦIfЯ If размеры

Cutting-of.f saws [ог machinin~ light alloys.
Design and dimensions

гост
16230-81

Дата введен"я 01.01.83-
. 1. Настоящий стандарт распространяется на отрезные фрезы
диаметром D от 63 до 200 мм для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука-
занным на чертеже и в таблице.

А,_

Перепечатка воспрещена
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С. 2 гост 16130-81

р а 3 м ер ы, мм

в
Обозначенне Прнменяе-

Номин. I Число
фрез мость D Пред. d зубьев

ОТJ{Л. г

2254-0502 1,.2 16 -
0054-0503 63 '1,6 16
2I21514-:()I5I04 2,01

14
2i2541-'()5Ot5 2,5

2IZ54,-QJ506 ·1,2
16

12i2l54-1()5!()B 1,6

0054~O~ 80 ~,()
14

f2J.2I5Ф-О5l1 О 2,5

2f2t5i4-051111 3,0 12
±О,О8 22

,2I2'54-'О5i11З 1,2
18

;212'5:4-0514 ,1,6

12121514'-05115 гео 2,0
16

'212'5141-10151116 ,2,5

2i2514~()I51'7 3','0 12

'212154-05il18 1,6 16

:2121514-01519 2';0
14

12\21114-'0520 1215 2,5 27

,2i21514-()I5I211 3,tOi
12

212154-0522 4,0 ±О,IO-
2.2154-100213 2,0

l'4
Ql2'1)4-(J151214 12,-5 ±О,08

,11610 -1212<514-'0151215 3,0
12

21.2154-05126 4,0 -ьоло 32

Ql254-{)5127 3,0 ±О,08
18

'21254-·05218 21010 4,'0
±{),IO

212154-05219 5,0 16

При м е ч а н и е. Фрезы диаметром D 10.0 мм допускается иагоговлять с
посадочным отверстием d= 27 мм, диаметром D 12'5 мм с посадочным отвер-
стием d= 22 мм.
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ГОСТ _6130-8. С. 3

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
D=100 мм, шириной В=2 мм:

Фреза 2254-0515 ГОСТ 16230-81
З. Размеры шпоночного паза - по ГОСТ 9472-83.
4. (Исключен, Изм . .NiI 1). _
5. Маркировать: обозначение фрезы, ширину фрезы, марку ста-

ли и товарный знак предприятия-изготовителя.
6. Технические требования - по ГОСТ 2679-73.
7. (Исключен, Изм. Н!I1).
8. Элементы конструкции, размеры и геометрические пара мет-

ры фрез указаны в приложении.
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С. 4 ГОСТ 16130-81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ кОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ
ПАРАМЕТPW ФPD

7-4

•



р а 3 м еры, мм

Диаметр I Ширииа I d I d2 I Ь I t I I I '2. I h I fфрезы фрезы Н7 d, В12 Н14 с , " ие более ер
D В

I
1,2 ; - 5,4~
1,6 - - ~ - JO63 1'6 30 418 2,5 1.5 --
2,0 ~ 6,0
Q,5 4 11'7,7 0,5 0,6 1"IЗО'-- -- 0,81,2 --- 6,2
1,6 - - .ы. - 10

--8(} 12,0 4()- во 1(}:4 3,0 1210

2,5 ~ 6,В 10310'
6 2!4,il .1,0

3,0 0,6 2°212 -- -- --
1,2 - 8,'2-_
1,6 - - ~ - '1о--:100 2,0 810 _QL 3,5 1,0
2,5 ....QL 9,0 I°Зi{}'6 24,1 1.о
3,0

415 ~ 25 2f'-- -- -- --1,6 ~- - - 10,0·2,0 ~ 1'°310'
'1125 2,5 12'7 100 _QL 4,0 1,2--

3,0 7 29,8 10,6 112 2f'-_- Ы,О
4,0 0,8 3"

..,
о
Q-.,.....w
Q

Iсо-



Диаметр I Ширина ./фрезы фрезы
D В

d
Н7

ь
В12

t
Нi4 I r" I" не более

Продолжение ('1
о-...
О
!3

р а 3 ме р ы, мм

2,10 I - - J_2L - '1'1 \IQ3O'

'100 12,5 11135 1,2 fff_Q&__ --
3,0 I~ 12
4;0 з!2 50 ....QL 5,0 3'5 ~-- '8 34',8 .1,2 ----
3,0 ~ 20

1>1IдOO 4,0 1170 '1,6 2"30'
0,8 --

5,0 22' 3f'
I I



гост 16130-81 С. 7

ИНФОРМАЦИОННЫЕ дАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановnением Государст-
веннеге комитета СССР по стандартам от 30.04.81 Н!! 1168

2. Срок проверки - 1996 r.
Периодичность проверки - 10 пет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16230-70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО·ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который
дана ссылка Номер пункта

6
3

ГОСТ 2-679-73
f: тост 9472---<83

5. Переиздание (май 1990 r.) с Изменением Н!! 1, утвержден-
ным в декабре 1987 г, (ИУС 3-88)
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