
YДIC 62t.95t.A55"(083.7 •• rpynn. r23

ГОСУДАРСТВЕННЫМ СТАНдАРТ СОЮЗА ССР

СВЕРnА СПИРАnЬНЫЕ С КОНИЧЕСКИМ
XlОСТОВИКОМ дnя ТРУДНОО&РА&АТЫВАЕМЫХ

МАТЕРИАnОВ

KopoткU С8РН". Конструкцн" Н Р.ЗМ.РW

Twist dril1s with taper shanks for hard to mac.hine
materials. Short series.

Construction and dlmensions

ГОСТ
20696-75

ПостаН08I1.НН.М rocy,qapC'''HlIOro комн,.,. C,.~,O. Со .. ,. Мнннс,ро. СССР
О, 27 мар,а t975 г, мt 783 срок А.Аст.н. УСТ.~О.II.И

с Ot.Ot tm r.
1'0 Ot.ot t982 r.

Н.соl5nlO,q.ни. C'.H,qap,a npec .. ,qyeтc. по мкон,

с

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные свер-
ла из быстрорежущей стали диаметром от 6 до 20 мм для сверле-
ния отверстий в труднообрабатываемых материалах.

2. Сверла должны иаготовляться двух типов:
1 - с двумя направляющими ленточками;
2 - с четырьмя направляющими ленточками.
Каждый тип сверл должен изготовляться точного и общего

исполнений.
3. Конструкция и размеры сверл должны соответствовать ука-

занным на чертеже и в таблице.
4. Центровые отверстия - по ГОСТ 14034-74.
5. Технические требования - по ГОСТ 20698-75.
6. Формы заточки сверл и профиль инструмента для стружеч-

ных канавок - по ГОСТ 20694-75.

Из,qанне ОФIщнаll ..ное

*
Пер.п.ч.тка .оспрещ.на
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Тцп 1

(ГОСТf5878-10КС

* Для обработки отверстий 4-ro~,класса точности.

, .'



Стр. 3 rocт' 116t6-?1

р азы е
Тип 1 Тип 2

точного исполнеНи. ., общего исполнеНИII точного исполнеии. общего исполненн •

ПРИ- I Прн- При- I При-Обозначеиие яеняе- Обозначенне меняв- Обозначение яеняе- Обозначение 'менке-
яость иосгь яостъ ' мость

2ЗО2-1031 . 2302-1101 2302-1171 2302-1241-- --
2302-1032. 2302-1102 2302-1112 2302-1242

2302-1103 --2302-1033. 2302-1173 2302-1243
2302-1104 2302-1'174 -- --2302-1034. 2302-1244--2302-1035· 2302-1105 2302-1175 ~302-1245 '-- --2302-1036 2302-1106 2302-1176 2302-1246-- 2302-1177 2302-12472302-1037' 2302-1107

2302-1038· 2302-1~08 -- 2302-1178 2302-1248
2302-1109 2302-1179 --2302-1039· 2302-1249- 1-

2302-1041. 2302-1111 2302-1181 2302-1251- --2302-1042. 2302-1112 2302-1182 2302-1252- --2302-1043- 2302-1113 2302-1183 2302~125З-- 2302-1184 --2302-1044· 2302-1114 2302·1254-- 2302-1115 -- 2302-11852302-1045 2302-1255-- -- 2302-1186 -- --2302-1046· 2302-1116 2302·1256
2302-1187 -- --2302-1047- 2302-1117 2302·1257-- 2302-1118 2302-1188 2302-12582302-1048 ' -- 2302-1189 --2302-1049. 2302-1119 2302·1259-- - --.2302-1051 . 2302-1121 2302-1191 ,:2302-1261 --

2302-1052- 2302-1122 2302-1192 2302-1262
2302-1053-' --2302-1123 2302-1193 2302-1263-- -- --2302-1054 _ 2302·1124 2302-1194 2302-1264-- -- --
2302-1055 2302-1125 2302-1195 2302-1265-- --
2302-1056 - 2302-1126 2302-1196 2302-1266--
2302-1057. 2302-1127 2302·1197 2302-1267-- -- --
2302-1058 . 2302-1128 2302-1198 2302-1268-- -- -- I2302-1059· 2302-1129 2302-1199 2302·1269-- --
2302-1061 . 2302-1131 2302-1201 2302-1271-- -- --
2302-1062 - 2302-1132 2302-1202 2302-1272--
2302-1063 - 2302-1133 2302-1203 2302-1273-- --
2302-1064 . 2302-1134 2302-1204 2302-1274--2302-1065 . 2302-1135 2302-1205 2302-1275-- --,
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р ы В мм
1"

rOCT 20696-75 Стр. 4
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Стр. S rOCT 2Ot9t,-7S

Разые
Тип 1 Тип 2

точного исполиеИИII общего ксповвеввя точного исполнеИИII общего всвсавенвя

Обозначение
При- I При- I Пра· Обоэначеаве

Пра-
ыеняе- Обозначение иеняе- Обозначение иеняе- иеняе-
масть. ' .мость кость масть

2302-1066 2302-1136 2302-1206 2302-1276- -.- ~
" 2302-1067 , 2302-1137 2302-1207 . 2302-1277.-2302-1068 : 2302-1138 2302-1208 2302-1278--2302-1069 . 2302-1139 2302-1209 2302-1279-- -2302-1071 . 2302-1141 2302-1211 2302-1281--, -- 1-2302-1072 . ' 2302-1142 2302-1212 2302-1282 ,-- 1- .....1,.,--

2302-1073 . 2302-1143 2302-1213 2302-1283
2302-1074 • 2302-1144 -- 2302-1214 2302-1284..~..

2302-1075 ' 2302·1145 -- 2302-1215 2302-1285--2302-1076 . 2302-1146 2302-1216 2302-1286
2302-1077 . 2302-1147 2302-1217 2302·1287
2302-1078 . - 2302-1218 2302-12882302-1148 ,
2302-1079 • 2302-1149 2302-1219 2302-1289

1-

2302-1081 - -- 2302-1221 --2302-1151 2302-1291- --2302-1082 - 2302-1152 2302-1222 2302-]292___.. I"":__
2302-1083 . 2302·1153 2302-1223 2302-1293-- --2302-1084 J 2302~I154 2302-1224 2302-129:4
2302-1085 . 2302-1155 -- 2302-1225 - --2302-1295--' --2302-]086 2302-1156 2302-1226 2302-1296
2302·1087 . 2302-1157 2302-1227 -- 2302-1297 ----2302-1088 . 2302-1158 2302-1228 2302-1298 . , ,--2302-1089 . 2ЗО2-1159 2302-1229 2302-1299--
2302-1091 2302-1161 2302-1231 2302-1301-- -- --2302-1092 - 2ЗО2-1162 2302-1232 2302-1302--
2302-1093 . 2302-1163 2302-1233 2302-1303--2302-1094 - 2302-1164 2302-1234 2302-1304--2302-1095 - 2302-1165 2302-1235 2302-1305--2302-1096 • 2302-1166 2302-1236 2302-]306

При м е ч а н и е. Размеры, уквванные в скобках, применять ие рекомендуется., ,

При м е р у с л о в н о г о. о б о з н а ч е н и я сверла диаметром

Сверло 2302-1031
28



rocт' 20696-75 Стр. 6.

ПродО.АЖенuе
ры в мм

,'1 К а

Конусd Морзе L 1 1, d, !
" IПре)l.. Пре)l..

Номин. отка, Номин • откл.

14,00 135 55 60 13,30 5,1--
14,25 13,80 1,00 --
14,50 ' ' " .... "'.• 13,80 0,55

14,75
155 60 65 14.06 --

15,00 ---- -- 14,20 --
15,25 14,45 5,3
(15,40) 14,60 +0,25

~::- -0,10
15,50 1,65 65 70 14,70
15,75 14,95
16,00 . il 15,20~ - -- __ О

16,25 i "15,50
16,50

170 70 75
15,70 5,8 0,60

16,75 15,95
17,00 2 - -- 16,10 -0,011-- _-
17,25 16,30
(17.40) 16,40 1,25
17,50 16,50 6,2 +0,30

17,75 16,75
:-0,10

18,00 175 75 80 17,00 -- -- --
18,25 17,20
18,50 17,50 6,5
18,75 17,70
19,00 -- 18,00 ---- +0,30
19,25 18,20 -0,15 0,65

(19,40) 18,40
19,50 180 80 85 18,50 6,8

19,75 18,70 --
20,00 18,80 1,50

iJ =,6 мм: типа 1, точного исполнения:
гост 20696-75



изменение J6 I ГОСТ 20696-75 Сверла спирu"нwе с коническим х.осто ... •
КОМ A"~ труднообрабатываемwx материало.. 1(.0IЩткаll серия, 1(.0НСТРУlЩи.и
размерw

СССР ПО CTaHjl.apTaM от 27.08.82

с 01.01.83

Пуикт 2. Последний вбаац наложить в НОВОЙредакции: «Каждый тип сверл
дQ,лжен изготовляться следующих iклассов точности:

, 'А - повышеивой 'l'очности; В - нормальной 'l'ОЧНОС'I'и».
(ПродолжеНlI.е см. стр. '12)

Постано.nением Государственноro комитет&
J6 3416 срок ВlеденИII установлен



\. (Продолжен~ изменения« ГОСТ 2~696-75)
Пуикт 3. Чертеж. Тип 1.. Ваиеннть обоэнаяевяе контактной сварки: ГОСТ,

1587~701(c на ; сечение А-А. Заменить размер: 0.1-0,15 на

0;1 ... 0,5; тип 2. Сноска. Заменить СЛО,ва: е:4-го класса ТОЧИОСТИ:.на «11 ква-
.лите.та:.; , . . .
. таблица и пример условного обоэначення. Заиенвтъ слова: «точного нспол-
ненняэ на еповышенной ТОЧНОСТИ:',«общего нспояненияэ на «нормальной точ- ': \
'Ностн:,. '

Пуикт 6 дополнить абзацем: «допускается ваточкя сверл без фаски под .
углом 100 вдоль режущей кромки»,

.(ИУС Н9 1\2 1982 г.)


