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Несо6ПlOденместандарта пресп-Ау.те. no НКОНУ

Настоящий стандарт распространяется на цилиндрнческие по-
тайные гайки, предназначенные для станочных приепособлений.

1. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать ука-
занным на чертеже и в таблице.

Исполнение 1.~. ,
Исполнение 2

2. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050-74. Допускается
замена на сталь других марок с механическими свойствами не
ниже, чем у стали марки 45.

3. Твердость - 34,5 ... 39,5 НRСэ •

Издание ОфицнаПloное Пер.п .... тКа воспр.щена
• Переиздание (сентябрь 1985 г.) с Ивменением М 1,
утвержденным в июне 1980 г. (ИУС М 9 1980 г.}
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.. "~"'-I('P~' S S,.. DОбозначение ~~ (lIред.
Н (пред. (пред.

d, d. d. d, h Ь Масса. кггаек :.:" нение откл. ОТКЛ. откл. ()ТКЛ. :::::=0 по 7Н) по 011) 110011) по 011)~:>!

.7003-0351 1 Мб 10 16 6 - 7,0 6,5 ~ - 6 1,6 0,006-- --.-
7003-0352 2 - 5 - 7,1---- -- - -- -- -- -- --- ---7003-0353 1 8 - 9,5 9,2 - 0,016-- МВ 14 20 8,5 1--- 8 2,07\)03-0354 2 - 7 10,0 9,9 '0,015 .-- -- -- -- - -_ --- ---7003-0355 1 10 - 12,0 11,5 - 0,035МJO 18 25 11 ,О 107003-0356 2 8 11,3 11,3

2,5
0,033--

7003-0357 1 14 - ~ - 0,069М12 22 32 17,0 14,0 127003-0358 2 - 12 17,0 0,066-- -- -- ~ - ---- -- -- ---- -_.-7003-0359 1 17 - 19,6 - 0,089M16 25 40 20,0 17,0 16 3,07003-0300 2 - 14 ~ 0,082-- - -- 1-7003-0361 1 22 - 26,0 25,4 - 0,1481-- М20 30 50 22,0 18 4.07003-0362 2 17 23,5 24,0 0,130
7003-U363 1 27 - 32,0 ~ -

5,0
0,302-- М24 38 60 1- 26,0 247003·0364 2 22 ег,о 31,1 0,274

Размеры в мм

Гайка 7003·0351 ГОСТ 14729-69
(Изме,,~нна.я реАа~ция, "эм." 1). . . .

При м е р у с л о в й о г о о б о а н а ч е н и я цилиндрической потайной гайки исполнения 1,
размером d=M6:
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Стр. 3 rOCT t"719-69

4. Неукааанные предельные отклонения размеров: отверстий -
IТ14 uH14; валов - h14, остальных - ± -2-; угловых - 9-11 степени

точности по ГОСТ 8908-81.
5. Резьба - метрическая. Предельные отклонения резьбы -

по ГОСТ 16093-81.
4,5. (Измененная редакция, Изм.16 1).
6. Размеры фасок для резьбы - по ГОСТ 10549-80.
7. Покрытие ;:_ Хим. Окс. прм (обозначение покрытия - [(О

ГОСТ 9.073-77). По соглашению с потребителем допускается при-
менение других видов защитных покрытий.

8. Остальные технические требования - по ГОСТ 1759-70.
9. Маркировать: наименование изделия, его обозначение. обо-

значение настоящего стандарта и товарный знак предприятия-иэ-
готовителя. Маркировку нанести на тару или упаковку для партии
гаек одного типоразмера.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

i1РИМЕР ПРИМЕНЕНИI ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ПОТААНЫх rAEK



Изменение .Nt 2 ГОСТ 14729--.69 Гайки цилнндрические потайные. Конструкция и
размеры ! t
Утверждено и введено в действве Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам от 20.04.89 .NiI 1023

i Дата введения 01.01.90
i

Наименование стандарта. Исключить слова: си размеры», «and dimensions».
Пункт 1. Чертеж. Заменить параметры шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3;

.Rz 40 на Ra 3,2; Ra 2,5 на я« 1,6.
Таблица. Графа d. Исключить слова: «(пред. откл. по Н7)>>;
графа D. Заменить слова: «(пред. откл. по DH)>> на «поле допуска d 11».
Пункт 2. Заменить ссылку: ГОСТ 1050-74 на ГОСТ 1050-88.
Пункт 4. Заменить слова: «отверстий - Н14, валов - h14, остальных

_(П родолжение см. с. 124)



IТ14+---- 2
t2+---»- ,2
Пункт 5 изложить в новой редакции: «5. Резьба· метрическая - по ГОСТ

24705-81. Поле допуска резьбы - 6Н по ГОСТ 16093-81:.>.
Пункт 7. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073-77 на ГОСТ 9.306-85.
Пункт 8. Заменить ссылку: ГОСТ 1759-70 на ГОСТ 1759.0-87.
Стандарт дополнить пунктом - 10: «10. Пример применения цилиндричес-

ких потайных гаек указан в приложении»,

(Продолжение изменения к ГОСТ 14729-69)

угловых - 9-й степени точности по ГОСТ 8908-81:.> на «HI4, h14,

(ИУС N2 7 1989 г.)


